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Barcol portatif sertlik testi lglim cihazi tiriidir. Olglim metodu ise, malzeme yiizeyine el ile uygulanacak basing
sonrasl, yayin esnemesine bagl olarak, ylizeydeki iz derinliginin, saat Gizerinde ol¢ilmesidir.

Barcol sertlik degeri:

h
0.0076

HBA --- Barcol sertlik degeri

h----- girinti derinligi (mm)

Barcol girinti derinligi sertlik birimi 0,0076
Barcol yapisi Sekil 1'de gorintilenmigtir.

HBa =100-

dlcim saati yay

govde vidasi

kaldirag

kilit somunu
esneme kolu

test ucu

1Teknik Ozellikler

Test ucu: 26 ° panhead koni, gap 0.176mm

Test Araligi: 0 ° 100HBa, 25 ° 150HBW ye denktir

Cozinurlik: 0.5HBa

Gosterge hatasi: Sertlik Araligi 42 ~ 52HBa, + 2HBa
Sertlik Aralig1 84 ~ 88HBa £+ 1HBa

Tekrarlanabilirlik hatasi: Sertlik Araligi 42 ~ 52HBa, + 2HBa
Sertlik Aralig1 84 ~ 88HBa + 1HBa

Net agirlik: 0.5kg

2Standart Aksesuarlar

Test cihazi

Standart sertlik blogu (2 adet)
Yedek test ucu (2 adet)
Kalibrasyon anahtari

Tasima g¢antasi

Kullanma kilavuzu

Ty
WEay

yukleme ayar

vidasi govde
sabitleyici
yay skala ayar vidasi



3Cahsma Yontemi
3.1Cihazin Dogrulanmasi

3.1.1Sifir Noktasi Dogrulamasi

Gosterge saatinin pozisyonunu kontrol edin. Gosterge kadraninin "0"da oldugundan emin olunuz.

3.1.2Tam Olgekli Dogrulama

Cihazi sert, diz bir ylzeye yerlestirin (6rn. Cam levha). Girintiyi tam 6lgekli ayar vidasina geri déndirmek igin
muhafazalara basin. Simdi goésterge 100 £ 1'i géstermelidir (Not: basarken test ucunu kaydirmayin, aksi takdirde
test ucuna zarar gorebilir). Test degerleri tolerans araligini asiyorsa, tam oOlgedin kalibrasyonu 5,3’e gore
yapiimalidir.

3.1.30I¢im Dogrulamasi

Standart sertlik blogunu sert ve diiz bir ylizeye koyun, gostergede belirtilen sertlik dederlerine isaret etmelidir. Test
degerleri gereklilikleri karsilamiyorsa, gdstergenin kalibrasyonu 5,3’e gére yapiimalidir.

3.2Numune Gereksinimi

Numune ylizeyi, pirizsiz, temiz olmalidir. Numunenin kalinhdi 1,5 mm'den az olmamalidir.

Dogru testi saglamak igin, izin numune ylizeyine dikey olmasi gerekir. Bu nedenle numune ylizeyinin boyutu ile
cihazin ayagi ve test ucu noktasi ayni diizeyde olmalidir.

Ornegin, numune ¢ok kiiciik veya darsa cihazin ayaklarini kullanmayiniz. Bacagin iki yiizeyinin ayni seviyede
olmasina dikkat edin. Her test 6lciimi sonuglari arasinda min. 3’'er mm bosluk olmasi 6nerilir.

3.3Test islemi

Cihazi numunenin Uzerine dengeli bir sekilde koyun. Test kuvvetini sabit ve stabil uygulayin. Bu okuma
sonucunda numunenin Barcol sertlik degeri gorilir. Yumusak malzemeleri test ederken, okuma hizi yavas
olacaktir.

4Cihazin Kalibrasyonu

4.1Sifir noktasinin Kalibrasyonu

Cihazin sifir noktasi sabittir ve degismez. Hata olmasi durumunda, sifir noktasinin kalibrasyonu Uretici tarafindan
yapilmasi Onerilir.

4.2Tam blgekli Kalibrasyon

Pivot vidasini s6kin ve ana gergeveyi kasadan ¢ikarin. Ardindan kilit somununu sokun, saat gostergesindeki
deg@erler, somun vidasi gevsetildiginde duger sikildigi zaman yukselir. Ayarlamadan sonra, kilit somununu
vidalayin ve cam levha lizerinde tekrar test edin. Olgiim saati 100 + 1'i géstermelidir. Hala herhangi bir hata varsa,
go6sterge 100 £ 1'i gosterene kadar yukaridaki islemi tekrarlayin.

4.3Géstergenin Kalibrasyonu

YUk ayar yayini sOkinlz. Saat gostergesindeki degerler, yay vidasi gevsetildiginde degerler diser, aksine
vidalandiginda ylkselecektir. Saat standart sertlik blogunun sertlik degerini gésterene kadar yukaridaki iglemi
tekrarlayin.



STest Ucu

5.1Kullanimi

Herhangi bir hasari 6nlemek i¢in galisma sirasinda 6zen gdsterin. Test ucu numuneye ulastiginda, kaymayi veya
cizilmeyi 6nlemek igin dikkatli ve saglam sekilde bastiriimalidir, 6zellikle de sert sert malzemenin Uzerinde
kaymasi durumunda zarar gorir. Test ucu garanti kapsaminda degildir, bu ylizden dikkatli kullaniimalidir.
Ldtfen hasarliysa yenisi ile degistirin. Zarar gérmis ucu tekrar kullanmayin!

5.2Test Ucunun Asinmasi

Test ucu sik kullanimdan sonra asinabilir. Bu durumda, test sonuglarinda sapmalara yol agacaktir. Bu ylizden, ug
sik sik kontrol edilmelidir.

Cihazi cam levha Uzerine yerlestirin. Gosterge 100 + 1 géstermeli, aksi takdirde hasar gérdiginu gésterir. Ayrica,
cihazi ayni ylzey Uzerinde test ederken test sonuglari standart sertlik blounun sertlik degerini gostermezse,
hasar gérmustur.

Hasar gérmesi durumunda, cihazin kalibrasyonu gergeklestiriimelidir. Ayarlamayi yaptiktan sonra hem "sert" hem
de "yumusak" standart sertlik bloklarinda cihazi test edin. Test sonuglarinin timi standart sertlik blogunun sertlik
deg@erine yakin olmalidir.

5.3Test Ucunun Degisimi

Muhafaza Gzerindeki vidayi ¢ikarin.

Diusmediginden emin olmak icin yayi tutun. Cihazin ana gévdesinden muhafazayi yukari dogru ¢ikarin.

Ana govdeden ayrilana kadar yuk ayarlama vidasini gikarin.

Cihazi ters gevirin. Yayin dismesini 6nleyin. Kilit somununu sokiin ve ayar vidasini gikarin.

Test ucunu ¢ikarin ve yenisini takin ardindan ayar vidasini vidalayin ve cergevenin alt kismindan 5 mm
gOriinmesini saglayin.

Cam levha lizerinde test yapin ve maksimum okumayi alin. Asiri sapmasini énlemek igin asiri yikleme yapmayin.
Gosterge 110'u asarsa, kadran gostergesi hasar gorir. Gosterge 100 £ 1'i gOsterene kadar ayarlama vidasi ile
ayarlayin. Kilit somununu vidalayin ve degerleri tekrar kontrol edin. Géstergeyi inceleyin ve kalibre edin.

6Sertlik Blogu

Cihaz, aliminyum ve aliminyum alasimlarindan yapilmis, "yliksek deger" ve "diislk deger" olmak Uizere iki sertlik
blogu bulunmaktadir.

Sadece sertlik blogu degeri yazilmis ylzey kullaniimali. Her iki tarafta da test yapmak yanlis test sonuglarina yol
acacaktir.

TTest Stireleri

Hata orani masa tipi Brinell ve Rockwell sertlik test cihazlarina gére daha fazladir. Test hatasini azaltmak igin
birkacg kez test edin ve ortalama degeri temel alin. Yumusak malzemeler igin, test siresinin daha uzun, kompozit
malzemeyi test ederken test sireleri daha da fazla olmalidir.

Materyaller Gizerindeki farkli sertlik degerlerine gére 6nerilen test sireleri tablo 1 ve tablo 2 de gosterilmistir.

Tablo 1 aliiminyum alasimli malzemeler icin tablo (ASTM B648-2000)

Barcol Sertligi Min. Test Siiresi
50 6
60 5
70 4
80 3




Tablo 2 fiber takviyeli plastik ve sert plastik icin tablo (GB/T3854-2005)

Sert plastik Fiber takviyeli plastik
Barcol Sertligi Min. Test Siiresi Barcol Sertligi Min. Test Siiresi

20 9 30 29
30 8 40 22
40 7 50 16
50 6 60 10
60 5 70 5
70 4

80 3

8Model Se¢cimi

3 farkli modelde BARCOL test cihazi bulunmaktadir.
1)Standart yayli ve standart test uclu 934-1 modeli en genis uygulama alanina sahiptir. Aliminyum ve
aliminyum alasimlari, bakir ve bakir alasimlari, fiber takviyeli plastikler, diger takviyeli plastikler ve takviye
edilmemis plastikler vb. test etmek icin kullanilir. Test araligi 25-135HBW ( HB 10/500 ) 'e esittir.
Aliiminyum ve alasimh aliminyum igin Barcol sertligi Tablo 3'te gosterilmektedir
Tablo 3: Aliiminyum alasimlan icin BARCOL Test Cihazi

Alagimlar ve Isil iglem | 1100-0 3003-0 3003H14 | 2024-0 5052-0 | 5052H14 | 6061T6 | 2024T3

Barcol Sertligi 35 42 56 60 62 75 80 85

2)Yumusak yiikleme yayi ve test ucu olan Model 935, daha yumusak plastiklerin, kursun ve kalay gibi
yumusak metallerin ve déseme vb. gibi ahsap malzemelerin test edilmesi icin kullanilr. Test aralgi
50-110HRR' ye esittir.

3)Daha yumusak bir yiikleme yayi olan ve test ucunun acisi olan Model 936, deri, kege ve yumusak
ahsap gibi daha yumusak malzemeleri test etmek icin de kullantlir.

9Metotlar Arasi Cevrim
Barcol sertligi, Tablo 4, Sekil 2 ve Sekil 3'te gosterilen HB, HR, HV ve HW' ye dénusturilebilir.
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Sekil 2. Barcol sertligi ile HB, HR, HV ve HW arasindaki iliski

Sekil 3. Barcol sertligi ile Duroskop sertligi arasindaki iligki




Tablo 4. SERTLIK GEVRIM TABLOSU

HB HR HB HR
HBa WV | HW HBa W | HW
934-1 | "™ | sk lw20| B | E | F | u 9341 | ™ |skg |w20| B | E | F | #
500ke 500kg
35 21 32| 68 | 60 | 65 |11.0 71 | 70 | 94
36 22 35 | 69 | 62 | 67 |11.4 73 | 72 | 95
37 23 37| 70 | 64 | 70 |11.8| 17 | 75 | 74 | 97
38 24 a0 | 71 | 67 [ 72 [122] 23 [ 76 | 75 | 98
39 25 | 72 | 60 |75 [126] 28 |78 | 77 | 99
40 | 25 | 26 45 | 73 | 72 | 78 |12.9| 33 | 80 | 79 | 100
a1 | 25 | 27 47| 74 | 75 |81 |13.3] 38 | 81 | 80 | 101
42 | 26 | 28 49 | 75 | 78 |85 |13.7] 42 | 83 | 82 | 102
43 | 27 | 29 51 | 76 | 80 | 88 |14.0] 47 | 84 | 83 | 103
a4 | 27 | 30 sa | 77 | 84 | 92 [14.3] 51 | 86 | 85 | 104
45 | 28 | 30 56 | 78 | 87 | 95 |14.7| 55 | 87 | 86 | 105
46 | 29 | 31 58 | 79 | 90 | 99 |15.0] 59 | 89 | 88 | 106
47 | 30 | 32 23 60 | 80 | 94 [103[15.3] 63 | 90 | 89 | 106
48 | 30 | 33|07 26 62| 81 | 97 |108|15.6] 66 | 91 | 90 | 107
49 | 31 | 34 | 1.3 28 64 | 82 | 101 [112]15.9] 70 | 92 | 91 | 108
50 | 32 | 35| 1.9 31 66 | 8 | 105 |17 [16.2] 73 | 94 | 92 | 109
51 | 33 | 36 | 2.5 34 68 | 84 | 109 [121 [16.4] 76 | 95 | 93 | 109
52 | 34 | 38 | 3.1 36 70 | 85 | 113 | 126 |16.7] 79 | 96 | 94 | 110
53 | 35 | 39 | 3.6 39 | 30 | 72 | 86 | 117 [131 |16.9] 81 | 97 | 95 | 111
54 | 37 | 40 | 4.2 41 |38 | 73| 87 | 121 | 137 [17.2] 84 | 98 | 96 | 111
55 | 38 | 41 | 4.7 a4 |37 | 75| 88 | 126 | 142 [17.4] 86 | 99 | 97 | 112
56 | 39 | 43 | 5.3 46 | 40 | 77 | 80 | 130 17.6 | 88 | 100 | 98 | 112
57 | 40 | 44 | 5.8 48 | 43 | 78 | 90 | 135 17.8 | 90 | 101 | 98 | 113
58 | 42 | 45 | 6.3 50 | 46 | 80 | 91 | 140 18.0 102 | 99 | 114
59 | 43 | 47 | 6.8 53 | 48 | 82 | 92 | 145 18.2 103 | 100
60 | 45 | 49 | 7.3 55 | 51 | 83 | 93 18. 4 103 | 100
61 | 46 | 50 | 7.8 57 | 54 | 85 | 94 18.6 104 | 101
62 | 48 | 52|83 59 | 56 | 86 | 95 18.7 105 | 102
63 | 50 | 54 | 8.8 61 | 59 | 88 | 96 18.9 106 | 102
64 | 51 | 56 | 9.2 63 | 61 | 89 | 97 19.0 106 | 103
65 | 53 | 58 | 9.7 65 | 63 | 90 | 98 19.2 107
66 | 55 | 60 |10.1 67 | 66 | 92 | 98 19.3 107
67 | 57 | 62 |10.6 69 | 68 | 93 | 100 19. 4 108




