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DIKKAT ONEMLI!
Cihaz Uzerinde cesitli uyari isaretleri kullanilmigtir. Bunlarin anlamlari asagida gdésterilmistir. Bu uyari

isaretlerini dikkate almaniz gerekmektedir.

4 \
ELEKTRIK DIKKAT ONEMLI!
SEBEKE TOPRAKLAMA

HATTI OLMALIDIR.



1 Teknik Ozellikler

On yiik ( kgf) 10

Test yiikleri ( kgf') 30;60;62,5;100;150;187,5
Yiik se¢imi Yiik ayar diigmesi ile
Test metodu Rockwell, Brinell, Vickers
Yiikiin uygulanmasi Motorize

Mak. test yiliksekligi 280 mm

Bogaz agiklig 145 mm

Makina boyutlari 775x520x280 mm
Ambalaj boyutlari 790x590x420 mm
Agirlik (net/briit) 95/125 kg

Sebeke Voltaji 220 Volt/ 50 Hz,

2 Standart Aksesuarlari

Rockwell Elmas koni ug
Vickers elmas piramid uc
1/16" bilya u¢ tutucusu
2.5mm bilya ug tutucusu
HRC test mastari

HRB test mastari

HB 2.5/ 187.5 Brinell test mastari

Diiz parga tablast

Yuvarlak pargalar i¢in "V" kanall1 test tablasi

Sertlik ¢evirim tablosu
Aksesuar kutusu
Cihaz kilift

Alyen anahtar takimi
Kullanma kilavuzu
Kalibrasyon sertifikasi

2.1 Ozel Aksesuarlart

200,130 ve 100mm capl test tablalar

Yay etkili u¢ koruyucu
Step tabla
Data aktarim programi




UST KAPAK

DIIITAL KAMERA

DOKUNMATIK EKRAN
3
ISIK ACMA/KAPAMA DUGMESi
ISIK 24 VOLT 5 WATT
OPTIiK SISTEM
TEST UCU
TEST TABLASI

YUK SECME DUGMESi

KAYICI TABLA GEZDiRiCi KOLU

TABLA

MIKROMETRESI

OPTiK SISTEM KAYICI TABLA
ANA MiL

ANA MiL SOMUN KOLU

OPTiK SISTEME GECME KOLU




3 Cihazin Ambalajindan Cikarilmasi

Cihazin ambalajini, ¢elik yan tespit saglarinin vidalarini ¢ikararak, yukar: dogru kaldiriniz. Alt
ambalaj plakasina cihazi tespit eden 2 adet M8 civatay1 ¢ikararak, cihazin resme uygun olan
0zel masasina elle oturtunuz. Cihazi 2 adet s6kmiis oldugunuz M8 civata ile masaya
sabitleyiniz

glanti civatasi

4 Kurulum Devreye Alma

Diiz parca tablasinin {izerine bir su terazisi koyarak, masanin alt ayar civatalar
yardimu ile cihazin diizgilin olarak masaya tespitini saglaymiz. Ana milin rahatlikla
inmesi i¢in suntalam {izerine delik agmay1 unutmayiniz. Daha sonra, sol kapagi
acarak, emniyet takozlarini ¢ikariniz. Ust kapagin, 3 adet M6 imbus civatasini,
aksesuar kutusundaki 6zel L alyen anahtar yardimiyla ¢ikariniz. Ust kapag1 yukari

@/E kaldiriniz ve plastik emniyetleri ¢ikariniz.

5 Rockwell Sertlik Olgme Metodu (EN 6508-1, ASTM E18)

120° elmas koni u¢ veya degisik ¢aptaki bilya uglarin yaptig1 dalma derinliginin sertlige ¢evrilmesi
metodudur.

Test Pargas:
- Wizeyi
..-’"-f .

Cilim
—6 1" Referans
100 “—  Moktas:

*{z}! & 1 - P- g f .
_E_ .i_ —_— = = 3 -—h—-a-—l—'T'.-—:—
E' Iy I ;__f___L_;:_:_
No Sembol Anlami
1 0 Elmas ug agisi= 120°
2 0 Elmas koni ucun radyiis degeri= 0,2 mm
3 FO On yiik
4 F1 Ek yiik
5 F Toplam yiik=F0+F1
6 t0 On yiik altindaki penetrasyon, mm
7 t1 Ek yiik altindaki penetrasyon, mm
8 tb F'den F0'a gecildikten sonra dlgilen penetrasyon derinligindeki artma, mm
9 e Penetrasyon derinligindeki artmanin 0,002mm karsihdi olarak degeri e= tb / 0,002
10 HRC/ HRA Rockwell sertligi= 100-e

Yine asagida belirtilen sekilde ise Rockwell B ve F nin 6l¢iim sistemi belirtilmistir.



Test ylzeyi
pargas

b ¢ Pigim reterans
1 noktas)
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[ el Jle
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No Sembol Anlami

1 D Bilya ¢api = 1/16” (1,5875 mm)

3 FO On yiik

4 F1 Ek yuk

5 FO Toplam ylik=F0+F1

6 t0 On yiik(F0) altindaki penetrasyon

7 t1 Ek yuk (F1) altindaki penetrasyon

8 tb F'den F0'a gegildikten sonra 6lglilen penetrasyon derinligindeki artma, mm
9 e Penetrasyon derinligindeki artmanin 0,001mm olarak degeri e= tb / 0,001

6 Test Metodu

« ... | Topla
On yiik .
Test metodu Uc (kgf) m yuk Uygulama alani
% | (kgf)
HRA Elmas koni ug 10 60 ince sertlik tabakali yiizey sertlestiriimesi yapilmig
parcalar
HRB 1/16" bilva 10 100 Bakir alagimlari, yumusak celikler, aliminyum alagimlari,
v temper dokim vb.
. Sertlestirilmis celikler ve HRB degeri 100 den fazla olan
HRC Elmas koni ug 10 150 diger malzemeler
. Orta kalinhkta sertlik tabakali ylizey sertlestiriimesi
HRD Elmas koni ug 10 100 yapilmis pargalar
_— Dokme demir, aluminyum, bakir, magnezyum alagimlari,
HRE 1/8" bilya 10 100 sentetik malzemeler
HRF 1/16" bilya 10 60 Tavlanmis bakir alagimlari, yumusak ince metaller
(=0,6 mm)
- Orta sertlikte temperlenmis dokim, fosforlu bronz,
HRG 116" bilya 10 150 berilyumlu bakir
HRH 1/8" bilya 10 60 Aliminyum, ginko, kursun, taglama taslari
HRK 1/8" bilya 10 150 Yatak malzemeleri ve gok duslik sertlikteki diger metaller
HRL 1/4" bilya 10 60 Rockwell K gibi, sert lastik ve sentetik malzemeler
HRM 1/4" bilya 10 100 |Rockwell K ve L gibi, kontraplak ve sentetik malzemeler
HRP 1/4" bilya 10 150
HRR 1/2" bilya 10 60 Rockwell K,L veya M gibi ve sentetik malzemeler
HRS 1/2" bilya 10 100
HRV 1/2" bilya 10 150 Rockwell K,L,M,P,R veya S gibi




7 Brinell Sertlik Olgme Metodu (EN 6506-1, ASTM E10)

Brinell metodu, malzeme kalinligi, cinsi ve uygulanan yiike gore secilen, ¢esitli ¢aplardaki bilya izlerinin
cihaz tizerindeki optik sistemle dl¢iilmesine dayanir.
Asagidaki tablo 1 de, Brinell testlerinde test edilecek malzeme cinsine gore segilen yiikler ve bilyalarla, test
malzemesi arasindaki bagint1 gésterilmistir.

Mal%eme Bilya P=30]")2 Celik, qemir, P=10D? Pil;ingf, bronz, |P=5D? Yumusak P=2.5D’Kursun
kalinhigi(mm) capi(D) dokme demir bakir, aliiminyum bakir
6 mm ve yukarisi 10 3000 kgf 1.000 kgf 500 kgf 250 kgf
3 mm ve yukarisi 5 750 kgf 250 kgf 125 kgf 62,5 kgf
1,2 mm ve yukarisi 2,5 187,5 kgf 62,5 kgf 31,25 kgf 15,625 kgf
0,5 mm ve yukarisi 1 30 kgf 10 kgf 5 kkg

Tablo 1

8 Brinell Testlerinin Yapilmasi

8.1 Yiiklerin Segilmesi, On Yiik Uygulamasi

2,5 mm bilya ¢apli u¢ tutucuyu yerlestirin. Brinell test metodunu LCD ekrandan yukaridaki tablo esas
alarak, test yapilacak malzemeye gore se¢in. Optik sistem mikroskobunda 5X objektif yerlestirilmelidir.
ONEMLI: Brinell ve Vickers testlerinde optik sisteme gegme kolu her zaman sagdan ileri pozisyonda

(dayama noktasinda) olmalidir.

Tabla gezdirici kolunu, sola dogru ¢ekerek, stop noktasina degdirin. Ana mili, somun yardimiyla
cevirerek, parcanin sertlik 6lcme ucuna yavasca degmesini saglaym. Ucun test parcasina degmesi ile
birlikte, bargraf degerleri artmaya baslar. %100 pozisyonuna geldiginde, 6n yiik uygulanmistir (ikaz sesi
duyulacak test bitimine kadar mili hareket ettirmeyiniz). Bu anda toplam yiikiin uygulanmasi otomatik

olarak baslar.

8.2 Toplam Yiikiin Uygulanmast

Cihaz toplam test yiikiinii otomatik olarak uygular ( bu anda sadece LCD ekram takip ediniz ) On yiik
degerine geri gelinmesinden hemen sonra deger ekranda goriiliir. Testin bitigini belirten ikaz sesi duyulacak

ve mili bosaltabilirsiniz.

8.3 Sertlik Degerinin Okunmasi

Sonra optik sisteme gegme kolu kendinize dogru (ileriden sola geriye dogru) ¢ekerek stop pimine dayayin.

(' bu anda Brinell test ucu parca yiizeyinden ayrilmistir)

Tabla gezdirici kolunu soldan saga dogru, sagdaki stop noktasina degene kadar hareket ettirin. Mikroskop
oktilerine bakarak 1zi gozleyin

9 Vickers Sertlik Olgme Metodu (EN-6507-1,ASTM E-92)

Vickers metodu, 136° Elmas piramid u¢ kullanarak, malzeme cinsine, kalinli§ina bagl olarak se¢ilen test
yiikiine gore olusan piramid izin ebadinin optik sistemle 6l¢iilmesi esasina dayanir.

10 Vickers Testinin Yapilisi

10.1 Yiiklerin Secilmesi, On Yiik Uygulamas:

136° Elmas piramid ugu yerlestirin. Vickers test metodunu LCD ekrandan yukaridaki tablo esas alinarak,
test yapilacak malzemeye gore segin. Optik sistem mikroskobunda 10X objektif yerlestirilmelidir.
ONEMLI: Brinell ve Vickers testlerinde optik sisteme ge¢cme kolu her zaman sagdan ileri pozisyonda

(dayama noktasinda) olmalidir.

Tabla gezdirici kolunu, sola dogru ¢ekerek, stop noktasina degdirin. Ana mili, somun yardimiyla
cevirerek, parcanin sertlik 6lgme ucuna yavasca degmesini saglaym. Ucun test parcasina degmesi ile
birlikte, bargraf degerleri artmaya baslar. %100 pozisyonuna geldiginde segili yiikiin uygulanmasi otomatik
olarak baslar. (ikaz sesi duyulacak test bitimine kadar mili hareket ettirmeyiniz).




11 Ol¢ilime Hazirlik
Test metoduna uygun ucu tabloyu kullanarak se¢iniz. Ucu, u¢ miline dikkatlice ve hassas olarak yerlestirip,
alyen anahtarla yavasca sikiniz.

12 Yiiklerin Se¢imi
Rockwell metoduna gore, uygun yiikii belirleyiniz. Agirlik se¢gme diigmesin ile yiikii se¢iniz. Sertligi
oOlciilecek pargayi, parca tablasina yerlestiriniz.

13 Teste Baslama

Cihazin elektrik baglantisin1 yapiniz ve ana salteri aginiz. Cihaziniza uygun test metodunu seginiz.
kalibrasyon degerlerine tekrar doniilebilir.

Bulut Makina
San, ve Tic. Ltd. §ti.

Sertlik Olcme sistemleri

M en u T st M etody

Test Metodu

Ana menii lizerinden test metodunu segerek otomatik olarak metoda karsilik
gelen yiikii de se¢mis olursunuz. Ardindan sagda goriilen pencere lizerinden
istenilen metod {izerine agag1 ve yukar1 yon tusunu kullanarak seciniz. Segilen
yiik kirmiz1 pencere i¢inde aktif hala gelecek ardindan aktif hala gelen metoda
dokunarak test 6l¢lim ekranina geliniz. Yiik secme diigmesi ile yiik secimi
yapmayl unutmayiniz.




13.1 Test Ekrani

Sececeginiz bilgi ¢ikis Bu ikon ile rockwell
tiirline gore yazict, metodunda yarigap1
bilgisayar veya bilgi gorebilirsiniz
cikisini kapatabilirsiniz.

Kavyit no

Yapilan test adedi/toplam adet

Tarafinizdan belirlenecek olan {ist
ve alt limit araliklarini gérebilirsiniz

Test metodu

Test sonucu

Metodlar arasi ¢evrim
imkani saglar

Brinell metodunda optik dl¢timler
icin D1+D2 ikonuna oradan da
optik Ol¢iimler ekranina geliniz

Yik Kaldirihyor

.. Baragraf
Test stiresince adimlart g

takip ediniz
14 Testin Yapilmasi

Ana mili yiik kollar1 yardimiyla gevirerek, parganin sertlik 6lgme ucuna yavasga degmesini saglayiniz. (Bkz.
Sekil 1)

Bu esnada, dokunmatik LCD panelindeki bargrafi takip ederek %100 pozisyonuna ulagincaya kadar 6n yiikii
uygulaymiz. On yiikleme bittikten sonra, cihaz otomatik olarak toplam yiikii uygulayacaktir. Ekranda
toplam yiikiin uygulandigini gésteren geri sayim siiresi goriilecektir.

Ekranda OLCUM ikazi ile birlikte, geri sayma islemi bitince, Test Sonucu ekranda goriiliir.

Istendiginde, test metodunun karsilig1 ayn1 ekran iizerinde bulunan ikona basilarak diger test metod
karsiliklar: bulunur.

15 Test Metodu

Ana meniiden TEST METODU bélimine gelinir ve istenen test metodu bulunur.

16 Brinell Testi

Brinell testi icin ylk uygulamasi bittikten sonra okiilerdeki okunan D1 ve D2 degeri girilir ve ekran lizerinden sonucu
goralr.
BRINELL OLCUMLERI iCiN 5X BUYUTME KULLANILICAKTIR.

17 Vickers Testi

Vickers testi i¢in yik uygulamasi bittikten sonra okilerdeki okunan D1 ve D2 degeri girilir ve ekran lizerinden sonucu
goralir.
VICKERS OLCUMLERI iCiN 10X BUYUTME KULLANILICAKTIR.




18 Kayitlar

KAYITLAR bdéliimiine gelinir kayit no, isim, min, max, ortalama, standart sapma, goriiliir.
Hafizadaki kayith degerlere girildiginde orada goriilen degeri mikro printer veya bilgisayara gonderir.
NOT: Cihazin toplam hafiza kapasitesi, 100 ayr1 kayit altindaki 50 adet data ile birlikte, toplam 5000 adettir.

Mendi

!’ Test Metodu

Ana menti lizerinden test kayitlarini
gorebilir, silebilir ve yeni kayit acarak
kayith verileri yaziciya veya bilgisayar

ortamina aktarabilirsiniz.

19 Ayarlar

AYARLAR bélumune gelinir, yazici, tarih/saat ortalama adedi, test siiresi, fabrika ayarlari, test alt limit, test tst
limit, dil secimi gibi ayarlar, fonksiyon tuslari kullanilarak girilir.

! Test Metodu

10



Ayarlar

Ayarlar
seceneginden
asagida belirtilen
diizenlemeleri
yapabilirsiniz

Avyarlar

@ [ 99:99:99

99/99/99

Ortalama TesT
Adeti

Ayarlar

Bilgi CIKISI |

YAZICT AKTIF

KAPALI

BiLGISAYAR

Ortalama TesT
Adeti

11



Ayarlar

Avyarlar

)IL/LANG. {);: WRKGE  POGCHA  ENGLISH  ITALIAND

FSPANDL &l &l DEUTSCHE FRANCAIS

Ayarlar




Alt Limit

Asin Yk
UyguladiniZ
Testi Tekrarlayiniz

Hatall UygulamaA
Testi Tekrarlayiniz

13



Her kayit i¢in max.
50 adet test verisi
girilebilir. Toplam
kayit adeti ise
100°diir. Total

SECILI KAYIT

5000 HAFIZASI DOLDU

Solda kayitlar
tizerinden
gorebileceginiz
testler sagda ise
online yapilmis
test sonuglarini
inceleyebilirsiniz.

O\

Brinell ve Vickers ol¢limlerinde yukarida goriilen brinell Olgiimii yapilan metod k<
ebilir

Vi

icin”5x” vickers i¢in “10x” segilir ve okiilerde goriilen diger metodlara cevirerek go
deger ekranda goriilecek olan rakamlarla girilir. Kamera
kullanimda yukarida yer alan ekran gegersizdir.

14




folonan @ quEk DE‘-EIE'I'

Rockwell
Ol¢ciimlerinde
malzemenin

yarigapi
secilerek cap

diizeltme

faktoriinii
gorebilirsiniz

3-3.2mm |

20 Kalibrasyon

KALIBRASYON béliimiine gelinir. SIFRENIZI GIRINIZ mesaji goriildiigiinde, uygun sifre girildiginde,
kalibrasyonu yapilacak olan test metodu (HRC, HRB vb) segilir ardindan iist blok degeri ardindan alt blok
degeri girilir.

Uygun blok tizerinde, uygun sekilde 4 test yapilir ve test uygun ise kabul edilir. Daha sonra, yine ayni test

metodunda alt blok degeri, ayn1 yontemle secilerek, ayni islem devam edilir.

ONEMLI NOT: Cihazda, 2 noktali kalibrasyon sistemi uygulanir. Dolayisiyla her test metodunda, iist ve
alt degerler, kalibrasyon yapilacak test metoduna gore secilmelidir. Ornegin, HRC metodunda, iist blok
degeri 62-65 HRC, alt blok degeri 22-25 HRC arasinda secilmelidir.

Cihaz, firmamizca, uygun sartlarda kalibre edilmis olup, normalde kullanici tarafindan, tekrar
kalibrasyona gerek yoktur. Ama gerekirse, cihazin kalibrasyonunun, uzman kisilerce, uygun sartlarda
yapilmas1 gerekmektedir. Hatali kalibrasyon yapilmasi durumunda, AYARLAR a girilip FABRIKA
AYARLARI GERI YUKLE fonksiyonu kullanilarak. orijinal kalibrasyon degerlerine tekrar doniilebilir.

durumunda tabrika
ayarlarin1 dontilebilir

15



KALIBRASYON kalibrasyon NC

| DEGER DEGER

SIFIRLA

95:5

Kalibrasyon degerlerinin fabrika
olarak kaydedilebilmesi igin
firmamizdan fabrika kayit sifresi
istenmelidir.

NOT: Degerlerin fabrika ayar1
olarak kaydedilmesi durumunda
eger kalibrasyon yanlis yapilmis ise
kalibrasyonun tekrarlanmast

gerekmektedir.

16



21 OPTOBUL2 SERTLIK OLCME CIHAZI YAZILIMI

Optobul2 Ana Pencere de asagidaki goriilen menii basliklar1 bulunmaktadir;
1-Adres: Programi kullanan firmanin adres bilgileri,
2-Firma: Miisteri Firmalarin adres bilgileri,
3-Sertlik Olgme testleri,
4-Oturum agma,
5-Kullanict Yonetimi,
6-Veritaban1 Yedekle ve Geri Yiikle,
7-Dil Se¢imi,
8-Program yenileme veya diizeltilmis siirlim indirme,
9-Programdan ¢ikis

22 ADRES

Ana Penceredeki Adres meniisiinden Firma adres bilgilerinizi kaydedebilirsiniz.

j—" Sertlik Olcnne Cihaz Test Progranm sdrlinn 1.0

< la = § fF & =S

Adres Firma Test Oturum A Kullsmic  Yedeldeme Dil Secimi Guncelle Kapak
1 2 3 4 5 o 7 8 9
23 FIRMA
Ana penceredeki Firma meniisiinden Miisteri adres bilgilerini kaydedip bunlar1 test sirasinda islem yaparken
kullanabilirsiniz.
AR
eni Kawdet Sil Dil Segimi Kapat

~Yeni Adres kaydi icin Yeni dugmesine basimz

Firma Adi IBMS Bulut Makina San. ve Tic Ltd. Sti. il Iistﬁnbul
Adres 1 Iikitelli Organize Sanayi Bolgesi Dolapdere Sanayi Sitesi Ada 4 Ulke ITi.irkiye
Adres 2 IND:?-S Tel II]I] 90212 671 02 24
itibat IMetin Bulut Faks II]I] 90 212 671 02 26
Eposta Ibms@bulutmak.cum
iige Iikitelli
LOGO
Logo seg |

Logo SI|

“aklagik olgiiler
9.16x 7.29 cm
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s Fimakartt
SIS

‘e Kaydet Sil ‘femile Dil Secimi Kapat

~Yeni Firma kaydi igin Yeni dugmesine basimiz

Firma Adi |EIMS Bulut Makina San. ve Tic Lid. St | Ulke II]I] 90 212 671 02 24

Adres 1 Iikitelli Organize Sanayi Bolgesi Dolapdere Sanayi Sitesi Ada 4 il Iistanbul

Adres ? [No:7-9 iige [ikiteti

irtibat |1 Tel II]I] 0212 671 02 24

Eposta Ibms@bulutmak.cnm Faks II]I] 90 212 67102 25
Adres 1 Adres 2 irtibat

Kullarict

: BMS Bulut Makin [l itelli

24 TEST

Asagidaki resim, Ana pencerede “Test” diigmesine basildiginda calisir ve buradaki segeneklere gore Test
penceresi acilip malzeme sertlik testini gerceklestirmenizi saglar. iki segenek vardir. 1. “Kalibrasyon ve
Goriintii Ayarlama”: Sertlik Olgme cihaz ile Bilgisayar yazilimu ile goriintii alan yazilim arasinda
kalibrasyon ayarlarini yapmanizi saglar. Bu ayarlar cihaz iretim sirasinda yapilir ve kullanima hazir olarak
teslim edilir, 2. “Olgiim yap”: Sertlik Olgme test islemleri, 6l¢iim yapilacak Firma adi ve Malzeme
bilgilerinin girilmesinden sonra Toplam Test sayis1 (iz sayis1) ve Objektif degeri ile methodun belirlenmesi
ile “ileri” dligmesine basilarak yapilir.

X

Segili Dil

Optic Sertlik Olgme Cihazi

Latfen ne yapmak istedijiniz seginiz
 Kalibrasyon ve Gorantu Ayarlama

& Olglim Yap

Test Yapilacak Firma Adi

| BMS Bulut Makina San. ve Tic Ltd 5t |
Test Malzemesi

ITest M alzeme adi veya kodd j
Test zapsi

I 5 - I " Vickers

Objektif

EZ—E & Brinell

leri | F.apat |

Olgiim yapmak igin “Test” penceresi ilk geldiginde asagidaki gibi kameradan canli gériintilyii gdsterir. Islem

yapilacak ay ve yil, objektif, Vickers veya Brinell methodu secildikten sonra “Yeni test” ﬂ diigmesine
basilir.
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Malzeme : Test Malzeme adi veya kodu

&, BMS Bulut Makina San. ve Tic Lk

e
Wideo : 0w0

SR

ik
Objektif |14 -]
vl ﬂ ﬂ " Vickers  {* Brinell JET%MZ

d1 mic.m. d? mic.m. Sonug Bilye Capi Kg.
— | T [0 =] o 5] _ Oek
|AItL|m|l | [ stLimit Tarih | Saat mﬂ
ARLimit
[z
UstLimit
I 250,00

Ortalama

—

Std.Sapma

o

Sonug

o

B B - AR
H vl |2UUE vI
Test Hr

Sira | Sonug |

| |

=151

Calisma ay1 ve yili sectikten sonra agagidaki islem sirasini uygulayiniz;

Objektif degerini seginiz,

Test Methodunu seginiz (Vickers veya Brinell),
Ara¢ Cubugu meniisiinden “Yeni Test” diigmesine basiniz,

Yazilim biiyiiltme oranini se¢iniz.

Yanda goriilen ara¢ cubugu ile test islemlerini gerceklestirilir.

e
Tealm

AR Y2 neean, S

= -
M W M

A

T B
© Wickarn 15 Nrinal F

Higrlap KR

S | _ewe |

[ v | m

g , Test bilgilerini kaydeder,
| Q , yakinlagtirtlmig gortintiiyti kaydirir
, mouse isaret¢isini serbest birakir,

il - .
, Canli kamera goriintiisiinden resim alir,
g, Yeni Test baglatir,

+ , T 1sareti ile goriintiiyli diizeltmenize
yardimci olur,(Vickers dl¢timlerde)

& , Test sonuglarini raporu hazirlar,
m, Test sonuglarini siler,

E, Kamera ayarlari,

, Test ekranindan ¢ikis.
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Yandaki sekilde goriilen soldan yaklasim diigmesine basin,

Daha sonra agagidaki resimde goriildiigli gibi mouse ile yuvarlak izin sol kenarina
yaklasip mouse un sol diigmesine basin. Daha sonra sagdan, iistten ve alttan
yaklagimlarida ayni sekilde yaparak D1 ve D2 ([Jm ) degerlerini bulun, , Bu diigme

Z‘ parametreler (method, objektif) degistiginde, sonucu tekrar hesaplar.

Bu diigme @ mouse ile yaklagimda istenen sonucu alamadiginizda, klavyedeki
yon tuglarini kullanarak secilen yaklagim yoniinde Hassa hareket etmesini saglar,
“Enter” diigmesine basarak sonug¢ bulunur.

|®|<. |H|mm|=E ]
@4k o= #]|¥

[
Ik test sonucu bulunup hesaplandiktan sonra “Kaydet” diigmesine basilip, bir sonraki iz testi i¢in
isleme devam edilebilir veya islem durdurulabilir. Test tamamen bittiginde Ortalama, Standart Sapma ve
Sonug degerleri asagidaki gibi bulunur.

IHaziran j IEDEIE j Objektif |14 vI Wideo : 0x0

Test Hr
Test sayisi
- " Vickers  {* Brinell
[20080e21_111505 =] £ 1] % 5
d1 mic.m. d2 mic.m. Sonug Bilye Cam Kg.
[4129.17 [415376  [25.002577. [Tamam |10 R RETEE Olgek
= - (100 *| +
Sra_ | Sonug | | antimit | Ostlimit | Tarin | saat —ljJ
1 21287  Tamam 200005 250 21.06.2008 11:15 _AMLimit
2 21396 Tamam 20005 250 21.062008 1116 | 20005
3 21287 Tamam 20005 250 21062008 117 G o
4 21216 Tamam 20005 250 21.06.2008 1118
5 21182  Tamam 20005 250 1062008 1113 [ 250
Ortalama
[z1z74
Std.Sap.
Iz
Sonug
1] | ﬂl T amarn




Firma Adh
Testi Yapan
Tarih
Malzeme

Dbjektif

I
e
et

]
e
s

BMS Bulut Makina San. ve Tic Ltd. S

1l ]
et o
et ot

I
e
et

11
T
Tt

I 11
e T
et Tt

I
e
et

DODDODO0OD D0
1l

CEMm
22.06. 2008
=]
14
TEST SONUCLART
Sira No Olciim Test Methodu Sonug
1 21287 HEW 10 / 3000 T arnarn
2 21396 HEW 10 / 3000 T arnarn
3 21287 HEW 10 / 3000 T arnarn
4 21216 HEW 10 / 3000 T arnarn
al 211.82 HE 10 # 3000 T arnarn
Ortalama Std. Sapma Sonug
Az || 08 | [ Tamam
250
| | | | |
200 I ] I I I
130
100
a0
1]

i -.':h: '.__‘ 3 e )
il { “._.._ ~ . e l.‘:-\

Testi Yapanin imzazi

I]nayléyan imzasi
Tiim testler tamamlandiginda asagidaki raporu olusturabilmek i¢in Ara¢ ¢gubugundaki “Yazdir” diigmesine

%‘ basiniz.

230

200

130

100

al

Alt Limit

“'azdir |

200,05

Ust Limit
2500

L1
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[Haziran MRETE “C” diigmesine basarak, bulunan sonuglar, diger
Test Hr methodlardaki degerleriyle ¢evirim tablosunda listelenir

EETFRIRE TR B A

d1 mic.m. d2 mic.m. Sonug

“T” diigmesine basildiginda ise standart ¢evirim tablosu

[412317 [#18376  [25.002577. [Tama ayri bir liste olarak gorintiilenir.
Sira | S onug | | AltLirnik
1 21287 Temam 200,05

Cevirim tablosunu “Demir” esas1 veya
Demir olmayan esasa gore listelenebilir.
' “K” diigmesine basip bu acilan listeyi
kapatabilirsiniz

0 Cevirimler Denir elementi esasina gire mi hazirlansin?, (Evet , Demir & gére Hayir Demir olmayana gire)

[
ves Mo
Hazitan ~| [z008 —I
hiiasd Test sayst
- £ Vick = Brinell
20080621_111508 BE H ickers rinel Rl
d1 mic.m. d2 mic.m. Sonug Bilye Cap1 Kg.
|912917 415275 [25.002577. [Tamam | [10 =] |z000 =] Sleok |
— - <[00 =] =
Sira I Sonug | |A\lL|m|l | LlstLinnit Tarh | Saat T
1 21287 Tamam 20005 250 21.062008 1115 _ARLimit
2 21396 Tamam 20005 280 21082008 1116 [ 20008
3 21287 Tamem 20005 250 21082008 1117 g
I
[Haziian =l [m08 =] objewtr [14 ] Video:0:0
Loty Test sayis1
- " Vickers (% Brinell
20080621 111605 =] 1] wos s
d1 mic.m. d2 mic.m. Sonug Bilye Capi  Kg.
[+12877 " [ar5376 " [5002677 [Tamem  [10 x| [30m0 x| Olgek
- 'I1DU hdl |
Sia_ | Sonug | [ antimit_ [ Ostlimit [ Tarh [ Saat =
1 21287 Tamem 20005 250 21062008 11.15 _AftLimit
2 21396 T amam 200,05 250 21.06.2008 11:16 | 200,05
3 212.87 Tamam 200,05 250 21.06.2008  11:17 listLimit
1 21276 Tamsm 20005 250 21.08.2008 | 11:18 :
qal 0 HRE
5 21182 T amam 200,05 250 21.06.2008 1119
Ortalama 48 95,48 .
SBEE 9566 75.32
72,74 5848 3543 7456
Std.Sap. 5836 9536 74,72
T 5830 9530 451
Sonug
< | ][ Taman | |
. BMS Bulut Makina San. ve Tic Ltd. Sti.,, Malzeme : a =10 x
[ I I :
Oigi. | HRE[ HRC[ HRO[ FRE[ HRF[ HAG[ HAH[ HRK[ 1sM[ 3oM[ 4sM]  157[ 30T 457 [HBi0 [HE30 [HV [i=]
65 7000 7850 9100 B8B00 7750
[ 6900 78,00 9350 8500 7850
855 6800 7700 9320 B0 7550
8 6700 76,00 3300 6350 7450
45 BEO0 7550 250 8300 7300
a4 B500 7450 9200 8200 7200
635 6400 7400 9160 8100 7100
[£] 6300 7300 9150 8OO0 7000
825 6200 7280 3100 7300 5300 Y ot .
15 E100 7150 3050 7850 6760 m
il BI00 7100 9000 7750 B850 i T dug esine baSIP Standart
805 5900 7000 0350 7G50 6550 i lrl t bl n
a0 5900 6300 0330 7550 G400 i m
738 5700 6650 8300 7500 6300 i geV aolosunu
735 5600 E7.50 8350 7400 6200 i e ee s e e e PP,
785 5500 E7.00 8300 7300 6100 !
] 5400 6600 0750 7200 5350 goruntuleyeblhrSIHIZ‘ K
775 5300 6550 0700 7100 5850 d - . b b 1 1 t .
77 5200 6450 8650 7050 5750
4 woun i iigmesine basip bu acilan listeyi
1] ege e .
oo S| [ ] owew [ri =] 9 08 kapatabilirsiniz
Test Hr
2008062111505~ H " Wickers (& Brinell ;l—
d1 mic.m. d2 mic.m. Sonug Bilye Cap  Kg.
12917 [4015375 | [25002577, [Tamam  [10 =] [0 7] Owex
e eem | T &klmt__ [ Ostlimt_| Taih S 0l
1 21267 Tamam 20005 250 21.06.2008 11:15 _ARLImit
H 203%  Tamam 20005 250 2062008 116 [ 20005
3 20257 Tamsm 20005 250 o208 1107
4 21216 Tamem 20005 250 Z1.082008 1118
5 20182 Tamam 20005 250 zios2008 1118 [ 250
Ortalama
21z
Std.Sap.
082 |
Sonug .
4 | [ Tamam || 3

Asagidaki resimler, soldan, sagdan, yukaridan ve asagidan yaklagimlari gostermektedir. Bu mouse veya
klavyedeki yon tuslari ile yapilabilir. Klavyedeki Hassas yon hareketi ile 0.1 [Im ile 0.3 [Im arasinda degisim
saglanabilmektedir.
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LY " S,
ey, S

% T i i ]

|1 =zivn I N T B R el
Tusl Hh . €
ﬂ E T Wicheie & Einmell J#’jl i
; i
H w2 omivnn Funuy Biyv ran K.
| | | [T | T
- g | |2l mk |1l i | Tt | St
1] |

Widen Driver Wideo Seftings |

|Haziran N T |14 vl Wideo : 0x0

Test Hr

Test says1
- ' Wick i+ Brinell

[oeoear_trrs0s »] | 1] ickers el |

d1 mic.m. d2 mic.m. Sonug Bilye Cap Kg.

[#12317 [015376  [25.002577. [Tamam  [10 =] [z000 | Olgek

Sira | Sonug | | AltLimit | stLimit Tarh | Saat -

1 #1287  Tamam 20005 250 Z106.2008 1116 _AtLimit §

) #1396 Tamam 20005 250 21.06.2008 11:16 [ 200,08

k] #1287  Tamam 20005 250 21062008 1117 G

4 #1216 Tamam 20005 250 Z1.06.2008  11:18 L

5 1182  Tamam 20005 250 stogzo0e 11 20|
Ortalama
[z1z7e
Std.Sap. 5
[ose Js
Sonug |

4] | _’II Tamam || 4
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25 KULLANICI YONETIMI

Kullanici yonetiminde en fazla 5 kullanici olusturmak miimkiindiir. Bu kullanicilardan yalnizca birisi
cihaz ile RS-232 portundan haberlesme yapip verileri kaydeder. Diger kullanicilarin sadece var olan veri
tabanindaki bilgileri okuma, yazma ve raporlama haklar1 vardir.

Her bir bilgisayarlar Windows isletim sisteminde ki Open Database Connectivity (ODBC) aracilig1
ile Access veri tabani dosyasina erisir ve kullanir.

Yandaki sekilde secili kullanicinmn tiim
- 'jﬂ haklar1 verilmistir.

¥eni kaydet Sil Diil Segimi Kapat
;:J:::smm 2 st:.e Supervisor: Tiim program fonksiyonlarini
Agiklama kullanma hakka.
!
;;LTS ﬁ%ﬂd Yedekleme: Sadece Yedekleme hakka.
Kullanici haklan
¥ Supervisor [V Yedekleme [ Kullanici Yanetimi Kullanic1 Yonetimi: Sadece Kullanici
¥ Firma Kart Yonetimi kullanma hakki.

Olburum 2 Aciklama

A ——— Firma Karti: Sadece Firma Adres bilgileri

kullanama hakki.
.| | B
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i, Kullamo Yinetimi il
feni Faydet Sil Dil Secirmi Kapat

Oturum Ag Sifre

Aciklama

Isim Soyad

Kullanici haklan

[T Supervisor [T Yedekleme [T Kullame: Yonetimi

I~ Firma Karti
Olburum & Agiklama
T ——
cem
1 I ©l

Kullanict Yonetimi kullanict erisim ve
program fonksiyon haklarini belirler ve
kontrol eder. Yandaki sekilde se¢ili
kullanici sadece Miisteri Firma Adres
bilgilerine erisip, verileri okuyup yazabilir.
“Ad” ve “Soyad” boliimleri raporlarda
kullanilmak tizere tasarlandigindan
mutlaka doldurulmalidir..

Supervisor secenegi isaretlendiginde,
Yedekleme, Kullanici Yo6netimi ve Firma
kart1 yetkileri okuma yazma hakki igerecek
sekilde belirlenmis olunur.

26 YEDEKLEME

”Backup” diigmesi ile yedekleme yapilan dosya, o giiniin tarihine ait bir klasor olusturularak
program klasorii altina (*...\Backup\ddmmyyyy”) kaydedilir. Yedekleme dosyasi da
“ddmmyyyy hhmmss.bep” seklinde ayni klasore kaydedilir. (Ornek yedekleme dosyast:

22022006 094631.bcp).

: Yeritabani Yedekleme Araci |

Kapat |

“Geri Al” diigmesine basarak asagidaki pencereden yedek dosyasini segip tiim bilgileri geri alabilirsiniz.
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Select Database

Look in: I ) Backup

Histom

if’.

= « &=k E-

111112007
1 15042003
] 22062003

File name:

Filez of type:

27 KALIBRASYON

Yazilim, standartlara uygun sekilde dnceden kalibre edilmistir. Tekrar kalibre etmenize gerek yoktur.

I * bop

| Backup File [*.bcp)
[ Open az read-only

[
-

Open I
Cancel |

A

Bununla beraber kalibrasyon yapmak i¢in Ana penceredeki "Test” diigmesine basip sonra gelen pencerede

“Kalibrasyon” secenegini isaretleyin, ileri diigmesine basin. Asagidaki sekli gordiigiiniizde sifreyi girip
“OK” diigmesine basin. Bu sifreyi BMS Bulut Makina Sanayi firmasindan gerektiginde alabilirsiniz.
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/ h

. %MM*MWmMMﬁWMMWMH

TMMLWH@MM&WMMmmq

Obijektit

|1.-1 vl X Y " Vickers (* Brinell Fi
Icture ——————————

& | ﬂ | ﬂ EI | F_TJ +| Reset Fabrika aparlanna don F.apat |
X1 X2 Fark
Gergek Degern ¥ Kalibrasyon Degen
I |594? . igin Kapdet I # Mikrometre resmi
ile kaydet

1 Y2 Fark
Gergek Degeri ¥ Kalibrasyon Degerni v % Mikrometre resmi

. ile kaydet
I |351 5 Y igin Kaydet |

. Kalibrasyon Girisi il
Sifre I
k. Yazger |

Mikrometreyi cihaza yerlestirip gerekli ayarlar1 yapin. Sol penceredeki kamera canli goriintiistinii
diigmesine basip sag taraftaki pencereye resim olarak kaydedin.
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£

p . , 1
1% iy 2 3 4005 ; I 2 3 fp|b |
|
WWWM$WMWWWMWMW$MW.3 { mwmw¢WMWWWwwwW$MWMm’
! |
9 4
' |
; {
; 1
i 3
|
Db|ekhf = Z
v =X Oy " ¥Wickers (¥ Brinell Fi
icture
| | | | | Fleset | Fabiika ayarlanna dan FK.apat |
Fark
|2n 63752 | |
Gergek Degen ¥ Kalibrasyon Degeri
* igin Kaydet | ¥ * Mikrometre resmi
ile kapdet
T Y2 Fark
I | [
Gergek Deien % Kalibrasyon Degeri

I * Mikrometre resmi

 igin Kaydet ile: k apdet

K
“Objektif” degerini se¢in, “X” den yaklasimi se¢in, Methodu secin, diigmeye J basip soldan
saga yaklagarak referans “0” noktasini mouse un sol tusuna basarak belirleyin, ayni sekilde sagdan yaklasim

diigmesine J basip sagdan yaklasip mikrometrenin son degerini mouse un sol tusuna basarak belirleyin.
Daha sonra “Ger¢ek Deger” kutusuna gergek degeri mikrometre cinsinden yazip, “X i¢in kaydet” diigmesine

basin.
x|
i 1
B "2 3 & 1 I’I?Bﬁ.‘. =_
wwmwﬂwquWMWWww“ | MﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂwﬂﬂmﬂmMmmw
g
| 1
1 1
Db\ektlf
v @®@x oY ¢ Vickers & Brinell it
| | | | | | Feset | Fabrika ayarlanna dion K.apat |
Fark
|20 £3752 |ss 25425 | [65.62
Gergek Dederi ¥ Kalibragyon Degeri
|5UUU |‘|3,‘\2 # ipin Kaydet | 1 & Mikiometre resmi
ile kaydet
Y1 Y2 Fark
I I I
Gergek Degen ¥ Kalibrasyon Degeri I 't Mikrometre resmi
 iin Kapdet | felavdel
s
“Objektif” degerini secin, “Y yaklasimi se¢in, Methodu se¢in, diigmeye basip yukaridan

asagiya dogru hareket ederek referans “0” noktasini mouse’un sol tusuna basarak belirleyin, ayni sekilde
|
asagidan yaklagim diigmesine basip asagidan yaklasip mikrometrenin son degerini mouse’un sol

tusuna basarak belirleyin. Daha sonra “Ger¢ek Deger” kutusuna ger¢gek degeri mikrometre cinsinden yazip,
“Y i¢in kaydet” diigmesine basin
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Objektif
- CR &Y " ¥ickers (+ Brinell

W g ﬂ il ! il EI El Fabrika aparlanna ddn | Kapat |

Fark
|2053752 | [86.25425  [65.62
Gergek Dederi ¥ Kalibrasyon Degeri
|5UUU [1312 # igin Kaydet | v ihﬂﬁ;sgﬂt&he resmi
Y1 Y2 Fark
| [1enzz3: |
Gergek Dederni ¥ Kalibrasyon Dedgeri = " Mikrometre resmi

_ Venkads | Ll

Obijektit
- CX @Y " Wickers (% Brinell
Picture

& 2 ) ) [

Fabrika ayarlanna don K.apat |

Fark
|2063752 8625425 [E562
Gergek Degeri % Kalibrazyon Deieri
ISDDD |13,1 2 4 igin Kapdet | 7 # Mikrometre resmi
ile kaydet
Y1 Y2 Fark
|7a63986  [1402293  [E562
Gergek Dederi Y Kalibraspon Degjeri " Y Mikiometre resmi

|5DDD 13,12 t igin Kaydst | ile kaydet

Eger yalniz bir islem yaparsaniz, “Fabrika ayarlaria don” diigmesine basip, tiim degerleri fabrika
ayarlarina dondiirebilirsiniz.

28 Cihazin Kapatilmasi

Ucu ¢ikar
Gili¢ anahtarin1 kapat
Fisi ¢ekin

28.1 Yeniden Baslatma

Cihazin herhangi bir nedenden dolayi ( elektrik kesintileri, cihaz arizalar1 vb) yeniden baslatilmasi
gerekiyorsa oncelikle cihaz ayarlarini kontrol edin ve ardindan gii¢ anahtarini aginiz.
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29 Bakim Talimati

e Tiim bakimlar yetkili ve ehliyetli personel tarafindan asagida belirtilen periyotlarda diizgiin sekilde
yapilmalidir.
Herhangi bir bakim, yapilmadan 6nce mutlaka elektrik kesilmelidir.
Periyodik Kontroller ve Bakimlar:

Giinliik kontrol ve bakimlar:

v Kullanimi bitince tozlanmamasi i¢in kilifini lizerine gegiriniz.

4 Olgiim bittikten sonra kirilmasii énlemek icin ucu kutusuna kaldirmiz.
v Cihaz, kullanilmiyorsa fisini prizden ¢ikartiniz.

4 Olgiim alindiktan sonra tablanin {izerini temizleyiniz.

Olciim bittikten sonra tabla ve dogrulama mastarini yaglayip kaldiriniz.
v’ Olgiim bittik bla ve dogrul layip kald
Alt1 ayhk kontrol ve bakimlar:

4 Cihazda kablo veya baglant1 gevsemis olup olmadigini kontrol ediniz.
Yillik kontrol:

v Yilda bir kez cihazi kalibrasyonunu dogrulamak icin kalibre ettirmek gerekmektedir.

30 Ariza Bulma ve Giderme

ARIZA SORUN GiDERME

® Ucu camin lizerinde gezdirip cami ¢iziyorsa kiriktir. Yalniz bazen de kirik olan
Cihaz, dl¢iim u¢ cami ¢izmez u¢ kenarindan da kirilmis olabilir. Bir mikroskop yardimi ile de
degerini yiiksek veya kontrol ettikten sonra kiriksa yenisini temin etmeniz gerekir.
diisiik veriyorsa; ® Malzeme tizerindeki ve altindaki ve tablanin da tozlar1 silinmelidir,

® Servise haber veriniz.

31 Isletme Disina Alma

v Makinenin ucunu ¢ikartiniz ve insanlara, ¢evreye zarar gelmeyecek sekilde muhafaza ediniz.
v Makinenin diger kisimlarini hurda olarak ayiriniz.

32 Garanti Sartlar1

Cihaziniz, kullanma kilavuzunda gosterildigi sekilde ve sartlarda kullanilmasi, temizlik, bakim ve
tamiratlarin yetkili kisiler tarafindan yapilmasi durumunda garanti kapsamai i¢inde olacaktir.
Garantinin gegersiz sayilacagi durumlar:

v Cihazda yapilacak onarim, revizyonlarin firmamizin bilgisi dahilinde yapilmamasi,

v" Orijinal olmayan yedek parga ve sarf malzeme kullanilmast,

v Belge lizerinde ve cihaz tizerindeki orijinal seri etiketinin tahrif edilmesi, kaldirilmasi durumlarinda

v Gerekli kontrol ve bakimlarin ihmal edilmesi.

GARANTI SARTLARI

v Garanti malin teslim tarihinden itibaren baglar ve 1 yildir.(Test uglari, Objektifler ve PLC garanti

kapsami digindadir)

¥v' Malin garanti siiresi iginde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen siire garanti siiresine eklenir.

Malin tamir siiresi en fazla 30 is giiniidiir.

v' Malin garanti siiresi igeresinde, gerek malzeme ve isgilik gerekse montaj hatalarindan dolayi
arizalanmasi halinde, is¢ilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da bagka herhangi bir ad altinda
higbir ticret talep etmeksizin tamiri yapilacaktir.

Tiiketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

Teslim siiresinden itibaren garanti siiresi i¢inde kalmak kaydiyla bir y1l iceresinde ayni1 arizay: ikiden
fazla tekrarlamasi veya farkli arizalarin dortten fazla ortaya ¢ikmasi sonucu maldan
yararlanmamanin siireklilik kazanmasi,

AN
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v" Tamiri igin gerekli azami siirenin asilmasi servis istasyonundan, servis istasyonu yoksa sirasiyla
saticisi, bayii, acentesi, ithalatgisinin yada imalat¢isinin diizenleyecegi raporla arizanin miimkiin
olmadiginin belirlemesi durumlarinda, ticretsiz olarak degistirmesini, talep edilebilir.
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