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1 Leeb Sertlik Olcme

Tunsten karbide bilyali, vurucu darbe ucu, yay giicliyle malzeme {lizerine birakilir ve geri doner. Darbe ucundaki

yerlesik kalict miknatis, bobin i¢inden gecerken, miknatisin icindeki gegis hizina bagl olarak bir elektrik voltaj1 tiretir.

Leeb sertligi asagidaki formiille hesaplanir.

HL=1000%(VB/VA)
Method: HL Leeb Sertligi

HL = % *1000 = %r 1000 VB = Darbe ucunun geri doniis hizi
v VA = Darbe ucunun darbe hiz1

Time _+  Darbe ucu bobin i¢inden gecerken, asagidaki sekildeki gibi bir sinyal
BV, / voltaj karakteristigi tiretir.

Impact phase —

Cikis sinyalinin voltaj karakteristigi
Cihaz, HL ( Hardness Leeb) olarak sertlik 6lger ve bu HRC, HRB, HV,
HB ve Shore metodlarina ¢evrilebilir.

Rebound phase —

2 Teknik Ozellikler & Kullanim

HARTIP 3000+, daha gelismis teknoloji ve ozelliklere sahip, yeni nesil portatif Leeb sertlik test cihazidir. Test
sonuclarinin, diger modellere gore daha dogru olmasii saglayan yeni patentli ¢ift bobinli sensor teknolojisi

bulunmaktadir. Tiim problarda test yoniinii ayarlamaniza gerek yoktur. HARTIP 3000+ hem kablolu hem de kablosuz

RF probuyla calisabilir. Ol¢iim degerleri PC veya yaziciya kablosuz veya USB kablo ile indirilebilir.
HARTTIP 3000+ ayrica PC kablosu ile pilsiz USB gii¢ kaynagi ile de giiclendirilebilir.

2.1 Uygulamalar
Dogruluk 1% 0,3 @ HL = 800
Tekrarlanabilirlik + 2HL
Ekran ¢oziinirligii 1HL, 0.1HRC

Ekran

2,8 "320 x 240 TFT renkli LCD - glines altinda kullanilabilir

Sertlik 6l¢lim metodlar:

HL / HRC / HRB / HB / HV / HS / HRA / ob

Olgiim aralig

HL100-960 / HRC0.9-79,2 / HRB1.0-140 / HB1-1878 / HV1-1698 / HS0.5-1370 / HRA1.0-
88,5 / ob (rm) 1-6599N / mm2

Prob cesitleri

r / fkablosuz prob D / standart kablo probuD/DC /D +15/C /G /E / DL (istege Bagh)

Malzemeler ve egriler

12 ortak metal malzeme

Hafiza Toplamda 999 kayit, kaydedilebilir ve tekrar okunabilir.

[statistik Tek grup analizi - ortalama, maks. min. asir1 sapma, standart sapma, olasilik katsayisi,
carpiklik katsayisi, Istatistik gecis yiizdesi, siitun diyagrami, normallik dagihm testi ve
tiniform dagilim testi
Cift grup analizi - ortalama deger, standart sapma, gecis ylizdesi ve dagilim yiizdesi testi

Gosterge Ust limit / Alt limit / diigiik pil / zil uyaris: / tarih ve saat

Iletisim USB / RS232 /

Stirekli calisma siiresi > 40 saat

Gli¢ kaynagi

1.5V AA alkalin pil x 4 / 1.2V nikel-hidrojen sarj edilebilir pil x 4
3.7V Li-ion sarj edilebilir pil x 4 / USB gii¢ kaynagi

Calisma ortami

-10°C ~ + 45°C

Boyut 195x84x38 mm
Agirhik 550 g (pil dahil degil)
Standart ASTM A956, DIN 50156, GB / T 17394-1998'e uygundur




2.2 Ozellikler

e Olgiim yoniinii ayarlamaya gerek yoktur

o Cift bobin teknolojisi ile daha yiiksek dogruluk

o TFT 320x240 piksel biiylik renkli LCD ekran

o Yiiksek renk kalitesi ile giines altinda kullanima uygun
o Gergek tarih ve saat

3 Cihaz Parcalan

3.1 Cihaz Govdesi

=

0 0 LCD EKRAN

D M HL 4 &a-0 -

VURUCLU PROB GiRisi

TUS TAKIMI

3.2 Prob ic Yapisi

1-Yiikleme borusu

2-Kilavuz borusu

3-Bobin

4-Test butonu

5-3 kutuplu bobin baglanti kablosu
6-Biiyiik support

6a-Kiiciik support

7-Darbe prob govdesi

8-Test bilyas1

9-Darbe yay1

10-Yiikleme yay1

11-Darbe probu tutma mekanizmasi

12-Test pargasi

-----------



3.3 Problarin Ozellikleri

Tip Agiklama
D Uluslararasi standartlarda kullanim i¢in standart prob
DC Son derece kisa prob, standartt1 D prob ile ayn1
Kullanim alant: - Belirli bir alan dlglimleri
- Bosluklu ve silindirik ylizeyler
D+15 Ince uglu prob
Kullanim alant: - Disli ve girintili ylizeyler.
DL Son derece ince uglu prob
Kullanim alant: - Son derece dar yiizeyler
- Oluklu yiizeyler
C Azaltilmis darbe siddeti enerjisi (D tipi prob ile karsilastirildiginda).
Kullanim alant: - Yiizeysel sertlestirme, kaplamalar
- Min. et kalinligi: 0.2mm.
- Ince yapil1 veya darbeye kars1 hassas yiizeyler.
E Sentetik elmas test ucu ile (yaklasik 5000 YG).
Kullanim alant: - 1200 HV' a kadar yiiksek karbonlu ¢elik gibi son derece yiiksek sertlikte yiizeyler
G Artan darbe siddeti enerjisi (D tipi proba gore yaklasik 9 kat fazla)

Kullanim alani: - Sadece Brinell metod sertlik ol¢timleri
- Agir dokme ve dovme parcalar.

4 Semboller ve Methodlar

4.1 Semboller ve Anlamlari

Sembol Anlami

LD D tipi prob ile elde edilen Leeb sertlik degeri
LDC DC tipi prob ile elde edilen Leeb sertlik degeri
LG G tipi prob ile elde edilen Leeb sertlik degeri
LC C tipi prob ile elde edilen Leeb sertlik degeri
LD15 D + 15 tipi prob ile elde edilen Leeb sertlik degeri
LE E tipi prob ile elde edilen Leeb sertlik degeri
LDL DL tipi prob ile elde edilen Leeb sertlik degeri
Sembol Method

HL Leeb

HRC Rockwell C

HRB Rockwell B

HB Brinell

HV Vickers

HS Shore

HRA Rockwell A

SGM Cekme mukavemeti




4.2 Olgiim ve Cevrim Tablolar

PROB D/DC HLD: 100-960
MALZEMELER HRC HRB HB HV HS HRA ob(N/mm?)
CELIK / CELIK
DOKOM 1-74,7 1.2-140 28-1027 45-1230 4.0-112 7-88,5 118-3315
ALASIMLI CELIiK 0.9-78,7 * 15-1878 32-1698 5.5-128 * 79-6599
PASLANMAZ CELIK 3.7-62,4 8.3-101,7 85-655 36-802 6-131 * 108-1725
PiK DOKUM 21-59 24-100 35-570 90-698 6-83 * *
SFERO DOKUM 21-60 24-100 62-857 96-724 8-90 * *
ALUMINYUM 1-48 24-85 19-445 22-193 3-64 * 129-2618
PIRINC 1-53 1.5-99,6 32-477 29-495 5-65 32-76 258-4146
BRONZ 1-56 14-100 15-505 11-535 2-68 29-76 190-1860
BAKIR 1-54 14-100 39-569 38-590 6-73 * *
DOVME CELIK 1-72 * 50-1060 48-1110 7-103 * 200-3750
RULO CELIK 1-72 * 82-1380 83-1440 14-117,8 * 310-4860
PROB DL DL: 100-980
MALZEMELER HRC HRB HB HV HS HRA ob(N/mm?)
CELIK / CELIK
DOKUM 1-73 1.5-109,5 1-1026 1-1167 0.5-100 * 24-3517
ALASIMLI CELIK 2.4-79,2 * 5-1489 2.0-1556 1-122 * 38-5063
PASLANMAZ CELIK * * * * * * *
PIK DOKUM * * * * * * *
SFERO DOKUM 13-78,4 38-110 50-1271 5-1160 1.5-102 * *
ALUMINYUM 1-57 1.6-120 3-736 12-645 2.5-74 * *
PiRINC * % % % X * *
BRONZ * % % % X * *
BAKIR * * % % X * *
DOVME CELIK * * * * * * *
RULO CELIiK * * * * * * *
PROB HLE HLE: 100-960
MALZEMELER HRC HRB HB HV HS HRA ob(N/mm?)
CELIK / CELIK
DOKIM 6.3-78,5 3-140 24-1144 24-1369 3.6-121 1-88 54-3800
ALASIMLI CELIiK 10.5-83,2 * 8-1840 24-1659 10-1370 * 1-1460
PASLANMAZ CELiK * * * * * * *
PiK DOKUM * * * * * * *
SFERO DOKUM * * * * * * *
ALUMINYUM * * * * * * *
PiRINC * % X % % * *
BRONZ * % X % % * *
BAKIR * % X % % * *
DOVME CELIiK * * * * * *
RULO CELIiK 1.4-81 * 98-1529 68-1541 16-124 * 262-5274




PROB HLG

HLG: 100-900

MALZEMELER

HRC

HRB

HB

HV

HS

HRA

ob(N/mm?)

CELIK / CELIK
DOKUM

1-133

10-946

*

*

*

ALASIM CELIK

*

19-804

PASLANMAZ CELIiK

10-844

PiK DOKUM

5-804

SFERO DOKUM

5-998

ALUMINYUM

8-635

PIRINC

BRONZ

BAKIR

DOVME CELIK

RULO CELIK

PROB HLC

HLC: 100-960

MALZEMELER

HRC

HRB

HB

HV

HS

HRA

ob(N/mm?)

CELIK / CELIK
DOKUM

5-72,5

*

23-953

23-1125

5-111

ALASIM CELIGi

4-77,2

43-1566

PASLANMAZ CELIK

*

PiK DOKUM

*

SFERO DOKUM

*

ALUMINYUM

PIRINC

BRONZ

BAKIR

DOVME CELIK

RULO CELIK

PROB HLD+15

HLD+15: 100-960

MALZEMELER

HRC

HRB

HB

HV

HS

HRA

ob(N/mm?)

CELIK / CELIK
DOKUM

1-69,8

*

12-999

12-1221

2-112

ALASIMLI CELIK

1.3-78

2.0-1485

PASLANMAZ CELIK

*

*

PiK DOKUM

*

*

SFERO DOKUM

*

*

ALUMINYUM

PIRINC

BRONZ

BAKIR

OVME CELIiK

RULO CELIK




5 Olciime Hazirhk

o Test parcasindan istenenler

o Test parcasinin yiizey sicakligi 120 °C den az olmalidir.

o Test parcasinin yiizeyi, diiz ve temiz olmali ve yiizey piiriizliilik degeri 2um dan fazla olmamalidir.

o Test parcasinin agirlig igin istenenler

e kg’dan yukar1 olan parcalar i¢i herhangi diiz bir zemin gerekmez.

e 2-5 kg arasindaki pargalar i¢in test aninda parcanin egilmemesi veya oynamamasi i¢in diiz bir zemine oturtulmasi
tavsiye edilir.

e 2 kg’dan asag1 parcalar i¢in, min.5 kg agirlig1 olan bir diiz zemin iizerine sabitlenmesi gerekir.

Prob tiirleri Max. Yiizey Piiruzluliigii
D/ DC, D+15,DL, E 2um
G 7pum
C 0.4pm
Prob tiirleri Min. Kalinhk
D/DC, D+15,DL, E 3mm
G 10mm
C Imm
5.1 Kuplin

Numune ve ana parg¢a arasindaki kuplin yiizeyi diiz ve paralel olmalidir.

Ince uygun kaliliktaki kuplin pastas1 par¢a temas yiizeyine uygulanmalidir.

Numune ana parga {lizerine basilmalidir.

Darbe yonii kuplin ylizeyine dik olmalidir.

Kuplin operasyonu i¢in asagidaki sartlar saglanmalidir.

Numune degme yiizeyi ve ana parga yiizeyi diiz ve paralel olmalidir.

Darbe yonii ylizeye dik olmalidir.

Kuplin i¢in min. par¢a kalinlig1 5 mm olmalidir.

Uygun Kuplin:

Uygun kuplin biraz tecriibe ister. Yetersiz kuplingli numune 6l¢iimlerinde fazla, ¢ok diisiik ve degisken HLD degerleri

almabilir.

Kuplin pastasi uygulamasi

5.2 Yiizey Sertlik Tabakah Parcalarda istenenler

Yiizey sertlestirilmesi yapilan parcalar, bilhassa sertlik tabakasi ¢ok az olan pargalar, ¢ok diisiik L degeri verirler. D,
DC, D+15, DL ya da E probu ile dlgiilen bu pargalarda sertlik tabakasi kalinligi 0,8 mm den az olmamalidir. C tipi prob
icinse sertlik tabakasi kalinligi 0,2 mm az olmamalidir. 30 mm R radyiisten az olan numunelerde, support ring

kullanilmalidir.



Darbe probu tipi

Min. Sertlik Tabakasi

D/DC, D+15,DL, E 0.8mm
C 0.2mm
G 1.8mm
Darbe probu tipi | Numunelerin Siniflandirilmasi
Yiiksek Agirhik | Orta Agirhk Hafif Agirhk
D/DC, D+15,DL, E | >5kg 2 - 5kg 0.05 - 2kg
G >15kg 5-15kg 0.5 - 5kg
C >1.5kg 0.5-1.5kg 0.02 - 0.5kg
Darbe probu tipi D/DC, D+15,DL, E G C
Max. Darbe giicii 900N 2500N 500N

5.3

Konkav ve Konveks Yiizeylerde Testlerin Yapilmasi

Oval veya yuvarlak yiizeylerde, darbe probunun yiizeye belli pozisyonda, iyi oturmasini saglamak gerekir.

Asagidaki sekilde goriildiigii gibi, konkav ve konveks yiizeylerde, 6zel ayaklar kullanilarak saglanabilir.

R/
-fl-
¥ y ]
r
Darbe probu tipi Support Ring Egimli Yiizey I¢cin Radius (mm)
D/DC, D+15,C.E Standart support ring >60
Kiigiik support ring 60-30
C Standart support ring >100
Kiigiik support ring 100-50

6 Kullanim Paneli
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Giig Kisa bir siire basin: test cihazini agmak igin.
o
Test cihazini kapatmak i¢in basm ve basili tutun.
Bluetooth Kisa bir siire basin: Bluetooth islevini etkinlestirmek igin
(Opsiyonel)
” Isik Kisa siire basin: agiklig1 ayarlamak i¢in
m Veri Inceleme Kisa siire basin: veri inceleme moduna girmek igin
= Gorlintiileme Kisa siire basin: 6l¢iim modlarini degistirmek i¢in

Test Meniist

Kisa siire basin: test meniisiine girmek i¢in

- Yukari Kisa bir siire basin: imleci yukari tagimak igin
Artirmak Kisa siire basin: mevcut sayty1 artirmak igin

v Asagiya dogru Kisa bir siire basin: imleci agagi hareket ettirmek icin.
Azaltmak Kisa siire basin: mevcut sayiy1 azaltmak icin

‘ Sola Kisa siire basin: imleci sola hareket ettirmek igin

’ Saga Kisa bir siire basin: imleci saga hareket ettirmek i¢in

o Sil Kisa bir siire basin: verileri silmek i¢in
Ol¢iim moduna dén Kisa siire basin: 6l¢iim moduna dénmek igin

- Girig Kisa siire basin: onaylamak igin.

Ol¢iim moduna don

Kisa siire basin: 6l¢iim moduna dénmek igin

HARTIP 3000+

HOME TEST

& =
I Load default ~ Probe type

— Calendar
&
B E - D-E

— Time

Materials

- Date

'~ Format t E

— Information

 Hardness scale

- Upper
— Lower

~ Mean time

&
- Off
- 37

— Calibration

&
= On
- Adjust

- Mi-M12

SETTINGS DATABASE LANGUAGE
# # #
Bluetooth device Save every-test B
RF Port View English
Auto.printing Erase all
Battery type 2

* *

1.5v use

1.2V-NiMH Bluetooth device
3.7V-PLB Statistical analysis
3.2V-LiFeP04

Sound
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7 Cihaz1 A¢cma / Kapatma

I
Cihaz1 ¢alistirmak i¢in o butonuna basiniz ardindan ekranda 6l¢iim ekrani agilacaktir. Cihaz1 kapatmak i¢inse,
butonuna basin ve ekran kapanana kadar bekleyiniz._—_ Butonu ile 6l¢iim modu degisimi yapabilirsiniz.
) = 13:08:05 [} e 13:08:05

D Ml HL < D ML HL <%

7.1 Ana Menii

&

Butonu ile test meniisiine, butonu ile ana meniiye giris saglanir. yada menil igerisinde

gecisleri saglar ilgili boliime giris iginse ) butonu kullanilir. Islem sonrasinda onay igin tekrar ) butonu

€..[@

veya tuslar1 kullanilir ve test ekranina geri doniis saglanir.

kullanilir, ardindan ilgili ekrandan ¢ikis igin

M= 81
<
Load default

Calendar
Information

7.2 Fabrika Ayarlarina Doniis

© Butonu ile test meniisiine, A butonu ile ana meniiye giris saglanir. -~ yada ¥} menii igerisinde

gecisleri saglar ilgili boliime giris icinse ) butonu kullanilir. Fabrika ayarlarina doniis i¢in “ON” se¢imi ardindan
- . . . 4-' m

butonuna basarak islem sonlandirilir. Ardindan ilgili ekrandan ¢ikis igcin = veya tuslart kullanilir ve

test ekranina geri doniis saglanir.

A= & 81

=«
Load default
Calendar

Information

11



7.3 Takvim ve Zaman

@

Butonu ile test meniisiine,

butonu ile ana meniiye giris saglanir.

gegisleri saglar ilgili boliime giris iginse

- |

butonu kullanilir. Zaman ve tarih

ilgili ekrandan ¢ikis igin veya

*] . (o

A= & 81

=«
Load default
Calendar

Information

7.4 Cihaz Kimligi

&

Butonu ile test meniisiine,

gecisleri saglar ilgili boliime giris icinse

=
Ardindan ilgili ekrandan ¢ikis i¢in 1=

=«
Time
Date

Format

butonu ile ana meniiye giris saglanir.

PP |

butonu kullanilir. Cihaz bilgisine

W

veya

= S 81

«

Load default
Calendar
Information

7.5 Test Meniisii

@

Butonu ile test meniisiine,

yada

menil igerisinde

butonu ile ayarlanir. Ardindan

tuslar1 kullanilir ve test ekranina geri doniis saglanir.

yada

butonu ile ana meniiye giris saglanir.

- |

gecisleri saglar ilgili boliime giris iginse

tuslari kullanilir ve test ekranina geri doniis saglanir.

> E© 80

=
Probe type
Materials

Hardness scale
Limits

Mean time
Calibration

menil igerisinde

tuslar1 kullanilir ve test ekranina geri doniis saglanir.

yada

butonu ile ulagim saglanir.

menii icerisinde

butonu kullanilir. Ardindan ilgili ekrandan ¢ikis igin

*

veya

W

12



7.6 Prob Tipi

® Butonu ile test meniisiine giris saglanir ardindan yada butonlar ile prob tiirii se¢imi yapilir ve onay

= <.

iginse butonu kullanilir. Ardindan ilgili ekrandan ¢ikisg igin veya tuslar kullanilir ve test ekranina

geri doniis saglanir.

2 ES 8D

=
Probe type
Materials

Hardness scale
Limits

Mean time
Calibration

O
L]
]
O
l

Not: eger DC tipi prob kullanilir ise D tipi probu seciniz.
7.7 Materyal

e Butonu ile test meniisiine iris saglanir ardindan yada butonlar ile materyal se¢imi yapilir ve onay

icinse ) butonu kullanilir, U2 ya da ¥ J butonlar ile ilgili malzeme tiirii secimi yapilir (12 farki malzeme

1
secimi yapilabilir) ve onay icinse ) butonu kullanilir. Ardindan ilgili ekrandan ¢ikis i¢in -‘- veya o tuslar1

kullanilir ve test ekranina geri doniis saglanir.

|

Steel/CastSteel M1
Alloy ToolSteel M2
StainlessSteel M3
Lamelarlron M4
Nodularlron M5
CastAluminum M6
CopperZincBrass M7
Bronze M8

|
Probe type
Materials

Hardness scale
Limits

Mean time
Calibration

WroughtCo[)per M9

Forged Stee M10
Mill Roller M11
SteelChinese  M12

N I O 9

>

Not: M1, M10, M12 ¢elik esasli olup aralarindaki fark M1 i¢in uluslararasi standart kullanilir, M10 i¢in uluslararasi
standart kullanilir (d6vme ¢elik), M12 i¢in ise uluslararasi standart kullanilir (¢elik haddeleme).

7.8 Test metodu

® Butonu ile test meniisiine iris saglanir ardindan ya da butonlar ile test metodu se¢imi yapilir ve

- €.

onay iginse butonu kullanilir. Ardindan ilgili ekrandan ¢ikis igin veya tuslart kullanilir ve test

ekranina geri doniis saglanir.

13



7.9

<+
Probe type
Materials

Hardness scale
Limits

Mean time
Calibration

O
L
[
O
0
O
L]

Ust/Alt limit

A v

Butonu ile test meniisiine iris saglanir ardindan ya da butonlar ile limit se¢imi yapilir ve onay icinse

-

)

doniis saglanir.

Al = KCEISHS

<

Probe type
VEIELS
Hardness scale
Limits

Mean time
Calibration

(—
butonu kullanilir. Ardindan ilgili ekrandan ¢ikis igin i veya tuslar1 kullanilir ve test ekranina geri

> >

Ust / Alt Smir etkinlestirmek igin "On" secin ve 6l¢iim ekraninda " I " 6gesini gorlintiileyin. Sesli ikaz ile
etkinlesir. Test sonucu st limitin {izerindeyse, okumalarin yaninda “A” goriintiilenir. Test sonucu alt limitin
altindaysa, okumalarin yaninda “\/’ gériintiilenir. Ust / Alt limiti devre dis1 birakmak icin "off" segin.
Ayarlamak i¢in "Yukar1" veya "Asag1" 6gesini se¢in.

Ust limit alt limitten daha yiiksek olmalidir, aksi takdirde ayarlar gecersizdir.

- 10001 -~

([ T 13:08:05 W) em—mi T 13:08:05 W) e=—mi T 13:08:05

10

D Ml HL + D ML HL + D ML HL +
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7.10 Ortalama

butonlar ile ortalamay1 seginiz, boliime giris

® Butonu ile test meniisiine giriniz ardindan yada
icinse butonu kullanilir. Ortalama adeti se¢imi sonrasi onay igin
ekrandan ¢ikis icin = veya tuslart kullanilir ve test ekranina geri doniis saglanir.

Al = KOS

<]
Probe type
Materials

Hardness scale
Limits

Mean time
Calibration

7.11 Kalibrasyon

&

-l

Butonu ile test meniisiine giriniz ardindan

yada

butonu tekrar basimiz. Ardindan ilgili

O
(]
[]
O
O

butonlar ile kalibrasyonu seginiz, boliime giris

icinse butonu kullanilir. Kalibrasyon iglemi i¢in “ON” se¢imi sonrasinda da “Adjust” se¢imi yapilarak ayarlama

A

penceresi gecis yapilir.

<
Ardindan ilgili ekrandan ¢ikis i¢in 1 =—

2 E© 81

|

Probe type
Materials
Hardness scale
Limits

Mean time
Calibration

yada

v

veya

o

butonlar1 ile deger girisi yapilir ve onay ic¢in

pra.. |

butonu tekrar basiniz.

tuslar1 kullanilir ve test ekranina geri doniis saglanir.

On: Kalibrasyonu etkinlestirmek / devre dis1 birakmak igin.

m 10001~

T 13:08:05

5D ML HL %

Kalibrasyondan 6nce, liitfen 6nce fabrika varsayilan ayarlarini yiikleyin, ardindan kalibrasyon meniisiinii se¢in, ardindan

degeri ayarlayin ve son olarak degisiklikleri kabul etmek i¢in

sonra ekranin en {ist satirinda sembolii == goriintiilenecektir.

-l

diigmesine basm. Kalibrasyon tamamlandiktan



7.12 Konfigiirasyonu Meniisii

@

iginse

10

&

Butonu ile test meniisiine giriniz ardindan -~ yada ¥ J butonlari ile konfigiirasyonu sec¢iniz, boliime giris
—
- N o L e
butonu kullanilir. Onay igin butonu tekrar basiniz. Ardindan ilgili ekrandan ¢ikis icin L= veya
tuslar1 kullanilir ve test ekranina geri doniis saglanir.
o =8
=
Bluetooth device
RF port
Auto.printing
Battery type
Sound
7.13 Bluetooth (Opsiyonel)
Butonu ile test meniisiine giriniz ardindan butonu ile konfigiirasyonu se¢iniz, ardindan yada
butonlar1 ile Bluetooth seciniz ve “ ) butonu ilgili fonksiyonu aktif ve pasif yapabilirsiniz. Ardindan ilgili
. i :
ekrandan cikis icin = veya tuslart kullanilir ve test ekranina geri doniis saglanir.

7.14 RF port (Opsiyonel)

@

v

Butonu ile test meniisiine giriniz ardindan

butonlar1 ile RF port seciniz ve

@ S8

+

Bluetooth device

RF

port

Auto.printing
Battery type
Sound

el

butonu basiniz. Ardindan ilgili ekrandan ¢ikis i¢in

butonu ile konfigiirasyonu seciniz, ardindan

*

tuslari kullanilir ve test ekranina geri doniis saglanir.

AR < IS i

|

Bluetooth device Eﬂi

RF port

Auto.printing
Battery type

Sound

|
Find
Restart

CH2

CH5
CH6
CH7
CHS8
CH9
Radio environment

I o

veya

yada

16



7.15 Yazic

@

ekrandan ¢ikis i¢in

Butonu ile test meniisiine giriniz ardindan butonu ile konfigiirasyonu se¢iniz, ardindan yada

gd

butonlan ile yaziciy1 seginiz ve

n 4

veyal

tusu i

butonu ilgili fonksiyonu aktif ve pasif yapabilirsiniz. Ardindan ilgili

W

le test mentisiine butonu ile test ekranina geri doniis saglanir.

@ S8

7.16 Pil

&

konfigilirasyonu ekranina doniis i¢in

3 EEI8 D

butonlar1 ile bateri tiiriini seciniz ve

*

<

<
Bluetooth device
RF port

Auto.printing
Battery type
Sound

Butonu ile test meniisiine giriniz ardindan butonu ile konfigiirasyonu se¢iniz, ardindan yada

butonu ilgili fonksiyonu onaylayabilirsiniz. Ardindan

ju

butonunu kullaniniz butonu ile test ekranina geri doniis saglanir.

<

Bluetooth device i% NiMH
RF port e
Auto.printing 3.1V-PLB
Sound
7.17 Ses
© Butonu ile test meniisiine giriniz ardindan ) butonu ile konfigiirasyonu seciniz, ardindan -« yada
butonlar ile sesi se¢iniz ve butonu ilgili fonksiyonu aktif ve pasif yapabilirsiniz. Ardindan ilgili ekrandan

¢ikis i¢in

s 4

veyal

tusu ile test meniisiine

ju

butonu ile test ekranina geri doniis saglanir.

@ =8

|
Bluetooth device
RF port

Auto.printing
Battery type
Sound

17



7.18 Veri Tabam

® Butonu ile test meniisiine giriniz ardindan 4 butonu ile veri tabanim se¢iniz, ardindan -« yada v
- E
butonlar icerigi seciniz ve butonu ilgili fonksiyonu onaylayabilirsiniz. Ardindan ilgili ekrandan ¢ikis i¢in L=
veya o butonu ile test ekranina geri doniis saglanir.
AR E |
=
Save every-test
View
Erase all
Export all _
Statistical analysis
7.19 Kayit
Butonu ile test meniisiine giriniz ardindan butonu ile veri tabanini se¢iniz, ardindan yada
butonlar ile tiim test sonuclarini kayit altina alabilir ve “J butonu ilgili fonksiyonu aktif ve pasif yapabilirsiniz.
Lo . juj : :
Ardindan ilgili ekrandan ¢ikis i¢in 1= veya butonu ile test ekranina geri doniis saglanir.

@ = SIER

<

Save every-test
View

Erase all

Export all
Statistical analysis

7.20 Test Sonuclar: Goriintiileme

© Butonu ile test meniisiine giriniz ardindan 4 butonu ile veri tabanini seginiz, ardindan yada
butonlart ile kayitlara ulagabilir, butonu ile de test sonuglar1 goriintiileme yapabilirsiniz. Ardindan ilgili ekrandan
P I 1) . e
¢ikis icin butonu ile test ekranina geri doniis saglanir.

AR © |2

=
Save every-test
View

Erase all
Export all

Statistical analysis
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7.21 Silme

@

Butonu ile test meniisiine giriniz ardindan

butonu ile veri tabanini seginiz, ardindan yada

butonlar1 segebilir ve tiim test sonuclari sil islemini

I
-‘- veya o

= SIED

<]
Save every-test
View

Erase all
Export all

Statistical analysis

7.22 Veri Aktarma

g

butonu yapabilirsiniz. Ardindan ilgili ekrandan ¢ikis igin

butonu ile veri taban1 meniisiine geri doniis saglanir.

ot
Erase all

&

Butonu ile test meniisiine giriniz ardindan

butonu ile veri tabanini seginiz, ardindan yada

butonlar1 segebilir ve tiimiinii disa aktar islemini

*

butonu yapabilirsiniz. Ardindan ilgili ekrandan ¢ikis i¢in

ju

veya

3 = 8 Il
=
Save every-test
View
Erase all
Export all
Statistical analysis

7.23 istatistiksel Analiz

butonu ile veri tabani meniisiine geri doniis saglanir.

<
USB
Bluetooth device

@

Butonu ile test meniisiine giriniz ardindan

butonu ile veri tabanini seginiz, ardindan yada

—

butonlar1 segebilir istatistiksel analiz islemini

ju

veya

o = SIElD

<]

Save every-test
View

Erase all

Export all
Statistical analysis

*

butonu yapabilirsiniz. Ardindan ilgili ekrandan ¢ikis igin

butonu ile veri tabani meniisiine geri doniis saglanir.

Number of Datas :009
D 100
M1
HL
0z

783 793

MAX= 790
AUE= 787
SKEW=-00.2
895L= 1
>Uniform-DIST. :Not refuse(954)

HIN= 783 RAN= [
STD= 1 E95= 1
KURT=-00.2 Q-R= 100z
S95H= 3
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[statistik analiz yapmak igin, veri miktar1 en az 4 olmalidir.
DOSYA A: Grup A

NUM: Mevcut gruptaki veri miktari

D M1 HL: Prob, Malzemeler, Sertlik Birimi

RAN (?): Aralik

AVE: Ortalama deger

STD (?): Standart Sapma

E95 (?): Ortalama% 95 Standart Sapma

7.24 Dil
Butonu ile test mentisiine giriniz ardindan butonu ile dili seciniz, ardindan yada butonlar1
d | e * w
secebilir dil se¢imini islemini butonu yapabilirsiniz. Ardindan ilgili ekrandan ¢ikis icin = veya
butonu ile veri tabani1 meniisiine geri doniis saglanir.
<
Elaine
English
7.25 Olcme Prosediirii
Cihaz1 agmak i¢in kisa bir siire basin, ardindan test cihazi 61¢iim moduna girer cihazi kapatmak i¢in
basil tutun. Test cihazini ¢alistirmadan 6nce liitfen uygun pilleri yerlestirdiginizden ve probu iyi
bagladiginizdan emin olun.
%iu,‘r.
Yerlestirme: PrObl? s'ab.ltlernemz Yiikleme: Prob list govdesini agagiya Calistirma: Olgiimii tamamlamak
ardindan de?tekléleI 51.yah 'halka dogru sabit bir sekilde bastirin probun igin kilitli prob gévdesini serbest
malzeme yiizeyine sabitleyin ve iginde yer alan bilya malzeme birakin ardindan probun iistiindeki

bastirin. Iki test noktasi arasindaki yiizeyine vurusa hazir olacaktir. diigmeye basm.
mesafe en az 3 mm olmalidir.

Bir ol¢lim sona erdiginde, olgiilen sertlik degeri ve ilgili parametreler LCD ekranda gosterilir.

Test islemi sirasinda prob, test numunesi ve cihaz dengeli olmalidir.
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Probu sol elinizle tutun, probun iist gévdesini sag el ile sonuna dogru itin. Ardindan serbest birakin ve orijinal konumuna

geri getirin. Y ﬁ
i!;;fl‘.
N A % Tk N

% BTN
1N
’—-J\\.

— Yy
L

i

Probu numune iizerine yerlestirin. Ardindan, sag elinizin parmagiyla probun tizerindeki serbest birakma
diigmesine basin. Ol¢iim degeri LCD ekranda gériinecektir.

8 Bakim ve Onarim

Darbe, vogun toz, nemli, giiclii manyetik alan ve yad lekesi olusmasini engelleyiniz.

8.1 Probun Bakim

Problar, yaklasik 1000-2000 test gerceklestirdikten sonra prob gévdesinin ve bilyanin yer aldi i¢ tiipiin
periyodik olarak temizlenmesinin disinda herhangi bir 6zel bakim gerektirmez. Temizleme sirasinda asagidaki
islemler yapilmalidir:

Siyah destek halkasini sokiin ve bilyanin yer aldig1 vurucu mekanizmay ¢ikartin.

Prob i¢ govdesinin temizligi icin verilen 6zel fir¢a ile temizleyin.

Herhangi bir parc¢asina yag uygulamayin.

Pilleri istediginiz zaman degistirebilirsiniz. AA alkalin piller kullanildiginda, test cihazi uzun siire
kullanilmayacaksa liitfen pilleri pil bdlmesinden ¢ikarin.

9 PC Yaziliminin Tanitim

Veri aktarim programy, sertlik 6l¢iim cihazinin verilerini okumak ve islemek icin tasarlanmistir. Cihazinin
bellegindeki verileri okuyabilir, verileri bilgisayara aktarabilir ve veriyi bilgisayar yazicisindan basabilir.
Sistem gereksinimi: USB portlu bir bilgisayar, Windows 7 / Windows 8

9.1 Veri Aktarim

Online olciimleri PC ye aktarma:

Gy

> ’ -> - butonlar ile “RS232 Protokolu basili - tutun, ardindan - butonunu kullanarak

PC sec¢in ve baglanma islemini tamamlayin.
9.2 Yazilim Kurulumu

Cihaz ilk kez bilgisayara baglarken bilgisayar "Yeni donanim bulundu" mesaji verecektir, liitfen X: \ Drivers
klasorinde bulunan siirticiiyti kurun. (X: CDROM siiriicii harfi anlamina gelir).

9.2.1 Yazilim yiikleme

PC yazilimini yiiklemek i¢in "setup.exe" dosyasina cift tiklayin. Bitirmek i¢in kurulum sihirbazini takip edin ve
yazilimi calistirin.

Veri iletisim yazilimi yiiklendikten sonra masaiistiinde otomatik olarak bir kisayol olusturulur. Programi
calistirmak icin kisayolu cift tiklatin.
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Menu Bar

Connect/Disconnect with hardness tester
Import Data from hardness tester
Export data to PC
/ N S—
7 3
¥

s skt Sl i B B
S o

]

Measuring Data
online / stored

—
—

ERCRaE R e
10 Opsiyonel Aksesuarlar

10.1 D Tipi Prob icin

FueList\:: i

Connection method

iceren bir windows formudur.

Yazilimda, menii cubugu ve ara¢ cubugunu

Litfen dikkat: Yazilimi ¢alistirdiktan sonra,

PC ve test cihazi arasinda baglanti olusturmak

icin ara¢ cubugundaki "Baglan" 1 tiklayin. 2.4G

- - oo

/ Bluetooth ile baghysa, dnce sag 6zet

ardindan kablosuz baglanti kurmak i¢in
"Baglan" diigmesine tiklayin. Bluetooth
eslestirme kodu 1234 'tiir.

cubugunda "Kablosuz" secenegini tiklayin,

D tipi prob i¢in destek ringleri

Parc¢a no ve boyutlar

Uygun kullanma yerleri

6 ® 19.5x5.5mm

D6

R=60mm

Diiz ylizeyler
Yuvarlak yiizeyler
Yuvarlak tepeli ylizeyler
Dairesel ylizeyler
Dairesel tepeli ylizeyler

@ &® 13.5x5.5mm

D6a

R>30mm

Diiz yiizeyler
Yuvarlak yiizeyler
Yuvarlak tepeli yiizeyler
Dairesel ylizeyler
Dairesel tepeli ylizeyler

Ozel destek ringleri

%y

Dairesel ylizeyler

Z10-15 20%x20x7.5mm R 10mm-15mm R<10mm miimkiin degil
7 14.5-30 20%x20x6.5mm R 14.5mm-30mm R=30mm D6/D6a
Z 25-50 20%x20x6.5mm R 25mm-50mm
&“« Dairesel tepeli yiizeyler
7
HZ 11-13 20x18x5mm R 11mm-13mm R<11mm miuimkiin degil
HZ 12.5-17 20x20x5mm R 12.5mm-17mm R=30mm Dé6a
HZ 16.5-30 20x20x5mm R 16.5mm-30mm
é Yuvarlak yiizeyler
K10-15 @ 20x7.7mm R 10mm-13mm R<10mm miimkiin degil
K 14.5-30 @ 20x6.7mm R 14.5mm-30mm R=30mm D6/D6a
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@ Dairesel tepeli ylizeyler
HK 11-13 @ 17x5mm R 11mm-13mm R<11mm miimkiin degil
HK 12.5-17 @ 18x5mm R 12.5mm-17mm R=30mm Dé6a
HK 16.5-30 @ 20x5mm R 16.5mm-30mm
UN @ 52x20x16mm
L] gy ndl.
L L\N$ { l 2 f 1 & > { } X
t 1A L /A Tl s

10.2 Mikro Yazici

10.2.1 Agma
Acma / kapama diigmesine (sol diigme) basin ve 3 saniye basili tutun, ardindan a¢ik demektir. Durum
gostergesi yanip soner.

10.2.2 Kapatma

Acma / kapatma diigmesine (sol diigme) basin ve 3 saniye basili tutun, ardindan gii¢ kapali demektir. Durum
gosterge 15181 kapanir.

10.2.3 Yazic1 Kagidi

Yazic1 kagidi diigmesine basin (sag diigme), yazic1 kagit calisir. Diigmeyi basmay1 birakirsaniz, durur.

10.2.4 Sinama Yazisi
Kapali durumunda, kagit besleme diigmesine (sag panel) basin, birakmayin. Yazici otomatik sinama yazisi
yazdiracaktir.

10.2.5 Calisma Durumu Gostergesi
Yazicinin asir1 1sinmast, kagit yok veya rulo kapagi acik: durum gostergesi yanip soner, yanip sénme siiresi 4
saniyedir.

10.2.6 Gug¢ Durumu Gostergesi

Yazicinin ¢alisma siirecinde, kalan kapasite% 50'den fazla, li¢ renkli gii¢ gostergesi, yesil 1s1k parlak;

Pil giicii% 50 ~% 30, Ui¢ renkli gii¢ gdstergesi, sar1 151k parlak;

Pil% 30'dan daha az oldugunda, ti¢ renkli gii¢ gostergesi, kirmizi 1s1k parlak;

Pil glicii normal yazdirmay1 destekleyemeyecek kadar diisiik oldugunda, yazici otomatik olarak kapanacaktir

Sarj islemi sirasinda, sarj cihazi renk gosterge 15181 kirmizi renkte gortintiilenir. Sarj islemi tamamlandiginda ti¢

renkli gosterge 15181 yesile doner.
Kagit sikismasi olusursa, mutlaka kapatip 10 saniye bekleyin. Sonra kagit sikismasini giderin.
Bu triinii 1slak veya tozlu ortamlara kullanmayin.
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