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1 Teknik Ozellikler

Test yukleri ( kgf ) 187,5-3.000
Yuk secimi Manuel
Test metodu Brinell
Yukin uygulanmasi Elektro Mekanik
Olgme mikroskobunun 20 x
buyutmesi Portatif Brinell Mikroskop
Mak. test yuksekligi 230 mm
Bogaz acikhgi 120 mm
Makina boyutlar 700x268x840mm
Ambalaj boyutlari 940x880x550mm
Agirlik (net/brat) 210/250 kg
Glg 220V, 50HZ.

2 Standart Aksesuarlar

2,5 mm bilya ug tutucusu 1

5 ve 10 mm bilya ug tutuculari 1

HB 5/750 ve 10/3000 test mastarlari 1
Duz parga tablasi 1

V kanalli parca tablasi 1

Sertlik gevrim tablosu 1

Aksesuar kutusu 1

Alyen anahtar seti 1

Kullanma kilavuzu 1

Kalibrasyon sertifikasi ( firmamizin) 1
Portatif Brinell Mikroskobu: 1
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3 Cihazin Kurulumu

Cihazi dliizglin olarak masasina yerlestirin. Test tablasi Uzerine su terazisi

koyarak, cihazin masa Uzerinde diizglin olarak tespitini saglayin.

ACMA KAPAMA

ANAHTARI

SIGORTA

4 Brinell Sertlik Olgme Metodu (EN 6506-1,

ASTM E10)

Brinell metodu, malzeme kalinligi, cinsi ve uygulanan yuke goére segilen, ¢esitli gaplardaki bilya izlerinin cihaz
Uzerindeki optik sistemle veya portatif mikroskopla (0,01 mm hassasiyetindeki) él¢cilmesine dayanir. Ayrica,
malzemelere gore dzel olarak hazirlanmig Brinell skalalari yardimiyla ile seri olarak Brinell testleri yapilabilme imkani
vardir. Asagidaki tablo 1, Brinell testlerinde test edilecek malzeme cinsine gore segcilen yikler ve bilyalarla, test
malzemesi arasindaki baginti gésterilmistir.

. P=10D? Piring P=5D?
= 2 ’
Mal{eme Bilya ¢api(D) P. 30? Celik, . bronz, bakair, Yumusak P=2.5D?Kursun
kalinhgi(mm) demir, dokme demir )
aliminyum bakir
6 mm ve yukarisi 10 3000 kgf 1.000 kgf 500 kgf 250 kgf
3 mm ve yukarisi 5 750 kgf 250 kgf 125 kgf 62,5 kgf
1,2 mm ve yukarisi 2,5 187,5 kgf 62,5 kgf 31,25 kgf 15,625 kgf
0,5 mm ve yukarisi 1 30 kgf 10 kgf 5 kkg -
Tablo 1

5 Yuk Segimi

En alt agirlik 187,5 kgf dir. Uzerine 62,5 kg agirlik koyarsaniz, 187,5+62,5= 250 kgf yiik olur. Uzerine ayrica 500 kg
agirlik koyarsaniz, 250+500=750 kgf olur. Her biri 500 kg olan agirliklarin kombinasyonunu, uygulayacaginiz. Brinell
test metodundaki istenilen ylke gore ayarlayabilirsiniz.

6 Yukleme Bekleme Siiresinin Ayari

Cihazi gli¢ anahtar butonuna basarak ac¢in. Yukleme ve bekleme siresi, SET tusuna basarak, tuslarindan 3 degisik
parametre olarak ayarlanabilir.

7 Test Ucunun Yerlestirilmesi

Test bilya ucunu, u¢ miline takin. Test pargasini, test tablasi Gzerine dlizgun bir sekilde yerlestirin.

8 Testin Yapilmasi

Ana mil kolunu gevirerek ana mil hareket ettirin ve bilya ucun test pargasina yavasca degmesini saglayin. On yiikiin
tamamlandigi noktada, ana mil kolunu gevirmenize ragmen ana mil hareketinin bittigini hissedeceksiniz. (ONEMLI)
Start butonuna basin. Test sureci otomatik olarak baslayacak ve sona erecektir.

Test bitince, ana mil kolunu ters ydne cevirin ve test parcasini alin.

9 Brinell iz Capinin Okunmasi

Cihazla birlikte verilen 20X buylGtmeli portatif mikroskobu, izin Gzerine koyarak iz ¢apini okuyun. (mikroskoptaki min.
okuma 0,01 mm dir.)
Ekli tabloda 4,22 mm ¢apin okunmasi sonucunda 204 HB 10/3000 sonucunu bulursunuz.



10 Ekran Tusglarin Fonksiyonlari

AYAR
TUSU

-~

START
TUSU

...Sekil 2...



11 Brinell HB @ 2,5

Brinell HB @ 2,5

FiD3=30 | F/D2=10 |

/D=5 | FDI=25 |F/DI=125

FiDt=30 | FD2=10

F/D2=5 |F.-'EI'-‘=2.5 FrD¥=125

d d
e HE25/ ... Eel HB 2S5 . . .
175 | 628 s125 | 15625 | 78128 1875 62,5 31,25 | 15625 | 78128

0,50 | @15 158 78,8 34 | 118 |- 17 56,8 28,4 14,2 7.1
0.51 a03 151 75,7 a8 | 116 | 167 55,8 279 | 139 7.0
0,52 201 146 728 | 364 117 164 54,8 2r4 | 14T 68
0,53 280 140 70,0 35,0 1,18 | 161 53,8 26,9 13,4 6.7
0,54 270 135 67.4 33,7 1,19 | 158 52.8 26,4 13,2 6,6
0,55 260 130 65,0 325 | 120 | 156 519 259 | 130 6.5
0.56 251 125 52,6 i3 | 1A | 1. 51.0 26,5 12,7 6.4
057 242 121 80,4 202 | 122 | 150 50,1 25,0 12,5 6.3
0,58 233 117 58,3 202 | 123 | 148 492 24,6 12,3 6.1
0,59 225 113 56,3 282 | 124 | 145 483 24,2 12,1 6.0
0,80 218 100 54,5 272 | 125 | 143 475 238 11,9 59
0,61 2n | 105 52,7 26,3 1,26 140 46,7 23,4 1.7 5.8
0.62 204 | 102 50,9 255 | 127 | 138 459 23,0 11,5 5.7
083 se2 | 197 96,6 493 247 | 128 | 135 45,1 22,6 11,3 5.6
0,64 s73 | 191 | 955 7B | 238 | 129 | 13 444 22,2 1.1 55
0,65 ss5 | 185 | 926 483 23,1 130 | 131 437 21,8 10,9 55
0,66 538 | 179 | 82,7 449 224 | 131 129 42,9 21,5 10,7 54
0,67 522 | 174 87,0 435 218 | 132 | 127 422 21,1 10,6 53
068 s07 | 169 | 844 42,2 21,1 133 | 15 415 20,8 10,4 52
0,69 42 | 164 | 819 41,0 205 | 134 | 123 40,9 20,4 10,2 51
0.70 477 | 159 78,6 398 198 | 135 | 121 40,2 201 10,1 5.0
0.71 6 | 155 | 773 38,7 193 | 13 | 119 396 198 9.9 49
0.72 451 | 150 | 751 376 188 | 137 | 17 389 195 8,7 49
073 | 438 | 146 72,0 36.5 18,3 138 | 115 383 19,2 9.6 48
0.74 426 | 142 71.0 355 17,8 139 | 113 3T 18,9 9.4 4.7
0,75 415 | 138 69.1 346 17,3 140 | 1M a7.1 18,6 2.3 46
076 | 404 | 135 67.3 336 16,8 141 | 110 385 183 9.1 46
0.77 a3 | 181 65.5 32,7 16,4 142 | 108 35,0 18,0 9,0 45
078 | 383 | 128 63.8 31,9 15,9 143 | 106 354 17.7 8.9 44
070 | 3ra | 124 62,1 a1,1 15,5 144 | 105 349 17,4 8.7 44
0.80 363 121 60.5 30,3 15,1 145 103 34,3 17,2 8,6 43
0,81 as4 | 118 58,0 29,5 148 | 146 | 101 338 16,9 85 42
082 | 245 |13 | 575 28,8 144 | 147 999 | 333 16,7 83 42
0B3 | |7 | 112 | B&1 28,1 14,0 1.48 984 | 328 164 8,2 41
as¢ | 20 |10 54,8 27.4 137 | 149 | 989 | 323 16,2 8,1 40
085 | 321 | 107 53.4 26,7 134 | 150 955 | 318 15,9 8.0 40
088 | 313 | 104 | 522 26.1 130 | 151 941 | 314 157 7.8 3.0
087 | 208 | 102 | 509 25,5 12,7 1,52 %27 | 309 15,4 7.7 3.8
088 | 298 995 | 487 24,9 124 | 153 913 | 304 15,2 7.6 a8
089 | 292 97,2 | 488 24,3 12,1 1,54 20,0 | 20,0 150 75 37
090 | 285 95,0 47,5 237 11,8 1,55 88,7 | 296 14,8 74 3,7
0,81 278 02,8 46,4 232 | 116 | 156 874 | 204 14,8 7.3 3.6
0s2 | 272 90,7 45,4 227 | 113 | 157 861 | 287 14,4 7.2 ag
083 | 268 88,7 44,4 222 | 111 1,58 849 | 283 14,1 7.1 35
094 | 260 86,8 434 217 | 108 | 159 837 | 279 13,9 7.0 3.5
095 | 255 | 849 42,4 21,2 | 1086 | 180 825 | 275 137 6.9 a4
096 | 249 83,0 a5 20,8 104 | 161 813 | 271 135 6.8 3.4
087 | 244 81,3 406 208 | 102 | 162 801 | 267 13,4 8,7 33
0,58 230 70,5 aga 199 a9 1,63 79,0 263 132 6.8 33
090 | 234 71.9 389 196 | 97 | 164 770 | 20 13,0 8.5 32
100 | 229 78,3 38,1 19,1 35 | 105 708 | 260 12,8 0,4 32
1,01 224 74.7 b T ] 187 93 1,66 T5.7 252 12,6 63 32
102 | 219 73,2 36,6 18,3 9.1 1,67 747 | 249 12,4 6.2 3,1
108 | 215 71.7 358 17,8 90 | 168 736 | 245 12,3 6,1 31
104 | 211 70,2 35,1 17,6 BB | 169 726 | 242 12,1 5.0 3,0
1,05 | 207 58,8 34,4 17,2 86 | 1,70 76 | 239 11,9 8,0 3,0
108 | 202 67,5 33,7 16,9 B4 | 171 706 | 235 1.8 5.9 29
107 | 198 56,2 33,1 16,5 83 | 1,72 695 | 232 1,6 5.8 29
108 | 195 64,9 32,4 16,2 8,1 1,73 687 | 229 11,4 5.7 28
100 | 191 83,6 31,8 15,9 B0 | 174 677 | 226 1.3 56 28
110 | 187 824 31,2 15,6 78 | 1,75 668 | 223 11,1 56 2,8
1,11 184 81.2 30,6 153 e |
1,12 180 60,1 30,0 15,0 75
1,13 177 59,0 29,5 147 74
114 | 174 57.9 28,9 14,5 72

1

|

|

|
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HB ¢ 2,5



12 Brinell HB @ 5,0

Brinell HB @ 5,0

g F/D2=30 [ F/Di=10 | F/OA=5 | F/Di=2,5 F/Di=1725 i FiDa=3D | FID*=10| Fro*=s | FiDe=25|FiDe=125
G HB 5 . i HBS ...
750 250 125 B2.5 31,25 750 250 125 62,5 125

1.00 1k 158 78.8 39.4 230 170 56.8 28,4 14,2 71
1,02 303 161 L &T are 232 167 558 279 139 7.0
1,04 29 143 T8 36,4 2.4 164 5948 27.4 13,7 6,8
1,06 280 140 0.0 350 235 161 538 26,9 134 BV
1,08 270 135 BT 4 33T 238 158 h528 26,4 132 6.6
1,10 260 1430 65,0 325 240 156 31,9 5.8 13,0 6,5
1,12 251 125 B2.B 3.3 242 153 51,0 25,6 127 &4
1,14 242 121 60,4 30,2 244 150 201 250 12,5 6,3
1,16 233 117 583 292 246 148 492 24,6 123 61
1.18 225 113 56,3 282 248 145 48,3 242 121 6.0
1,20 218 109 545 27,2 2,50 143 47,5 238 11,9 59
1,22 211 105 527 26,3 252 140 487 23,4 11,7 58
1,24 204 102 50.9 255 254 138 45,9 23,0 11,5 5.7
1,26 5a2 197 986 43 3 247 2,56 135 45,1 226 1.3 5.6
1,28 573 191 9556 47 8 239 258 133 44,4 22,2 111 5.5
1,30 555 185 928 4503 231 260 13 437 218 108 55
1,32 538 179 897 44,9 224 262 129 429 21,5 10,7 5.4
1,34 522 174 870 435 218 2,64 127 42,2 21,1 10,6 5.3
1,36 507 169 844 42,2 21,1 2 66 125 415 08 | 104 52
1,38 492 164 819 10 205 268 123 40,9 20,4 JI 10,2 51
1,40 477 | 159 756 288 198 | 270 | 121 40,2 201 | 101 50
1,42 4654 155 773 a7 19,3 272 1149 306 19,8 99 4.9
1,44 451 150 751 ar.6 18,8 274 17 389 19,5 a7 4.9
1,46 438 146 73,0 365 18,3 276 118 38,3 19,2 9.6 4,8
1,48 426 142 710 55,5 17,8 278 118 7T 18,9 o4 47
15 | 415 | 138 69,1 a46 | 173 | 280 | 111 87,1 186 | 03 48
1.52 404 135 673 336 16,8 282 110 65 18,3 | 8.1 4.8
1,54 03 131 B55 a7 16,4 284 108 36,0 180 | a0 4.5
1,56 383 128 E3.8 319 15,9 2,86 106 36,4 177 | a9 4,4
1,58 373 124 82,1 31,1 15,5 2 88 108 24,9 17,4 87 4.4
1.60 53 121 605 303 1561 200 103 343 17,2 8B 43
162 | 354 | 118 500 | 295 | 148 | 282 | 101 338 | 169 85 4,2
1.64 345 115 575 288 144 204 98,9 333 18,7 83 4.2
1.66 a3y 112 564 28,1 14,0 295 08,4 a2s 16,4 a2 4.1
1,68 3z 110 54.8 274 13.7 208 96,9 32,3 16,2 8.1 4.0
170 | 821 | 107 534 | 267 | 134 | 300 | 955 | ;8 | 159 | 80 4.0
172 | 313 | 104 522 | 281 | 13ap | ae2 | o41 | & | 157 78 3.9
1.74 306 102 50,9 255 12,7 3,04 927 309 16,4 T.7 39
1,76 208 99,5 297 249 12,4 306 1.3 30,4 152 76 38
1,78 292 §7.2 486 24,3 12,1 308 80,0 30,0 15,0 75 3.7
1.80 285 85.0 47,5 2.7 11,9 ain B&T 206 148 | 74 3.7
1.82 278 92.8 46,4 23,2 11,6 312 &v4 28,1 14,6 7.3 3.6
1,64 272 90,7 454 227 113 314 86,1 28,7 14.4 T 4.8
1,86 266 Ba.7 44 4 222 11,1 3,16 849 28,3 14,1 71 3.5
1,68 260 86,8 43,4 21,7 10,5 318 Ba, 7 278 13,9 7.0 35
1,90 255 84,9 424 212 10,6 3,20 82,5 27,5 13,7 6,9 3.4
1,02 249 83,0 41,5 20,8 10,4 392 81,3 27,1 13,5 68 3.4
1,94 244 81,3 40,6 20,3 10,2 3.24 B0,1 28,7 13,4 67T % |
1,96 239 5 0.8 18.9 2.9 3.26 780 26.3 13,2 6,8 3a
1,88 234 T8 a9 185 9.7 328 Fih: 26,0 13.0 6,5 3,2
2,00 229 76,3 38,1 19,1 9.5 330 78,8 2.8 128 84 32
2,02 224 74,7 37,3 18,7 8,3 332 75,7 25,2 126 6,3 33
2,04 218 73,2 36,6 183 g, 334 74,7 24,9 12,4 6,2 31
208 215 .y 358 17,9 9.0 336 736 245 12,3 6,1 3.1
2,08 211 70,2 361 176 88 338 726 24,2 121 6,0 3,0
210 | 207 6.8 54,4 17.2 86 | 340 78 | 239 11,8 6.0 3,0
212 202 67.5 3ar 16.8 8.4 3.42 T0.6 235 11.8 58 28
214 108 652 jl N | 16,5 83 344 50,6 23.2 | 11,6 58 238
216 185 64,9 324 16.2 8.1 345 68.7 229 11.4 &7 2.9
218 181 83,6 31,8 159 8,0 348 67,7 226 11,3 56 o
220 | 187 | 624 a1.2 156 78 | 350 | ees | 223 11,1 56 28
222 184 | 61,2 306 153 7.7

204 180 60,1 30,0 15.0 7.5

2,26 177 590 285 14,7 7.4

228 174 57.9 288 14,5 7.2

HB @ 5.0



13 Brinell HB @ 10
Brinell HB @ 10

) Fm==m§ F/Da=10 | FrD:=5 | FOr=25 |F/Di=125 y FiDz=30 | F/D2=10 | FIDi=5 |F/DA=25 |FIU’=1.!-'-

A HB 1Y . . . o HB 10/ . . .

3000 1000 500 50 125 3000 1000 500 250 126
2,00 315 158 78,8 84 3,50 302 11 50,3 25,2 126
2,02 309 154 72 38,6 352 298 895 48,7 24,9 124
2,04 03 151 75.7 378 354 | 295 08,3 49,2 246 123
2,06 207 148 74,2 37,1 388 | 202 87,2 486 243 12.1
2,08 291 146 728 36,4 358 | 288 6,1 48,0 24,0 12,0
2,10 285 143 714 35,7 3,60 285 5.0 475 23,7 19
212 280 140 70,0 35,0 aez 282 3.9 46,9 235 n,7
214 275 137 68,7 444 3,64 278 82,8 46,4 23,2 116
2,16 270 135 67,4 %7 366 | 275 91.8 45,9 28 115
218 265 132 66,2 331 3,68 ar2 20,7 45,4 22,7 13
2,20 260 130 65.0 325 3,70 260 88,7 448 22,4 11,2
202 255 128 E3B 34 372 266 887 44 4 202 111
2,24 251 125 626 A a74 263 ar.7 439 218 11,0
226 245 123 615 30.8 3,76 260 BE.B 43,4 21,7 10,8
2,28 242 121 60,4 30,2 378 257 85,8 42,0 25 16,7
2,30 237 119 594 | 297 | 380 | 255 | 84,9 42,4 212 | 1ws |HBQ®10
232 233 17 583 29,2 382 252 B3.9 42,0 21,0 10,5
234 20g 15 57.3 28,7 ae4 249 83,0 41,5 208 10.4
236 225 13 56,3 28,2 3,86 245 821 41,1 20,5 103
238 222 111 554 27,7 3,68 244 81,3 40,6 20,3 10,2
2,40 218 109 54,5 27,2 2980 241 80,4 40,2 20,1 10,0
242 214 107 535 26,8 392 239 8.5 =R 19,9 88
2,44 211 105 52,7 26,3 3,94 235 78,7 39,4 197 9,8
2,46 207 104 51.8 254 3,98 234 77.a 38,9 18,5 8,7
2.48 204 102 50,9 255 3498 23 7 38,5 18,3 9.6
2,50 601 200 100 50,1 25.1 4,00 229 76,3 38,1 13,1 8,5
252 582 197 98,6 49,3 24,7 4,02 255 75,5 3T 189 8.4
2,54 582 194 87,1 48,5 243 4,04 224 74,7 ara 187 0,3
2 56 573 191 855 47,8 234 4,06 222 734 37.0 185 8,2
2,58 564 188 84,0 470 215 4,08 pale] 73,2 36 B 183 g,1
2,60 555 185 92,6 46,3 23,1 4,10 217 72,4 36.2 18,1 g1
2,62 547 182 @1 | 458 22,8 4,12 215 7,7 35,8 17,9 8.0
254 | 538 178 897 | 449 22,4 4,14 213 T1.0 35.5 17.7 B9
286 | 530 177 BE4 | 442 221 4,16 2N 70,2 35,1 17,6 8.8
2,68 522 174 ar.0 435 21,8 4,18 208 69,5 348 174 B,7
2,70 514 171 857 429 214 4,20 207 68,8 344 17.2 BE6
272 507 169 B4.4 42,2 21,1 4,22 204 4.2 341 17,0 85
2,74 499 166 832 a6 20,8 4,24 202 67,5 33,7 16,9 8.4
2.76 492 164 ma 41,0 20,5 4,26 200 86,8 334 16,7 g4
2.78 485 162 80.8 40,4 20,2 4,28 198 66,2 33,1 16,5 B3
2.80 arT 159 79,6 9.8 13,9 4,30 187 65,5 32.8 16,4 82
282 an 157 7a4 38,2 19,6 4,32 185 B4.9 324 16,2 8,1
2,84 464 155 7Ta as7 19.3 4,34 183 64,2 321 16,1 B0
2,86 457 152 76,2 38,1 191 | 436 191 636 IR 159 | 8.0
288 451 150 75,1 are 18,8 i 4,38 189 B63.0 35 15,8 | 7.9
2,90 444 148 T w0 185 | 440 187 62.4 nz 156 | 78
202 | 438 146 | 7ap 36,5 18,3 4.42 185 B1,8 309 155 | 7.7
294 432 144 720 8|0 180 | 424 164 61,2 30,6 153 | 7.7
2,96 426 142 7.0 355 17.8 4,48 182 60,6 30,3 15,2 78
2a8 | 420 140 70,1 asu 17.5 4,48 180 60,1 30,0 15,0 7.5
3,00 415 138 69,1 34,6 17.3 4,50 179 59.5 20.8 14,9 T4
302 | 400 136 68,2 331 17.0 452 | 177 59,0 20,5 14,7 7.4
304 404 135 673 16 16,8 454 | 175 56,4 29,2 14.6 73
306 298 133 66,4 33.2 16.6 45 | 174 57.9 28,49 14,5 7.2
308 323 13 655 327 164 4,58 172 57.3 28,7 143 7.2
310 388 129 64,8 aza 16.2 4,80 170 56.8 28,4 14,2 7.1
312 383 128 638 318 158 4,65 167 65.5 278 13,89 6.9
&% | o | 126 o NS | W | 4| 1e3 543 27,1 138 68
3.6 373 124 62,1 311 155 475 158 =a'n 265 133 65
318 358 123 613 30,7 15,3 ] ' -

4,80 156 518 258 13,0 6.5

320 363 121 60,5 30,3 15,1 : : ; J
222 359 120 298 20'9 149 4,85 152 50,7 25,4 12,7 6.3
324 a54 118 58,0 28,5 148 4,90 148 496 24,8 12,4 6.2
326 350 117 58,3 291 14,6 4,95 146 436 | 243 121 6.1
328 | M5 | 116 H 288 | M4 | gp0 | 143 a5 | 238 118 59
3,30 ad1 114 56,8 284 14,2 5.10 137 45,5 228 11,4 57
3a2 337 112 56,1 28,1 14,0 5,20 131 437 21,8 109 55
334 333 111 85.4 7 139 5.30 126 419 20,8 105 52
3.36 329 110 B4.B 274 13,7 5,40 121 40,2 201 10,1 50
il Bl i S41 | 270 | N5 | g0 | 116 | 28 | 193 97 | 48
3.40 31 a7 53.4 26,7 134 5.60 111 ar.1 18,6 9.3 4.6
342 317 106 62,8 26,4 132 5,70 107 a57 17,8 89 45
3,44 313 104 52,2 26.1 13,0 5,80 103 34,3 17,2 8.6 43
348 309 103 §1.5 258 129 5.90 29,2 33,1 16,5 83 41
3,48 306 102 50,9 255 127 6,00 955 31,8 15.9 8,0 4,0




