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1 MICROBUL 1000 DN-AT MICRO VICKERS SERTLIK OLGME CiHAZI

Dijital Dokunmatik ekranli MICROBUL 1000 DN-AT Mikro Vickers cihazi ile kiiciik metal parcalar, ince levha ve metal
folyo gibi malzemeler, sertlestirilmis tabakalar, sementasyon ve c¢ok ince sertlik katmanlari, Micro Vickers 6l¢iim
metotlari ile sertligi 6lgmek icin yaygin olarak uygulanmaktadir. Ote yandan, metal disi, seramik ve cam gibi diisiik
ylk gerektiren malzemelerde kullanilabilir.

Test ylizeyinde yapilacak test 6l¢climlerinin degerleri dijital mikrometre ile sertlik otomatik olarak hesaplanir ve diger
test metotlarina gevrilebilir. Ayrica dijital kamera ile bilgisayara baglayip 6zel yazilim ile 6lgimleri yapabilir, verileri
kayit altina alir ve yazici ile sonuclari alabilirsiniz.

1.1 Teknik Ozellikler

Test yiikleri 10gf; 25gf; 50gf; 100gf;200gf;300¢f; 500gf; 1.000gf

Uluslararasi Standart EN 6507, ASTM-E92

Min. Olgme degeri 0.031pm

Cevrilebilir metotlar HRA, HRB, HRC, HRD, HRF, HV, HK, HBW, HR15N, HR30N, HR45N,
HR15T, HR30T, HR45T

Olgiim sertligi aralig1 8~2900HV

Ol¢iim metodu Otomatik

Taret tipi Otomatik

Toplam biiyiitme 100X,400X

Test siiresi 0~60s

XY tablasi ebad1 100x100mm Maksimum hareket:25x25mm

Bilgi ¢ikist Dokunmatik ekran, USB

Maksimum test yiikseklik 90mm

Bogaz derinligi 95mm

Giig kaynagi AC220V+5%, 50-60Hz

Cihaz ebatlari 405x290x480 mm

Agirlik 32Kg

Sandik ebatlari 400x580x800 mm

Sandik agirlig 55kg

Dil Tiirkge, Ingilizce

Dokunmatik ekran 8 in¢

1.2 Standart Aksesuarlar

Dijital Encoderli Okuler 1

X-Y test tablasi ( analog mikrometreli ) 1

10X objektif 1

40X objektif 1

Agirlik seti ( 10 gram-1.000 gram) 1

Agirhk aski mili 1

USB flash disk 1

Vickers piramid ug ( sertifikasiz) 1

HV1 Vickers test mastar (sertifikasiz) 1

Firmamiz kalibrasyon sertifikasi 1

Cihaz kilifi 1

Aksesuar ¢antasi 1

Kullanma kilavuzu 1

Cmos kamera 1

1.3 Opsiyonel Aksesuarlar
Parga tutma mengenesi 1
V tablasi (yuvarlak pargalar igin) 1
ince saglar icin test aparati 1
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1. Elektrik girisi

13. Arka kapak

2. Sabitleme ayaklari

14. Isik gelis acisini ayarlama

3. Ana mil tamburu

15. On ve Arka 151k sistemi sabitleyicileri

4.Ana mil

16. LED aydinlatma ana kablo

5.Ana mil test tablasina sabitleme aparati

17.0kuler sol tambur

6.Test tablasi

18. 10x objektif

7.Vickers ug 19. Test yiiku degistirme tamburu
8.U¢ Mili 20. Ol¢lim Diigmesi
9. Okdiler 21. Okiler sag tambur

10. G6z koruyucu

22. Otomatik Taret

11. Kamera alani (standart aksesuar degildir)

23. 40x objektif

12. Ust kapak

24. Olgiim ekrani

2 Dokunmatik Panel Kullanimi

USB flas suirticistin, ardindan gii¢ kablosunu takin, on/off butonu ile cihazi agin.

MICROBUL 1000—DN

Micro Vickers

Hardness Tester




2.1 Bilgi girisi
2.1.1  Kullanici ve Numune Bilgileri Girigi

"Kullanici" ve "numune " bilgileri igin metin kutusunu L j tiklayin. Ardindan, ekranda bir klavye
¢ikar, verilerin girilmesinin ardindan onay icin "Tamam" 1 tiklayin. Eger verileri degistirmek istemiyorsaniz, "ESC" tusu
ile cikiniz.

lﬂlﬂﬂll

2.1.2 Deger Toleransi ve Bekleme Suresi Girisi

"Tolerans" ve "Bekleme siiresi" bilgileri igcin metin kutusunu L —]tlklaym. Sonrasinda istenilen
degeri girin ardindan "Tamam" 1 tiklayin. iptal etmek isterseniz "ESC" ye tiklayin.

2.1.3 Test Kuvveti Secimi

Test kuvvetinin seg¢imi igin, "Ylkle" nin metin kutusuna L —] tiklayin. Sekil 6'da gosterilen test
kuvvetini tiklayin.

test metotiar




2.1.4 Led Siddeti Ayari ve Cevrim Metodu Secgimi

Led siddetini ayarlamak icin yukari ve asagi ok tuslarina kullaniniz.

"cevrim metodu" nu tiklayin ve istenilen metodu secin. Degistirmeye gerek duymazsaniz “Geri D6n” butonunu
tiklayin.

Cevrim Tablosu

3 Cihazin Kullanimi

Kullanimdan énce, cihazda USB flash siirlicliniin yerlestirildiginden emin olun. USB flash siirlicii olmadan, sertlik test
cihaz1 6lglim verilerini kaydedemez. USB flash siirtictsinin yerlestirilmesinin ardindan asagida goruldiigu gibi veri
ekrani belirir.

kullanict
numune
arahk -
y ik bekleme siiresi
toret
parlakhik 4 . B
D1 D2
HV
cevrim

Cihazi ¢alistirmaniz ardindan test ekrani goriilecek ve yukarida belirtilen adimlar tamamlanmasinin ardindan él¢lime
hazir olacaktir.

Yik degistirme kolu ile istenilen ylk secilir. Tek ylku ile ekranda goriilen secili test yiki ayni olmasina dikkat ediniz.
Yik degistirme koluna dikkatli ve hassas davranilmasi ve hizli bir sekilde yiklerin degistirilmemesi gerekmektedir.
Maksimum test yiki secili iken 9.8N (1000gf), bu noktada kolu asla geriye dogru cevirmeyin, siirekli olarak saat
yoéninde kullanin, ayni sekilde minimum yikte 0.098N (10gf), saat yininde kullanilmalidir. Asla saat yoniinin
tersine hareket ettiremeyiniz

Test blogunu test tablasinin Gzerine koyun. Malzeme ylizeyini gérebilmeniz i¢in 10X objektif ile ana mil somun kolunu
asagl yukari hareket ettiriniz ta ki ylizeyi temiz ve net bir sekilde gorene kadar. Blok ile test ucu arasindaki mesafe 1
mm olmalidir.



dlcim cizgeleri

sol dlgim cizgisi saf dlgim cizgisi
dlcim butonu
f == —

T\

sag tambur

sol tambur Lﬁ

Numune Uzerinde daha biyuk bir goriis alanini gézlemlemek 10 X objektif ile toplamda 100 X biyitme ile daha
kiiclik bir alan i¢in ise 40 X objektif ile toplamda 400 X blyltme ile bakilabilir (malzemenin tirine ve ylkte bekleme
slresine gore degisecegi géz ontinde bulundurulmaldir)
Fokuslama islemi sonrasi tareti dikkatlice test ucu pozisyonuna getiriniz bu asamada numune ve test ucu arasindaki
mesafe yaklasik 0,3 ~ 0.5mm dir.
(STR) butonuna basilmasi ardindan motor ¢alisacak ve segcili test yikd ile test ucu malzeme ylizeyine dogru asagi
hareket edecektir. Bu asmada ekranda “YUKLENIYOR” yani yiikiin uygulandigini ardindan “YUKTE BEKLEME”
malzeme ylizeyinde oldugu ve ardindan “10,9,8,....0” geri saymaya baslayacak ve malzeme yikten ayrilacak bosaltma
islemi yapilacaktir. Yiklenmesi ve bosaltma islemleri tamamlandiginda, Taret otomatik 40x objektife gecis yapar. Test
ana ekranina geri doner. 10X objektifi secerseniz, 10X objektife taret otomatik olarak gececektir, ardindan ekran test
d1 ve d2 degerlerinin okunmasi icin bekleyecektir.
Okdlerde yer alan 6lglim gizgilerini sag tamburu donduriindlz. Her iki ¢izgiyi yakinlastiriniz ve adindan “CLR” butonu
ile sifirlayiniz ardindan d1 ve d2 degerlerinin okunmasi igin hazir olacaktir.
Ardindan izin d1 degeri icin izin cizgileri izin sag ve sol kdselerine sifirlayiniz. Ol¢ciim diigmesine basarak d1 degerini
sonrasinda d2 degeri icin okileri 90 derece cevirerek izin sag ve sol koselerine sifirlayiniz ve tekrar ol¢glim butonuna
basiniz. Bu islemleri sonunda ekranda test sonucu goreceksiniz eger test sonucunun yanlis oldugunu diisinliyorsaniz
islemi tekrarlayabilirsiniz.
40 adet test sonucu saklayabilirsiniz. Eger eski test verilerini gormek isterseniz (DISP) tusu ile tiim verileri ve istatistik
sonuglarina ulasabilirsiniz

Cihaz, ilk kullanim éncesinde okiilerin sifirlanmasi gerektigini hatirlatir

sag tambur sol tambur

Sifirlama Okiiler mikrometresini sifirlayin




Vickers

yukleniyor ‘

=
|
' bosaltiyor

Tusu ile test islemine baslayiniz, ardindan yikleniyor ve bosaltiyor ekranlari belirecektir.

D1 D2

Taret objektif pozisyonuna getirilir ardindan okdler ile iz okunur D1 degeri icin butona basilir okilerin sag tst
kosesinde yer alan, D2 degeri icinde ayni adimlar izlenir ve asagida yer alan ekran belirir.
NOT: D2 élciimiinii yapmaniz icin asadida belirtilen uyari ¢cikacaktir.

D2 blgtimi igin bekliyor

NOT: Test sonuclarini kayit edebilmeniz ve verileri bilgisayara aktarabilmeniz icin UBS veri bellegi her zaman cihaz
lizerinde bulunmalidir, aksi halde kayit edemez ve asadida gérmiis oldugunuz uyarilar ile sizi yénlendirecektir.

LLYany. . . Kaydedilemiyor



4 USP ile Verilerin Bilgisayara Aktarimi

USP veri aktarim Grlinlini bilgisayara yerlestirin ve tanitin ardindan CSV uzantili dosyayi agabilmek igin excel
programini segin.

NOT: Eger Office siiriimiiniiz 2013 veya sonra ise asadgida yer alan adimlari uygulayin.

EXCEL’i acin A kolonunu segin, ardindan yukarida yer alan menii izerinden VERI sekmesini secin, VERI sekmesinde
yer alan METNi SUTUNLARA DONUSTUR'(i secin, ekranda gériilecek 1.adimda SINIFLANDIRILMIS kutucugunu
isaretleyin, 2. adimda ise ayrintilar penceresinden sadece SEKME kutucugu se¢imi ardindan SON butonu ile verilere
erisim saglanir.

H -
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5 Kalibrasyon

Ana ekranin sag alt kdsesinde yer alan butonu ile cihaz kalibre edilebilir fakat ilgili mentye yetkili
personel ancak belirlenen sifre ile ulasim saglayabilir, béyle bir durumda litfen firma ile iletisime geginiz.

kalibrasyoen yetkili kisiler yiike kalliibrasyonu
tarafindan yapilmasy énerili
standart kg
test kg
sie:

6 OPTOBUL 2 SERTLIK OLCME CiHAZI YAZILIMI

kel ilbrasyon
biiyiltme:
yiik;
data: X Y
olca: nw MIEEE
sertiik:

Oturum Ag Oturum Ag
|| il Il:-ms

Sifre Sifre

I Ixx>1

Secil Dil Secili Dil

I Tiirkce j I Tiirkce

Oturum Ag Vazgeg | Oturum Ag

[

Yazgeg |

ik kullanimda oturum agma = “bms” sifre = “bms” olarak program acilir. Daha sonra kullanici yénetiminden tanimlar
ve yetkiler yapilarak oturum agma islemi gerceklesir. ilk kullanimdaki oturum agma ve sifresi béylece devre disi kalir.

Optobul2 Ana Pencere de asagidaki gortilen meni baslklari bulunmaktadir;
1-Programi kullanan firmanin adres bilgileri,
2-Mdusteri Firmalarin adres bilgileri,
3-Sertlik Olcme testleri,
4-Oturum agma,
5-Kullanici Yonetimi,
6-Veritabani Yedekle ve Geri Yiikle,
7-Dil Segimi,
8-Program yenileme veya diizeltilmis siiriim indirme,

9-Programdan c¢ikis

11



)'—' Sertlik Olcme Cihazi Test Progranm siriin 1.0

< (4 @& §F fh S @@

Adras Firma Test Oturum A¢  Kullsnicr  Yedelderme  Dil Segimi Guncels Kapat

1 2 3 4 5 6 T 8 9

6.1 ADRES

Ana Penceredeki Adres meniisiinden Firma adres bilgilerinizi kaydedebilirsiniz.

= s Bilgileri

AFAEIERIEA
Yeni FKaydst Sil Dl Secimi Kapat

~Yeni Adres kayd igin Yeni diig ine basimz
Firma Adi IEMS Bulut Makina San. ve Tic Lid. Sti. il Iislﬂnhul
Adres 1 Iikilelli Organize Sanayi Bolgesi Dolapdere Sanayi Sitesi Ada 4 Ulke ITiilkiye
Adres 7 INu:?fﬁ Tel Il]l] 9021267102 24
intibat IMetin Bulut Faks |nu 90 212 671 02 26
Eposta Ibms@bululmﬂk.cum

ilge Iikitelli

LOGO
Logo seg
Lngn SI|
Yaklagik dlgliler
916x7.29cm
6.2 FIRMA

Ana penceredeki Firma menUsiinden Misteri adres bilgilerini kaydedip bunlari test sirasinda islem yaparken
kullanabilirsiniz.

o ot | 52 o] |
Yeni Kaydet sil Yenie | Dil Secimi Kapat
rYeni Firma kaydi igin Yeni dug ine basimz
Firma Adi |BMS Bulut Makina San. ve Tic Lid. St | Ulke |uu 90 212 671 02 24
Adres 1 Iikitelli Organize Sanayi Bolgesi Dolapdere Sanayi Sitesi Ada 4 il Iislﬂnbul
Adres 2 [No:7-8 iice [iiteni
intibat |1 Tel |uu 90 212 671 02 24
Eposta Ibms@bulutmak.com Faks |uu 90 212 671 02 25

Irtibat

Kullanlm Adres 1

kitell

6.3 TEST
Asagidaki resim, Ana pencerede “Test” digmesine basildiginda calisir ve buradaki seceneklere gore Test
penceresi acilip malzeme sertlik testini gerceklestirmenizi saglar. iki secenek vardir. 1. “Kalibrasyon ve Gériintii
Ayarlama”: Sertlik Olgme cihazi ile Bilgisayar yazilimi ile gériintii alan yazilim arasinda kalibrasyon ayarlarini
yapmanizi saglar. Bu ayarlar cihaz tiretim sirasinda yapilir ve kullanima hazir olarak teslim edilir, 2. “Ol¢iim yap”:



Sertlik Olcme test islemleri, dl¢lim yapilacak Firma adi ve Malzeme bilgilerinin girilmesinden sonra Toplam Test sayisi
(iz sayisi) ve Objektif degeri ile metodun belirlenmesi ile “ileri” digmesine basilarak yapilir.

o X

Secili Dil
[Tubge i |
Optic Sertlik Olgme Cihazi

Lutfen ne yapmak istediiniz seciniz
 Kalibrasyon ve Goruntu Ayarlama
@ Olgum Yap

Test Yapilacak Fuma Adi

|BMS Bukst Making San ve Tic Lid S =
Test Malzemen

[Ta:t Malzeme adh veya kody 3
Tesl sapim

[ 5] & Vicken

Obyektl

O  Brinel

Olgiim yapmak icin “Test” penceresi ilk geldiginde asagidaki gibi kameradan canli gériintiiyli gosterir. islem yapilacak

ay ve yil, objektif, Vickers metodu secildikten sonra “Yeni test” ﬂ diigmesine basilir.
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=, BMS Bulut Makina San. ve Tic Ltd. $ti., Malzeme : demsa

gl o s MDIHEIX2 @
RPN Lol S 3 T N

Giriintii
Siiriiciizii

{ Gorintii Bigimi Grlintii Avarlan | - Cizgi Rekler |

IHaziran ;I IZDDS ;I Objektif |25 vl Wideno : B40x420
festalr Test sayisi
I vl _[:I ll ' Vickers  { Brinell
<| 143 >

d1 mic.m. d2 mic.m. Sonug TestMethodu _I
| | | | [ =] Olgek
Sra [ Sorwg | | AnLimit | Ostimit | Tarih [ Saat =200 =[]

ARLImit
[ss000

UstLimit

I 7h0.00

Ortalama

[

Std.Sapma

—

Sonug

£ ut | &
Calisma ayi ve yili segtikten sonra asagidaki islem sirasini uygulayiniz;
Objektif degerini seginiz,

Test Metodunu seginiz (Vickers veya Brinell),

Arag¢ Cubugu menisinden “Yeni Test” digmesine basiniz,

Yazihim biyltme oranini seginiz.

Yanda goriilen arag cubugu ile test islemlerini gerceklestirilir.

BMS Bulut Makina San. ve Tic Ltd. $ti.. Malzeme : demsa

Goriintii Bigimi Goriintii Gorlintii &yarlan

|Haziran ~| [2008  +]| objekur |2__|5 = Wideo : 402480

et Nr; Test sayisi

|—20090504711420? _I _CI _TI i+ Wickers " Brinell JT;FLI

d1 mic.m. d2 mic.m. Sonug TestMethodu

I I I I [rva -] Olecke

Sira | Sonug | | AL imit | U=tLimit | T arik | Saat mﬂ
AHRLimit

I 55000
UstLimit

I ¥50.00

Ortalama

e

Std.Sapma

[

Sonug

= i ] |

14



ol |, Test bilgilerini kaydeder,
‘ ° , Yakinlastirilmis goriintiyi kaydirir

% , Mouse isaretcisini serbest birakir,

, Canl kamera goérintisinden resim alir,

, Yeni Test baslatir,

_|_

% , Test sonuglarini raporu hazirlar,
E‘, Test sonuglarini siler,

ﬁ, Kamera ayarlari,

, + Isareti ile gériintiiy(i diizeltmenize yardimci olur,(Vickers dlcimlerde)

@, Test ekranindan gikis.
I@ , Hassas hareket ile 6lgimi saglar,

E, Parametreler (metod, obijektif) degistiginde, sonucu tekrar hesaplar.

|E— s Yandaki sekilde gorilen soldan yaklasim diigmesine basin,
5

|

o

it

+

0]

Daha sonra asagidaki resimde goriildigii gibi mouse ile yuvarlak izin sol kenarina yaklasip mouse un sol
digmesine basin. Daha sonra sagdan, Ustten ve alttan yaklasimlarida ayni sekilde yaparak D1 ve D2 (mic.)

degerlerini bulun, , Bu digme Z' parametreler (metod, objektif) degistiginde, sonucu tekrar hesaplar.

L™ pr—, o . . o P
Bu digme I@ mouse ile yaklasimda istenen sonucu alamadiginizda, klavyedeki yon tuslarini kullanarak
secilen yaklasim yoniinde Hassas hareket etmesini saglar, “Enter” diigmesine basarak sonug bulunur.

[ |
ilk test sonucu bulunup hesaplandiktan sonra “Kaydet” digmesine basilip,
bir sonraki iz testi igin isleme devam edilebilir veya islem durdurulabilir. Test
tamamen bittiginde Ortalama, Standart Sapma ve Sonug degerleri asagidaki gibi
bulunur.
Haziran ~| 2003 ~]| objektif [z5 <] Widen : 40480
UL - : : Test say1s1
|2DDE|DED4_'I'IEEDE ﬂ ﬂ (* Vickers ( Brinell imﬂ
d1 mic.m. d2 mic.m. Sonug TestMethodu
3305 [133ss [521.40 [Digik  [Hvs | Olgek
Sira | Sonug | | AJELirnit | U stLirnit | T arh | Saat [— 1?5:|v =
1 52135  Dusuk 55000 75000 04062009 1155 AMRLimit

2 520,89 Driglik, 550.00 50,00 04.06.2003 11:56)] 550.00
3 521.40 Dridglik, 550.00 0,00 04.06.2003  11:57 listLimit

0,00

Ortalama

b24.55

Std.Sapma

249

Sonug

Diigik =

| ™
|
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Y azdir

Musten BrS Bulut Makina San. ve Tic Lid. Sh.
Test Yapan
Tarih 04.08.2009

Parca adi vepa no demza

TEST SONUCLARI
Sira No Olciim Test Methodu Sonug
v =3 1 521,36 HY & Diiiglik,
{ =»> 2 530,89 HY & Dzl
{ =3 3 521,40 H & Diiiglik,
ke Alt Limit
S 550,00
= I
~ _H Ust Limit
i 750,00
=y
(" =»>»
(" =
Ortalama Std. Sapma Sonug
52455 | | 502 | | Diisiik
G600 600
|

500 | : : 500

400 400

300 300

200 200

100 100

] 1]
-

i
%

Test Yapanin imzasi Onaylayan imzasi

Tum testler tamamlandiginda asagidaki raporu olusturabilmek icin Ara¢ cubugundaki “Yazdir” diigmesine %‘
basiniz.



[Haziran BRI

Test Hr

[200s0szi_1mss =] & T

d1 mic.m. d2 mic.m. Sonug
(12917 [4153.76  |25.002577, |Tama

Sira | S onug | | AL it
1 21 E,E? Tamam 200,05

s BMS Bulut Makina San. ve

D|+|§|X G Bigini | SN Grini ayaten | . Cizgi Rekderi
I | — i e

Cevirim tablosunu “Demir” esasi veya Demir
olmayan esasa gore listelenebilinir. “K” diigmesine
basip bu agilan listeyi kapatabilirsiniz

Haziran -
Test Nr

20030604_115605 - - = 5|

1 mic.m. d2 mic.m. Sonug TestMethodu

13305 [i3358  [52140  |pisik  |vs Glgek

Sra | Sonug | [ AlLimit__[ UstLimit I Tah | Sadl ﬁd :
D Sum  Duk  wm o uam e e
3 521,40 DilsLik 550,00 750,00 04.06.2009  11:57] istLimit
750,00
— e 1 ]
|Haziran - |zung | objekti |25 | Viden: BA04RD |
Lest iy Test sayisi
AEE_TTEE +] q| @ vickers (" Brinell L ¥
a1 mic.m. d2 mic.m. Sonug TestMethodu
[l s |5 ik s s Olgek
—— 17 <]+
Sia | Sonug | | AtLimit | UstLimit | Tarh | Saat !
o . AHLimit
1 521, Digik 55000 78000 DAO0G2009 1156
? 53083 Digik 000 75000 D40B2009 11:56| 55000 i
3 52040 Digik  5E000  TROOD 04062008 1157 it I (Hp
imit  — =
0] |Dleiden | Hre| HRE| HRC| HRD HAF| HRG| HRH| HF
. 5% TR 056 B356
M Jone  ®E 507 640
S5 End .28 5056 B356
Std.Sapma
549
Sonug
8 I || o & b | 3
(% 5,343915 [ved | |
= BMS Bulut Makina San. ve Tic Ltd. $ti., Malzeme : demsa
Gartinki Bigini | G Gumntw"«yellanl
Dlu |_nre[ W[ wRo[ mRe[ HAF[ HRG[ ARH[ HAK[  1sn[  aow|  4sw| 1sT[ a0t 487 [Heto [Hean [Hv Al
oo 7850 8400 800 7750 3
BE 6900 78,00 9350 8500 7RS0 | |
855 6800 77.00 9320 8450 7580
a5 6700 7600 9300 8350 74580
B4A EEOD 7550 260 8300 7300
%5 w7 G a7 e s .
2, oo hx zima T" diigmesine basip standart
815 6100 7150 9050 7850 6750 R
B 2R A . gevirim tablosunu
. 8% =8 b T
75 00 6750 50 TADD 6200 goru ntu|eyebI|IrS|n|Z. K
785 BEO0 67.00 8800 7300 6100 - . . .
75 2 e Fi hm e diigmesine basip bu agilan listeyi
7 5200 6450 8650 7050 5750
765 5100 G400 8600 B350 5500 - o . .
a > kapatabilirsiniz
Haziran <] 205 <~ objektr [5 = VVideo - 6404480 E i = = .
Test Nr
[oateoa Tigets | [E] K| vickers (" Brinel T|—=s"""s' 1 9l
1 mic.m. d2 mic.m. Sonug TestMethodu s J I
e m e Oteak
Sra_ | Sorug | T AlLmit__| Ustlimt_| Tain o P -
1 5213  Distk  550.00 750,00 04052009 11:56| AMLimit
2 f30.89 Diigiik. 560.00 750,00 04.06.2009 11:56] 550,00
3 621.40 Diigiik 660.00 750,00 04062009 11:57| listLimit
[oan0
Ortalama
s I
Std.Sapma
e
Sonug
&l i | = |T§u:
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Asagidaki resimler, soldan, sagdan, yukaridan ve asagidan yaklasimlari gostermektedir. Bu mouse veya klavyedeki

yon tuslari ile yapilabilir. Klavyedeki hassas yon hareketi ile 0.1 mic. ile 0.3 mic. arasinda degisim saglanabilmektedir.

= BMS Bulut Makina San. ve Tic Ltd. $ti., Malzeme : demsa
_ I} P AR L

!

Liriicizii

driintii Bigimi | Goilintii | GblUntUAyalIarll . Cizgi Rekler
- - -

Bl
|Hazwran LI |2DUB LI Objektif |25 vl Viden : £40x480
TestNr

Test sayis1
i+ Vickers (" Brinell
[oostenazzzs -] e T 7 Bl

d1 mic.m. d2 mic.m. Sonug TestMethodu

[ [ [ I [rvs - Dok

Sia I Sonug | IAIlL\m\l |UstL|m|l T aiih |Saat mﬂ ¢ F
ARLimit ¥ ]
THO00 | [
Ustlimit |
780,00

Ortalama

A

=, BMS Bulut Makina San. ve Tic Ltd. $ti., Malzeme : demsa

Giriintii | T | . -
e Girlintii Ayparlan Cizgi Rekleri
7 > T

/ ; ; Al i
il ! A |
IHazuan LI IZUUS LI Objektif |25 = Wideo : B40x480
sty Test sayis|
200%0604_122126 w| €| 1| @ vickers  Brinen o7 Bl
d1 mic.m. d2 mic.m. Sonug TestMethodu
[13305  [13193  |szwee  [pisik  |wvs =] Olgek
“J17e >
Sra | Sonug | |AIlLimit | LlstLimit Tarh | Saat —!.Eﬂ
1 523,44 Diisiik 550.00 750,00 04.06.2003 12:27| i
2 527 B8 Diigiik 550.00 750,00 04.08.2003 12.28| 550,00 .
] 527 B8 Didgiik 550.00 750,00 04082009 12:28| it imi ¥
imit.
I 7B000
Ortalama
I 526.27
Std.Sapma
I 248 b
Sonug B
] I} | = | Driigiik
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6.4 KULLANICI YONETIMI

Kullanici yonetiminde en fazla 5 kullanici olusturmak miimkiindir. Bu kullanicilardan yalnizca birisi cihaz ile

RS-232 portundan haberlesme yapip verileri kaydeder. Diger kullanicilarin sadece var olan veri tabanindaki bilgileri

okuma, yazma ve raporlama haklari vardir.

Her bir bilgisayarlar Windows isletim sisteminde ki Open Database Connectivity (ODBC) araciligi ile Access

veri tabani dosyasina erisir ve kullanir.

. Kullanici Yonetimi x|

Yeni Kaydet Sl il Segimi Kapat
Oturum Ac Sifre
Aciklama
isim Soyad

Kullanici haklan
[T Supervisor = Yedekleme [T Kullanici Yonetimi

[T Firma Karti

Oburuirn & Aciklama

T o ——
cem

ol | ©

. Kullamic Yonetimi x|
.=
Yeni Kaydet Sil il Segimi Kapat
Oturum Ag Sifre
[ [
Aciklama
isim Soyad
[BMS JLTo

Kullamci haklan
¥ Supervizor W Yedekleme [v Kullamici Yonetimi
[¥ Firma Karti

Oltuinam A Agiklama

TS O
cam

4| | ©

Kullanici Yonetimi kullanici erisim ve program fonksiyon
haklarini belirler ve kontrol eder. Yandaki sekilde segili
kullanici sadece Musteri Firma Adres bilgilerine erisip,
verileri okuyup yazabilir. “Ad” ve “Soyad” bolimleri
raporlarda kullanilmak {izere tasarlandigindan mutlaka
doldurulmalidir.

Supervisor secenegi isaretlendiginde, Yedekleme,
Kullanici Yonetimi ve Firma karti yetkileri okuma yazma
hakki icerecek sekilde belirlenmis olunur.

Yukaridaki sekilde segili kullanicinin tiim

haklari verilmistir.

Supervisor: Tiim program fonksiyonlarini

kullanma hakki.

Yedekleme: Sadece Yedekleme hakki.

Kullanici Yonetimi: Sadece Kullanici Yonetimi

kullanma hakki.

Firma Karti: Sadece Firma Adres bilgileri

kullanma hakki.
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6.5 YEDEKLEME

"Backup” digmesi ile yedekleme yapilan dosya, o gliniin tarihine ait bir klasor olusturularak program klasori
altina (“...\Backup\ddmmyyyy”) kaydedilir. Yedekleme dosyasi da “ddmmyyyy_hhmmss.bcp” seklinde ayni klasére

kaydedilir. (Ornek yedekleme dosyasi: 22022006_094631.bcp).
ﬂ

Geri Al |

Kapat |

“Geri Al” digmesine basarak asagidaki pencereden yedek dosyasini secip tim bilgileri geri alabilirsiniz.

el B
Look i Ia Backup j = ¥ ER-

111112007
1 15042008
] 22062008

File name: I j Open I
Files of type: IEan:k_up File [* bzp] j Cancel |

v

[~ Open az read-only

6.6 KALIBRASYON

Yazilim, standartlara uygun sekilde 6nceden kalibre edilmistir. Tekrar kalibre etmenize gerek yoktur.

Bununla beraber kalibrasyon yapmak icin Ana penceredeki “Test” diigmesine basip sonra gelen pencerede
“Kalibrasyon” segenegini isaretleyin, ileri digmesine basin.

Asagidaki sekli gordigiintzde sifreyi girip “OK” diigmesine basin. Bu sifreyi BMS Bulut Makina Sanayi
firmasindan gerektiginde alabilirsiniz.

i, Kalibrasyon Girisi x|

Sifre

] Wazgeq |

20



F .

ﬂrh‘r Mrnﬂnp [ ulu[

¥F

rln{| 1‘ 1|'11P1hH;Mn;ﬂ;hﬁr;hkﬂ

T

Dbyekesi
M EX CY 6 Vickes © Brinedl
bal 2 Fark.
| | |
Gegek Degen X Kalibsasyon Degen
it ¥ Mikrometie
I Iiﬁ ¥ igin K.apdet I Fhlm ogmi
bl T2 Fark
| | |
Gergek Degern ¥ Kalibesayon Dejen 1 Misomete ecri
[ [t YinKade | M

Mikrometreyi cihaza yerlestirip gerekli ayarlari yapin. Sol penceredeki kamera canli goriintlisini digmesine

basip sag taraftaki pencereye resim olarak kaydedin.

I:IH:I

T &Y * Wickens © Brinell

h _I] _;ul o = S]] - =

Geigeh Degen ¥ Ealitu aspoe Deden

Ll Lr Fark

| [anzm |

Gmgmk e ¥ Kabbraryon Dejeri p-'r'hlhum:mﬁ
I Tigmbads | o
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“Objektif” degerini segin, “X” den yaklasimi se¢in, Methodu secin, diigmeye J basi

] i 4

p soldan saga yaklasarak
x

[kt

:‘

1I'rf'-| 1{ | ih;m ":'i" I |i 1 ||Iij

I FEEERET

e f ”I!""i i ='||I|r|:|:| |

= Wichmz © Beinall

Fabwion apmtaea don

FETST I |
Gesgeh Dejei

bl a2

[ I
Gmrgrk D

|

¥, Eabl aspion Dege

I o g Wy [ ¥ Hiimehe i
B gt

Faik

|

¥ Eabbrarpon Deges - Hiciomehe ieans
i

f — Yentwe | =

referans “0” noktasini mouse un sol tusuna basarak belirleyin, ayni sekilde sagdan yaklasim diigmesine J basip

sagdan yaklasip mikrometrenin son degerini mouse un sol tusuna basarak belirleyin. Daha sonra “Gergek Deger”
kutusuna gercek degeri mikrometre cinsinden yazip, “X icin kaydet” digmesine basin.

=
“Objektif” degerini segin, “Y yaklasimi segin, Metodu segin, digmeye J basip yukaridan asagiya dogru
hareket ederek referans “0” noktasini mouse un sol tusuna basarak belirleyin, ayni sekilde asagidan yaklasim

|1'||||f11||]|1| ||:||'|||.|'|||.'|'|||Iij

Dbkt

14 -—I X Y F Wahws Beinell
L
] x2 Faik

[nEaz  [Ee=as  [EEe2

Gerpek Defien ® Eahibisspon Defen

= s _ Xenrwe |
bl hrd Fark

[ | [

Gerpeh Defen ¥ I abbeapyon [ejen

| | ¥ ipn Kagded

5
digmesine

!

1 i

'|’|' [| rfT|i“=lf|'Iilll!llll||

Fabei.s madmns don

x

%

.|r|:f f |1'

[~ = b e
e s

=] " W e T
e b

basip asagidan yaklasip mikrometrenin son degerini mouse un sol tusuna basarak belirleyin. Daha

sonra “Gergek Deger” kutusuna gercek degeri mikrometre cinsinden yazip, “Y i¢in kaydet” diigmesine basin
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Eger yalniz bir islem yaparsaniz, “Fabrika ayarlarina don” diigmesine basip, tim degerleri fabrika ayarlarina
doénddrebilirsiniz

[peb ¥
i 3 ©X%X &Y & Vieken © Bunell

['t 31 JI o A e E s | |

IT l's-::s-.:s Flﬁa.

Guegek Do = E.alibiaryon D
iz sgnktadn | g Miaome rers
bt
¥i ¥2 Fask
EE= U
Leagek Defien ¥ Ealibraspon [efen i ¥ Mot s
[0 [EXF ¥ igin Kiagedet e et

7 Sigorta Degistirme

Diger bilesenleri korumak amaciyla asagidaki gibi degistirilmesi gerekir:

1)Gici kapatin

Sekil- 9 da gosterildigi gibi bir tornavida ile sigorta kutusunu ¢ikarin.

3) Sigortayi ¢ekin ve kirik olup olmadigini kontrol edin. Bir ohmmetre ile kontrol etmek ¢ok daha iyidir.
4) Sigortayi degistirin ve orijinal konumunda kullanima devam edin.

8 Bakim Talimati

e Tum bakimlar yetkili ve ehliyetli personel tarafindan asagida belirtilen periyodlarda diizglin sekilde yapiimalidir.
Herhangi bir bakim, yapilmadan 6nce mutlaka elektrik kesilmelidir. -

Periyodik Kontroller ve Bakimlar:

Ginliik kontrol ve bakimlar:

e Cihaz kullanimi bitince tozlanmamasi igin kilifini (izerine gegiriniz.

e Cihaz, kullanilmiyorsa fisini prizden gikartiniz.

e Olgiim bittikten sonra test tablasini temizleyiniz.

Alti aylik kontrol ve bakimlar:

e Cihazda kablo veya baglanti gevsemis olup olmadigini kontrol ediniz.

e Ana mili tozdan koruyunuz, gerekirse ince yagla yaglayiniz.

e Yillik kontrol:

e Yilda bir kez cihazi kalibrasyonu dogrulamak igin kalibre ettirmek gerekmektedir.
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9 Garanti Sartlari

Cihaziniz, kullanma kilavuzunda gosterildigi sekilde ve sartlarda kullanilmasi, temizlik, bakim ve tamiratlarin yetkili
kisiler tarafindan yapilmasi durumunda garanti kapsami icinde olacaktir.

9.1 Garantinin gegersiz sayilacagi durumlar:

++» Cihazda yapilacak onarim, revizyonlarin firmamizin bilgisi dahilinde yapilmamasi,

%+ Orijinal olmayan yedek par¢a ve sarf malzeme kullanilmasi,

++» Belge Uzerinde ve cihaz Uzerindeki orijinal seri etiketinin tahrif edilmesi, kaldirilmasi durumlarinda
+ Gerekli kontrol ve bakimlarin ihmal edilmesi.

9.2 Garanti Sartlar

Garanti malin teslim tarihinden itibaren baslar ve 1 yildir.(Test uglari, dijital kontrol tinitesi, optik sistem, kamera

garanti kapsami disindadir.)

¥v" Malin garanti siiresi icinde arizalanmasi durumunda, tamirde gecen siire garanti siiresine eklenir. Malin tamir
suresi en fazla 30 is glintidir.

v’ Malin garanti siiresi icerisinde, gerek malzeme ve iscilik gerekse montaj hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde,
iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir licret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

v Tiketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

v" Teslim surresinden itibaren garanti siresi icinde kalmak kaydiyla bir yil icerisinde ayni arizayi ikiden fazla
tekrarlamasi veya farkh arizalarin dortten fazla ortaya ¢ikmasi sonucu maldan yararlanmamanin sireklilik
kazanmasi,

Tamiri icin gerekli azami slrenin asilmasi servis istasyonundan, servis istasyonu yoksa sirasiyla saticisi, bayii, acentesi,

ithalatgisinin ya da imalatgisinin diizenleyecegi raporla arizanin mimkiin olmadiginin belirlemesi durumlarinda,

licretsiz olarak degistirmesini, talep edilebilir.
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