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1 MAKINE HAKKINDA BILGI

Metal malzemelerin (¢elik, aliiminyum, pring, bronz. vb.) sertligini 6l¢gmek amaci i¢in kullanilir.

1.1 Parcga Listesi

1 | Cihaz Govdesi 11 | Kamera

2 | Ust Kapak 12 |-

3 | Ana Mil 13 | 10X Objektif

4 | Ana Mil Somunu 14 | 25X Objektif

5 | Ana Mil Somun Kolu 15 | Mikrometre

6 |Olgiim Tareti 16 | Agirlik

7 | X-Y Tablast 17 | X-Y tablas1 kontra somunu
8 | Olgme Ucu 18 | Dijital Dokunmatik Ekran
10 | Numune




2 MAKINA RESMiI

KAMERA(11)

AGIRLIK (16)

UST KAPAK (2)

X-Y TABLASI (7)

MIKROMETRE (15)

X-Y TABLASI KONTROL
SOMUNU (17)

CIHAZ GOVDESI (1)

ANA MIL (3)

ANA MIL SOMUN KOLU (5) ANA MiL SOMUNU (4)

DIJITAL DOKUNMATIK
EKRAN (18)

Sekil.1



OLCME UCU (7)

X-Y TABLASI (8)

OLCUM TARETI (6)

25X OBJEKTIF (14)

NUMUNE (10)

Sekil.2
3 TEKNIK BILGILER
3.1 Teknik Ozellikler
Test yiikleri (kgf) 0,5;1;3;5 ( 10kgf Opsiyonel)
Yiik se¢cimi Manuel
Test metodu Vickers (Opsiyonel Brinell)
Yiikiin uygulanmasi Otomatik
Olgme mikroskobunun toplam biiyiitmeleri §ZZ§ Z;§ zgs:z.z
X-Y test tablasi Olgtileri (mm) 100X100
X-Y test tablas1 hareketi (mm) 25
Maks. test yliksekligi (mm) 130
Bogaz ac¢iklig1 (mm) 130
Gli¢ 220V, 50Hz
Makine ebatlar1 (mm) 750 X 500 X 300
Ambalaj ebatlar1 (mm) 870 X 590 X 440
Agirlik (net/briit) kg 68/100
3.2 Standart Aksesuarlar )
Vickers piramid ug 1 Ocel Aksesuarlar . L
. 1 mm bilya ug tutucusu (Brinell testleri igin)
Vickers test mastari 1 Mandren ( matkap vb gibi parcalar i¢in)
X-Y tabla 1 V kanall1 parca tablasi
Kamera 1 Mengene
Aksesuar kutusu 1
Alyen anahtar seti 1
Kullanma kilavuzu 1
Firmamiz Kalibrasyon sertifikasi 1




4 KURULUM DEVREYE ALMA

1) Cihaz vibrasyon ve paslanma etkisi yapacak bir ortama yerlestirilmemeli ve ortam sicakligi 10 -35 ° C ve
nemin %70 den daha fazla olmadig1 bir ortamda kullanilmasi saglanmalidir.

Voltaj dalgalanmalar1 220V + 10 % i¢inde olmalidir. Cihaz uygun bir masa lizerine monte edilmeli ve ana
milin rahat¢a agagiya inip kalkmasi i¢in tabla ilizerinde yaklasik 70 mm ¢apinda bir delik olmalidir. (Bkz.
Masa resmi)

2) Agirliklar (16) aksesuar kutusundan ¢ikari, Sekil 1 deki gibi sirasiyla, istenilen test yiikiine gore
yerlestirin.

3) X-Y tablasini (8) aksesuar kutusundan ¢ikarin. Alkolle temizleyin ve ana milin (3) i¢indeki delige
yerlestirerek, X-Y tablasi kontra somununu (17) sikin.

4) Giig¢ kablosunu ceryana takin.

5)Diiz parca tablasinin iizerine bir su terazisi koyarak, masanin alt ayar civatalar1 yardimi ile cihazin diizgiin
olarak masaya tespitini saglaymiz. Ana milin rahatlikla inmesi i¢in suntalam tlizerine delik agmay1
unutmayiniz.

6) Ol¢iimii yapilacak parcanin yiizeyi diizgiin ve pas vb den armmis olmalidir.

Yiizey piirtizliilik degeri 0,2 um’ dan dan fazla olmamalidir.

7) Test yapilacak parcanin test yiikii, par¢a kalinligi ve tahmini sertlik degeri referans alinarak uygun
tablodan bulunmalidir.

5 GENEL BILGILER
5.1 Vickers Sertlik Olcme Metodu (EN 6507-1)

v Vickers metodu,136° elmas Vickers piramid ugun yaptig1 iz 6l¢limiiniin sertlige ¢evrilmesi metodudur.

5.2 Brinell Sertlik Olcme Metodu ( EN 6506-1, ASTM E10)

v" Brinell metodu, malzeme kalinligi, cinsi ve uygulanan yiike gore segilen, gesitli gaplardaki bilye izlerinin
cihaz tizerindeki optik sistemle veya portatif mikroskopla (0,01 mm hassasiyetindeki) ol¢iilmesine
dayanir.

v' Asagidaki tablo 1, Brinell testlerinde test edilecek malzeme cinsine gore segili olan yiikler ve bilyelerle,
test malzemesi arasindaki bagint1 gosterilmistir.

NOT: MICROBUL icin secili olan yiikler ve bilyeler kullanilmalidir.

Tablo 1
Malzeme Bilya ¢api(D) Celik, demir, Piring, bronz, Yumusak | Kursun
kalinhgi(mm) dokme demir bakir, aliiminyum bakir
0,5 mm ve 1 30 kgf -
yukarisi
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Kalinhk, mm

Sekil A.1 - Deney kuvvetine ve sertlige bagli olarak en az kalinlik
(HV 0,2 - HV 100)
Tablo 2

5.3 Olg¢iime Hazirlik
v" Test metoduna uygun ucu tabloyu kullanarak seginiz. (bkz. tablo 1/ tablo 2)
v" Ucu, u¢ miline ( ML3) (bkz. sekil 1) dikkatlice ve hassas olarak yerlestirip, alyen anahtarla yavasca

sikiniz.
v" Kullanim sahasinda titresim yaratabilecek durumlardan kaginilmalidir.

5.4 Teste Baslama

¥ Cihazin elektrik baglantisini yapiniz ve ana salteri aginiz.
v" Cihaziniza uygun test metodunu seginiz.
¥v" Olgiimii yapilacak olan parga yiizeyinin temiz ve piiriizsiiz olmasi gerekmektedir.

5.5 Testin Yapilmasi

¥ Giig anahtarina basin ve 15181 yakin.

v" Test metodunu ve objektifi segin.

v Test pargasini test tablasi {izerine koyun.

v Olgiim ucunun test pargasina olan mesafesini, ana mili (3) kaldirarak, yaklasik olarak, 2 mm olarak
ayarlayin. Sonra,10X objektifi (13), tareti ¢evirerek (6), one dogru gelecek sekilde ayarlaymiz. Test
parcasinin objektife yaklasik 6 mm mesafeli duracak sekilde ana mili kaldirin. Daha sonra parganin net
olarak goriilmesini saglayin. (Bu islem 25X de, yaklasik 1,5 mm olarak ayarlanabilir.)

Eger kamerada goriilen goriintii net degilse, ayarlayin.

Olgiim ucunu (9), tareti gevirerek (6) 6ne gelecek duruma cevirin. Sonra dijital panelinde (TESTI
BASLAT) basin. Cihaz otomatik olarak yiikleme, bekleme ve ilk pozisyona donme islemlerini

yapacaktir.
¥" Yiik bosaltma islemi bittikten sonra 6lgme objektifini (25X) ¢evirin. Asagidaki resimde goriildiigi gibi,

kameradan izi gozleyin.

AN



6 KULLANMA TALIMATI
6.1 Genel Bakis

Bulut Makina
San. w Lta. §ti

Sertlik Olgme Cihazi

MICROBUL
HARDNESS TESTER

7 Ana Menu

AYARLAR boéliimiine gelinir, yazici, tarih/saat ortalama adedi, test siiresi, fabrika ayarlari, test alt limit,
test iist limit, dil secimi, goriintiileme gibi ayarlar, fonksiyon tuslar1 kullanilarak girilir.

‘ Meni

A Test Metodu

MICROBUL
HARDNESS TESTER




7.1 Ayarlar

Ayarlar

- _
@ BILGI CIKISI | P

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Avyarlar

@@

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Ayarlar

@ Ortalama Adedi Q)

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Ayarlar
segeneginden
asagida belirtilen
diizenlemeleri
yapabilirsiniz
Okiiler
kullaniminda

gecerli

Ayarlar
Bilgi CIKISI

YAZICI AKTIF

KAPALI

BiLGISAYAR

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Avarlar
Tarih/Saat

99:99:00

99/99/99

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Ortalama TesT
Adeti

I

MICROBUL
HARDNESS TESTER




Ayarlar

@Q»

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Avyarlar

@ Fabrika Ayarlari Q)

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Ayarlar

@e»

MICROBUL
HARDNESS TESTER

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Fabrika Ayarlari

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Dil/Lang.

ESPANDL  dy 2l dgll DEUTSCHE FRANGAIS

MICROBUL
HARDNESS TESTER




Avyarlar Test Ust Limit

] oo sosss
' 9999.99

2

l l MICROBUL

MICROBUL HARDNESS TESTER

HARDNESS TESTER

Avyarlar

oEZiNe

Test Alt Limit

9999,99

=l

MICROBUL
HARDNESS TESTER

MICROBUL
HARDNESS TESTER

7.2 Kayitlar

o ORI O =)

MICROBUL
HARDNESS TESTER

11



KAYITLI HAFIZA
SECILI KAYIT SILINSINMI ?

HAFIZASI DOLDU Her kayit i¢in max.

50 adet test verisi
girilebilir. Toplam
kayit adeti ise

100°dur. Total
5000

MICROBUL MICROBUL
HARDNESS TESTER HARDNESS TESTER

Solda kayitlar
tizerinden
gorebileceginiz
testler sagda ise
online yapilmis
test sonuglarini
inceleyebilirsiniz.

MICROBUL

MICROBUL
HARDNESS TESTER

HARDNESS TESTER

ISLEME EKLENECEK DEGER

Olgiimlerde
malzemenin
yarigapi
secilerek cap
diizeltme
faktoriinii

MICROBUL gorebilirsiniz
HARDNESS TESTER

MICROBUL
HARDNESS TESTER




Ayarlar

ZEME
Aktif Et

KAPALI

MICROBUL
HARDNESS TESTER

7.3 Kalibrasyon

Cihaz, firmamizca, uygun sartlarda kalibre edilmis olup, normalde kullanici tarafindan, tekrar
kalibrasyona gerek yoktur.

Ama gerekirse, cihazin kalibrasyonunun, uzman kisilerce, uygun sartlarda yapilmasi gerekmektedir. Hatali
kalibrasyon yapilmasi durumunda, AYARLAR a girilip FABRIKA AYARLARI GERI YUKLE fonksiyonu
kullanilarak, orijinal kalibrasyon degerlerine tekrar doniilebilir.

Objektif ayari i¢in sifre girmeniz gerekir. Burada objektif ayarinin ve biiylitme faktoriinii secebilirsiniz. (Bu
fabrika ayar olarak kaydedilmis olup, sifrenin bilinmesi halinde bile, iireticiye sorulmadan
degistirilmemesi 6nemle tavsiye olunur.)

A\rarlar Cihaz tarafiniza ORIEKTIF K
kalibrasyonu
: yapilmis olarak
'@ @, gonderilecektir
| ancak cihaz tekrar
kalibrasyon
gerektirdiginde
tarafimizdan
isteyeceginiz sifre ile
bunu

MICROBUL geyrgsﬁlsels(glrﬁieﬁf MICROBUL
HARDNESS TESTER HARDNESS TESTER

yapilmasi
durumunda fabrika
ayarlarini doniilebilir

13



MICROBUL
HARDNESS TESTER

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Ayarlar

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Tex @ _I
N KAYDET
9999.9 qm

CIKIS

9399.9 qm 9339333 pulze

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Kalibrasyon degerlerinin fabrika olarak
kaydedilebilmesi i¢in firmamizdan
fabrika kayit sifresi istenmelidir.
NOT: Degerlerin fabrika ayari olarak
kaydedilmesi durumunda eger
kalibrasyon yanlis yapilmais ise
kalibrasyonun tekrarlanmasi
gerekmektedir.

_ Avarlar

GORUNTULEME

OKULER OLGUM

KAMERALI OLGUM

MICROBUL
HARDNESS TESTER

14




7.4 Test Metodu

m en u Test Metodu

: Test Metodu

MICROBUL MICROBUL
HARDNESS TESTER HARDNESS TESTER

7.5 Test Ekrani

999
99/99

Menii

MICROBUL
HARDNESS TESTER

MICROBUL
HARDNESS TESTER

NOT: Start tusuna bastiktan sonra cihaz olciime gecmiyor bir
siire bekledikten sonra asagida belirtilen ekran ile
karsulasworsaniz optik sensor devre disi kalmis olup firma ile
iletisime gecmeniz gerekmektedir.

UYGULAMA HATASI

MICROBUL
HARDNESS TESTER

15



8 OPTOBUL2 SERTLIK OLGME CiHAZI YAZILIMI

i, Oturum Ac Ei i, Oturum Ac | x|

Oturum Ac Oturum Acg
|| 2 II:nms

Sifre Cifre

I Ixm1

Secili Dil Segili Dil
I Tiirkce j I Tiirkce

Oturum Ag Yazgeg | Oturum Ag Yazgeg |

[k kullanimda oturum agma = “bms” sifre = “bms” olarak program agilir. Daha sonra kullanic1 yonetiminden tanimlar
ve yetkiler yapilarak oturum agma islemi gergeklesir. 11k kullanimdaki oturum agma ve sifresi boylece devre disi kalir.

Optobul2 Ana Pencere de asagidaki goriilen menii bagliklar1 bulunmaktadir;
1-Programi kullanan firmanin adres bilgileri,
2-Miisteri Firmalarin adres bilgileri,
3-Sertlik Ol¢me testleri,
4-Oturum agma,
5-Kullanict Yonetimi,
6-Veritabani1 Yedekle ve Geri Yiikle,
7-Dil Se¢imi,
8-Program yenileme veya diizeltilmis siiriim indirme,
9-Programdan ¢ikis

4= sertlik Dlgme Cihazi Test Progran siiriim 1.0

v 4 @ § S @l

Adres Firma Obturum Az Kullsnior  Yedeldeme  Dil Segimi Guncalls

1 2 3 4 5 6 T 8 9

9 ADRES

Ana Penceredeki Adres meniisiinden Firma adres bilgilerinizi kaydedebilirsiniz.
& Adres Bilgileri

¢

= |

Yeni Kaydet Sil Dil Secimi T Kapat
Yeni Adres kayd igin Yeni diig ine basimiz
Firma Adi IBMS Bulut Makina San. ve Tic Lid. ti. 1 Iislﬂnhul
Adres 1 Iikitelli Organize Sanayi Bolgesi Dolapdere Sanayi Sitesi Ada 4 Ulke ITijrkiye
Adres 7 INu:?fﬁ Tel II]I] 90212671 02 24
irtibat IMelin Bulut Faks |u|] 90 212 671 02 26
Eposta Ibms@bululmﬂk.cum
lige [iitari
LOGO
Logo sec
Lngn sl\
Yaklagik dlgiiler
916x7.29 cm

16



10 FIRMA

Ana penceredeki Firma meniisiinden Miisteri adres bilgilerini kaydedip bunlari test sirasinda islem yaparken
kullanabilirsiniz.

s Frmakart .
S e = B P

Yeni Kaydet sil Yenle | Dil Segimi Kapat

'eni Firma kaydi igin Yeni dig ine basimiz
Firma Adi |EIMS Bulut bakina San. ve TicLtd. S | Ulke II]I] a0 212 671 02 24
Adres 1 Iikitelli Organize Sanayi Bilgesi Dolapdere Sanayi Sitesi Ada 4 il Iistanbul
Adres 2 [No:7-3 iige fiiteti
intibat |l Tel II]I] 90 212 671 02 24
Eposta |bms@bulutmak.cum Faks II]I] 90 212 671 02 25

Kullarci Adres 1 Irtibiat

[k itelli D

11 TEST

Asagidaki resim, Ana pencerede “Test” diigmesine basildiginda ¢alisir ve buradaki segeneklere gore Test
penceresi agilip malzeme sertlik testini gergeklestirmenizi saglar. Iki se¢enek vardir. 1. “Kalibrasyon ve Goriintii
Ayarlama”: Sertlik Olgme cihazi ile Bilgisayar yazilimi ile goriintii alan yazilim arasinda kalibrasyon ayarlarini

B

yapmanizi saglar. Bu ayarlar cihaz iiretim sirasinda yapilir ve kullanima hazir olarak teslim edilir, 2. “Ol¢iim yap™:

Sertlik Olgme test islemleri, dl¢iim yapilacak Firma adi ve Malzeme bilgilerinin girilmesinden sonra Toplam Test
sayist (iz sayis1) ve Objektif degeri ile metodun belirlenmesi ile “ileri” diigmesine basilarak yapilir.

17



[
Segil Dil

[Tikge 51 Gl

Optic Sertlik Olgme Cihazi

Lutfen ne yapmak istediginiz seginiz
© Kalibrasyon ve Goruntu Ayarlama

@ Olgum Yap

Test Yaplacak Fima Ad

| BMS Bubd Making San ve Tic Lid St M|
Test Malzemesi

[Test Matzeme ach veya kod B
Test sapm

|5 -.-l * Vickers

Objekt

M = © Brinell

Olgiim yapmak igin “Test” penceresi ilk geldiginde asagidaki gibi kameradan canli gériintiiyii gosterir. Islem

yapilacak ay ve yil, objektif, Vickers metodu secildikten sonra “Yeni test” D diigmesine basilir.

=. BMS Bulut Makina San. ve Tic Ltd. $ti., Malzeme : demsa |__| |.‘X

| 2 s (WIDI+HEX]5 @ T TH——————
. Tl " i ‘W‘&' 7 =

i Gorlinti Bicimi |

o

IHaziran | |2009 ~| objektif |25 __[, ideo : E40x420
I vl _[:I ll * Vickers " Brinell ;i—es'lt%mzl

o1 mic.m. d2 mic.m. Sonug TestMethodu

I I I I [rv1 <] Dlgek

Sira | S onug | I AL imit | L stLinnit | T arib I Saat —lmﬂ
ARLimit

I 550.00
UstLimit

I 780,00

Ortalama

o

Std.Sapma

Sonug

= il | >




Calisma ay1 ve yili sectikten sonra asagidaki islem sirasini uygulayimiz;
Objektif degerini se¢iniz,

Test Metodunu seginiz (Vickers veya Brinell),

Ara¢ Cubugu meniisiinden “Yeni Test” diigmesine basiniz,

Yazilim biiylitme oranini se¢iniz.

Yanda goriilen arag gubugu ile test islemlerini gerceklestirilir.

i BMS Bulut Makina San. ve Tic Ltd. $ti., Malzeme : demsa

D+HE =2 3l

Goriintii Bigimi Goriintii

Gigrlintii Aparlan Cizgi Rekleri

|Haziran ~| [2009 ~] objekur |2__|5 = Video : B40#420

Test Nr

E N Test sayisi
|_20090504_11420? _I _CI _TI i* Wickers " Brinell ? |—1 o iI

d1 mic.m. d2 mic.m. Sonug TestMethodu
I I I I Jrva <] Olgek
Sia | Sonug | | amtlimit | Ostlimit | Tarik | saat mj
ARLimit
[ssooo
Ustlimit
[ 75000

Ortalama

e

Std.Sapma

[

Sonug

i| L ] l|

[ ]
|, Test bilgilerini kaydeder,
E‘, Yakinlagtirilmig goriintliyii kaydirir

, Mouse isaret¢isini serbest birakir,

Canli kamera goriintiisiinden resim alir,

Q, Yeni Test baglatir,

+|, + Isareti ile goriintiiyii diizeltmenize yardime1 olur,(Vickers dlgiimlerde)
%l, Test sonuglarini raporu hazirlar,

M, Test sonuclarini siler,

ﬂ, Kamera ayarlari,

, Test ekranindan ¢ikis.

@e

=1 Hassas hareket ile 6l¢limii saglar,

<

, Parametreler (metod, objektif) degistiginde, sonucu tekrar hesaplar.

19



Daha sonra asagidaki resimde goriildiigli gibi mouse ile yuvarlak izin sol kenarina
yaklagip mouse un sol diigmesine basin. Daha sonra sagdan, {istten ve alttan
yaklasimlarida ayn1 sekilde yaparak D1 ve D2 (mic.) degerlerini bulun, , Bu diigme

‘ Yandaki sekilde goriilen soldan yaklasim diigmesine basin,

P i parametreler (metod, objektif) degistiginde, sonucu tekrar hesaplar.

4 ...............

Bu diigme @| mouse ile yaklagimda istenen sonucu alamadiginizda, klavyedeki
yon tuglarini kullanarak secilen yaklagim yoniinde Hassas hareket etmesini saglar,
“Enter” diigmesine basarak sonug¢ bulunur.

Sla [k |a = =¥
A

Ilk test sonucu bulunup hesaplandiktan sonra

[
“Kaydet” diigmesine basilip, bir sonraki iz testi

icin isleme devam edilebilir veya islem durdurulabilir.

Test tamamen bittiginde Ortalama, Standart Sapma ve
Sonug degerleri asagidaki gibi bulunur.

IHaziran ﬂ IEEIEI'EI ﬂ Objektif |25 1|rI Video : 640:480

Test Hr
Test sayisi
- & Vick = Brinell
[20030604_115605 + | || ickers el sl
d1 mic.m. d2 mic.m. Sonug TestMethodu
[13306 [13356  [521.40  [Disik  |Hvs  +] Olgek
= - |175 |+
Sra_ | Sonug | | aiimit | Ostlimit | Tarin | gaat _|__U
1 2136  Dugik 55000 75000 04062003 11:56) ARLImit
2 FI0E9  Digik 55000 7EO000 04062009 11:56|] 550.00
3 521,40 Dk 55000 7H000  D406.2003 1157 oo o
[ 750,00
Ortalama
[ 52455
Std.Sapma
EE
Sonug
< 1l | ll Dugik =

Tiim testler tamamlandiginda asagidaki raporu olusturabilmek i¢in Ara¢ ¢ubugundaki “Yazdir” diigmesine

%| basiniz.
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Mugten BMS Bulut Makina San. ve Tic Ltd. Sti.
Testi Yapan
Tarih 04.06.2003
Parca adi veya no demza
TEST SONUCLARI
Sira No Olgiim Test Methodu Sonug
® = 1 521,36 Hy' & Driiglik
T =2 2 530,89 HY & Diiigiik
™ = 3 521,40 HY & Diiigik.
™ =
™ =2
{2 =33
=
=
(™ =
=
Ortalama 5S5td. Sapma Sonug
52455 | | 5.2 | | Diisik
GO0 GO0
| ]
500 : : : 500
400 400
300 300
200 200
100 100
1] u]
F i
2 PR

IH aziran

Test Nr

| 2008

-

[ooosoezi_11sos +| & T

d1 mic.m. d2 mic.m. Sonug

A

L

Onaylayan imzasi

azdir

Alt Limit

BRO.00
Ust Limit

780,00

“C” diigmesine basarak, bulunan sonuglar, diger
metodlardaki degerleriyle ¢evirim tablosunda
listelenir

(12917  [4153.76

[25.002577. | Tama

Sira | Sonug | | AL irnit
1 2z2ar T armnarm 200,05
2 217 aR Tarmam 200N nR

“T” diigmesine basildiginda ise standart ¢evirim
tablosu ayr1 bir liste olarak goriintiilenir.
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= BMS Bulut Makina San. ic Ltd. 5ti., Malzeme : demsa

.I Qﬁk . D|+ %lx W _| GvcirL‘mliJB\;\mil Eor\.‘lr\lu | saiiiagatn | [l | ng\.ﬁek\ej

Id

Cevirim tablosunu “Demir” esasi
veya Demir olmayan esasa gore
listelenebilinir. “K” diigmesine
basip bu agilan listeyi

. kapatabilirsiniz
Haziran -
Testlr
20090604_115605 - .I.
1 mic.m. d2 mic.m. Sonug TestMethodu
521,36 Diigidk 55000 750,00
2 530,89 Diigidk 55000 750,00 04.06.2003 1156
3 621,40 Diigik. 55000 750,00 04.06.2009  11.57|
LYW 4 ‘\ & L \ At I & N RN
| 1
IHaziran - |zuus B 0bieltl'rf|25 | Video: B :
Lesti] Test sayisi
v * Vickers (" Brinell
2U0S0ED4_ 115605 i e
1 mic.m. d2 mic.m. Sonug TestMethodu
[l N3 4 ik s o digek
= 1 v|s
dra [ o | [ Atimit [ Ostlimi | Tah | Saat —I_—U
1 S% Dk HO00 7000 04082009 1156 ARLimit
2 EMA  Digk  T000 75000 04062008 T5e|| 50.00
3 BN40 Digk 000 7RO00 04062008 TSR . | Fiis At
Ustlimit —— =
oD 5%;‘? %28 RIS 6356 .
Ortalama | ¢y 9553 B117 B3
N L BI5 G35
Std.Sapma
549
Sonug
< i | 2| ik < I | 3
WEMEE  [vemay | |
EDruntuBlg\m\l Grntii EmumuAyar\aul . E\zg\Reklanl
e e
fii. | HRE] HRC] HRD| HWRE| HWRF| HRG| HWRH| HRK[ 15M[ 30| 45| 16T 30T 45T [ HE10 | HE3D | HY A
865 000 7850 9400 8600 7750 E
86 £900 7800 9350 8500 7550 |
BAA B8O00 7700 9320 8450 75A0
85 E7.00  7R.O0 59300 8350 7450
845 BEO0 7550 9250 8300 7300
a4 B500 7450 9200 8200 7200
6815 6400 7400 9180 8100 7100 CCrT9Y et .
2, T s W[ oo T” digmesine basip standart
85 B100 7150 9050 7850 6750 o . bl
25 tm0 mm %m0 @ ¢evirim tablosunu
B0 5800  63.00 8330 7550 6400 o oo e g . . I3 99
R - B p o goriintlileyebilirsiniz. “K
785 5500 B7.00 BBO0 7300 B1.00 o o .
z un mn 3 nm =n diigmesine basip bu agilan
w 5200 G450 8650 7050 5750 . . e ..
Zss 5100 6400 B 8500 BIS0 5600 8 hstey1 kapatablllrSIHIZ
Haaian +] [f003 <] objewtr [5 = Widea : BA0x480 I K = =
Test Nr
[20080604 115605 <] &l @ Vickers (" Brinell <Tl_eslsiyls)| 3 el
1 mic.m. d2 mic.m. Sonug TestMethodu # J i
13305 [13358 521,40 Disik  [H¥5  ~ Olgek
Sra Sonu _ AlLimit Ostlimit | Tarih Saat Hlﬁj ‘
D Thm o Dk modn oo beocoma ias mmmoo
3 52140 Dtk 550.00 750,00 04062003 11:57| iUstLimit
[7m
Ortalama
[m i
Std.Sapma
e
£ im | B ls[)“u% ;

Asagidaki resimler, soldan, sagdan, yukaridan ve asagidan yaklasimlar1 géstermektedir. Bu mouse veya
klavyedeki yon tuslari ile yapilabilir. Klavyedeki hassas yon hareketi ile 0.1 mic. ile 0.3 mic. arasinda
degisim saglanabilmektedir.



= BMS Bulut Makina San. ve Tic Ltd. $ti., Malzeme : demsa

Giiril
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=] [2003 =] objetur [25
Testhr .. . Test sayisi
0090604122125 ~| &] 1| @ Vickers " Brinel B

40:480

IHaziran Wide:

@ mic.m. d2 mic.m. Sonug TestMethodu 2
| | | | IHV 5 LI digek :
: i |
Sia | Sonug I | AL irmit I (stLimit T arih I Saat mﬂ g
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& BMS Bulut Makina San. ve Tic Ltd. $ti., Malzeme : demsa

Girlintii I l .
s Gorintl Ayarlan Cizai Reklen

#

Gorlinti Bigimni

[Raziran | [2005 ~| ovjewsit [25 ~]

Test Nr

ol

Video : 6404480

Test sayisi
!20090504 [FEETd | /| * Vickers (" Brinell PR
= AEERE

d1 mic.m. d2 mic.m. Sonug TestMethodu
[a0s  |imss [seree [Disik  [Hws  +] GOlgek

- 7 ~ 1l
Sra_ | Sonwg | | AnLimit [ Ostlimit | Taib | Saat _ﬁ%—jL

1 52344  Dugik 55000 75000 04062009 1zz7| ARLimit
2 52768 Dk 55000 75000 04062009 1228|[ s50.00 3
3 B2783  Diisik  BEDOD  7EO00  DADG2003 1238| oo

750,00

Ortalama

526,27

Std.Sapma
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12 KULLANICI YONETIMI

Kullanic1 yonetiminde en fazla 5 kullanici olusturmak miimkiindiir. Bu kullanicilardan yalnizca birisi
cihaz ile RS-232 portundan haberlesme yapip verileri kaydeder. Diger kullanicilarin sadece var olan veri

tabanindaki bilgileri okuma, yazma ve raporlama haklart vardir.

Her bir bilgisayarlar Windows isletim sisteminde ki Open Database Connectivity (ODBC) araciligi
ile Access veritabani dosyasina erigir ve kullanir.

i, Kullamo Yanetimi x|

A |

CH .

~J

Weni Kaydet Sil Dl Secimi Kapat
Oturum Ag Sifre
Aciklama
Isim Soyad
Kullanici haklan
[T Supervizor [T Yedekleme [T Kullamci Yonetimi
= Firma Karh
Oturunn £ Aciklamna
T
Cem
4] | M

& <
Yeni Kaydet Sil Dil Segimni Kapat
Oturum Ag Sifre
|bms I
Aciklama
Isim Sopad
|BMS LT

Kullanici haklan
¥ Supervizor W Yedekleme [ Kullamci Yonetimi

[+ Firma Karh

Oburum A, Apiklama
cem

4| | H
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Kullanict Yonetimi kullanici erisim ve Yukaridaki sekilde secili kullanicinin tim

program fonksiyon haklarini belirler ve haklar1 verilmistir.

kontrol eder. Yandaki sekilde seg¢ili

kullanic1 sadece Miisteri Firma Adres Supervisor: Tiim program fonksiyonlarini
bilgilerine erisip, verileri okuyup yazabilir. kullanma hakka.

“Ad” ve “Soyad” boltiimleri raporlarda

kullan1lmak tizere tasarlandigindan Yedekleme: Sadece Yedekleme hakki.

mutlaka doldurulmalidir..
Kullanici Yonetimi: Sadece Kullanici

Supervisor secenegi isaretlendiginde, Y 6netimi kullanma hakki.

Yedekleme, Kullanici Yonetimi ve Firma

kart1 yetkileri okuma yazma hakki igerecek Firma Karti: Sadece Firma Adres bilgileri
sekilde belirlenmis olunur. kullanma hakka.

13 YEDEKLEME

”Backup” diigmesi ile yedekleme yapilan dosya, o giiniin tarihine ait bir klasor olusturularak
program klasorii altina (“...\Backup\ddmmyyyy”) kaydedilir. Yedekleme dosyas1 da
“ddmmyyyy hhmmss.bcp” seklinde aym klasdre kaydedilir. (Ornek yedekleme dosyast:
22022006 094631.bep).

i Yeritabani Yedekleme Araci x|

Geri Al |

Kapat |

“Geri Al” diigmesine basarak asagidaki pencereden yedek dosyasini segip tiim bilgileri geri alabilirsiniz.

el B
Laok in: IaBackup j = £ B~
111112007
115042008
| lzz062008
File name: I j Open I
Filzz of type: IEackup File [*.bzp) j Cancel |
[~ Open az read-only
v




14 KALIBRASYON

Yazihim, standartlara uygun sekilde 6nceden kalibre edilmistir. Tekrar kalibre etmenize gerek
yoktur. Bununla beraber kalibrasyon yapmak i¢in Ana penceredeki ”Test” diigmesine basip sonra gelen
pencerede “Kalibrasyon” segenegini isaretleyin, ileri diigmesine basin.

Asagidaki sekli gordiigiiniizde sifreyi girip “OK” diigmesine basin. Bu sifreyt BMS Bulut Makina
Sanayi firmasindan gerektiginde alabilirsiniz.

i, Kalibrasyon Girisi x|

Sifre I

0 1 2 | 3 i ‘il H 0 1 .f 3 f | 5
Ll Lebedolpill
;;!II‘II|III|IJ"||F[iIIIII|IIII|IJ.II|IIIIII| i "M"l‘”!'f"““h"l nbpuping

|

Dbk
14 - =¥ C¥ & Vickers ™ Brinell Fichise
k | El Bl = -‘IJ +| Hml ﬂl Fabka ayailaina din Kapat i
= wz Fark
| | |
Gegek Degen X Kalbwasyon Degen
|5&l? . iin Kaydet ¥ Mkromelie memi
I ¥ e apdet
¥l Y2 F ark.
I | [
Geigek Deder ¥ Kalibwaspon Defjer = W Mlkromete pesmi
5 the b sydet
[EE] Y igin Kaydet J

Mikrometreyi cihaza yerlestirip gerekli ayarlar1 yapin. Sol penceredeki kamera canli goriintiisiinii
diigmesine basip sag taraftaki pencereye resim olarak kaydedin.
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I!Ibd-:l
K &Y & Vickers © Beinell

h 1| ) ) ) L — |

|:m ﬁ ﬁ

reigek [egen K alits azpon 1 edgen

3 ([ETF] :  igin Kyt | 7 2 Nuanae reun

¥1 ¥z Faik

| [teozs |

Gmipek Degesi W Ealbrarpon Defei @ ¥ Wikrometre rew
I Vignkads | r—

“Objekif” degerini secin, “X” den yaklasimi secin, Methodu secin, diigmeye J basip soldan
saga yaklasarak referans “0” noktasini mouse un sol tusuna basarak belirleyin, ayn1 sekilde sagdan yaklagim

diigmesine basip sagdan yaklagip mikrometre nin son degerini mouse un sol tusuna basarak
belirleyin. Daha sonra “Gergek Deger” kutusuna gercek degeri mikrometre cinsinden yazip, “X igin kaydet”
diigmesine basin.

F

x|

F

[Id'“']'hrﬁlqf'i’!ﬁil:rlhll"i:( IHrr1HrHilﬂnprdpphrlhh;

M

ﬂ X CY & Vahes Beinell B

['t T T -

|zu5m |mm hss.?
Gerpok Degen ¥ Ealibvsspon Defen

¥ i Fagded I | Milmete
i b Faik
[ I [
Gerpok Defien f K.abbeasyon egen 1 Miunsie sesr
| [ Yignk i e b
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“Objektif” degerini segin, “Y yaklagimi se¢in, Metodu se¢in, diigmeye J basip yukaridan
asagiya dogru hareket ederek referans “0” noktasini mouse un sol tusuna basarak belirleyin, ayn1 sekilde

asagidan yaklagim diigmesine basip asagidan yaklasip mikrometre nin son degerini mouse un sol
tusuna basarak belirleyin. Daha sonra “Ger¢ek Deger” kutusuna gercek degeri mikrometre cinsinden yazip,
“Y i¢in kaydet” diigmesine basin

Eger yalniz bir islem yaparsaniz, “Fabrika ayarlarina don” diigmesine basip, tiim degerleri fabrika ayarlarina
dondiirebilirsiniz

Cropsdof
r""_gr‘lﬁ"l' F Vickarn O Bunell o ¢

Ilt 5 = g5 =

IW lﬁ Imz—
Gmgek Dagni X E.alitwanyon Dajesi
E  [F 5 I—

HE% I P H Miczarehe resm
= bt
¥1 2 Fask
T = T
meagek Defen ' Ealibrsspon Degeai - Y Mbocate et
e [EERE Fombads | s

28



15 BAKIM TALIMATI

e Tiim bakimlar yetkili ve ehliyetli personel tarafindan asagida belirtilen periyodlarda diizgiin sekilde
yapilmalidir.
Herhangi bir bakim, yapilmadan dnce mutlaka elektrik kesilmelidir.

Periyodik Kontroller ve Bakimlar:
Giinliik kontrol ve bakimlar:

e Kullanim1 bitince tozlanmamasi i¢in kilifin1 iizerine gegiriniz.

Olgiim bittikten sonra kirilmasini énlemek icin ucu kutusuna kaldirmiz.
Cihaz, kullanilmiyorsa fisini prizden ¢ikartiniz.

Olgiim alindiktan sonra tablanin iizerini temizleyiniz.

Olgiim bittikten sonra tabla ve dogrulama mastarin1 yaglayip kaldiriniz.
Alt1 aylik kontrol ve bakimlar:

e (ihazda kablo veya baglant1 gevsemis olup olmadigini kontrol ediniz.
Yillik kontrol:

¢ Yilda bir kez cihaz1 kalibrasyonunu dogrulamak i¢in kalibre ettirmek gerekmektedir.

15.1Led Degisimi

Lambanin degisimi asagidaki seklide yapilmalidir.

1-A¢ma —kapama anahtarini kapatin ve cihazi fisten ¢ekin.

2- Ust kapag1 agin.

3-Cihazin sol kapagin1 agin. Resimde goriildiigii gibi 151k sistemini tutarak disar1 ¢ikarin.
4- Yata{;ndar}r g-::gvirerek cikarin ve yeni led 12V — 5W lambayi takin.

Sekil-5
16 ARIZA BULMA VE GIDERME
SORUN GiDERME
Cihaz, 6l¢tim Vickers ucunun kontrolii yapilmalidir. Bir mikroskop yardimi ile de kontrol ettikten

sonra kiriksa yenisini temin etmeniz gerekir.
Malzeme ve test tablasinin tizerindeki toz vb silinmelidir.
diisiik veriyorsa; Servise haber veriniz.

degerini yiiksek veya

17 GARANTI SARTLARI

Cihaziniz, kullanma kilavuzunda gosterildigi sekilde ve sartlarda kullanilmasi, temizlik, bakim ve
tamiratlarin yetkili kisiler tarafindan yapilmasi durumunda garanti kapsami i¢inde olacaktir.
Garantinin gegersiz sayilacagl durumlar:

e (Cihazda yapilacak onarim, revizyonlarin firmamizin bilgisi dahilinde yapilmasi,

Orijinal olmayan yedek parga ve sarf malzeme kullanilmasi,

Belge tizerinde ve cihaz iizerindeki orijinal seri etiketinin tahrif edilmesi, kaldirilmasi

Gerekli kontrol ve bakimlarin ihmal edilmesi durumlarinda
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GARANTI SARTLARI

Garanti malin teslim tarihinden itibaren baslar ve 1 yildir.(Test uglari, objektifler, kamera, PLC ve okiiler
garanti kapsami1 disindadir)

Malin garanti siiresi i¢inde arizalanmasi durumunda, tamirde gecen siire garanti siiresine eklenir. Malin
tamir siiresi en fazla 30 is giliniidiir.

Malin garanti siiresi i¢ersinde, gerek malzeme ve iscilik gerekse montaj hatalarindan dolay1 arizalanmasi
halinde, is¢ilik masrafi, degistirilen parga bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir ticret talep
etmeksizin tamiri yapilacaktir.

Tiiketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

Teslim siiresinden itibaren garanti siiresi i¢inde kalmak kaydiyla bir yil icerisinde ayni1 arizayi ikiden
fazla tekrarlamasi veya farkli arizalarin dortten fazla ortaya ¢ikmasi sonucu maldan yararlanmamanin
sureklilik kazanmasi,

Tamiri i¢in gerekli azami siirenin asilmasi servis istasyonundan, servis istasyonu yoksa sirasiyla saticisi,
bayii, acentesi, ithalat¢isinin ya da imalat¢isinin diizenleyecegi raporla arizanin miimkiin olmadiginin
belirlemesi durumlarinda, ticretsiz olarak degistirmesini, talep edilebilir.
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