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1 Genel Bakis

SR210 yuzey purtzlGliga élgiim cihazi, Uretim sahasinda hizli 8lgim ihtiyacina uygun, mini tip el tipi bir cihazdir. Kolay
calistirma, hizli 6lgiim, kararli hassasiyet ve rahat kullanim &zelliklerine sahiptir. ilgili parametreyi segilen dlgim
durumuna gore hesaplayabilir ve LCD tzerinde net bir sekilde goérintileyebilir.

Tum parametreleri GB / T 3505-2000 Geometrik Uriin Spesifikasyonu Yiizey Yapisi Profil Metodu Yiizey Yapisinin
Tahmini, Tanimi ve Parametresine uygundur.

Ozellikleri:

Olglim parametresi: Ra, Rz, Rq, Rt;

Yuksek hassasiyetli endiktif prob;

RC, PC-RC, GAUSS, D-P 4 cgesit filtreleme;

ISO ve GB standardina uygundur;

Segment kodlu LCD, ekran;

Yuksek hiz ve dusuk gic dagihmi ile verileri kontrol etmek ve islemek igin ARM g¢ipini kullanin;

Dahili Li-polimer sarj edilebilir pil ve koruyucu devre. Hafiza etkisi yok, kisa sarj siresi, uzun surekli calisma saati;
Kuiglk boyutlu ve hafif, tagimasi kolay mekatronik tasarimi;

Otomatik kapanma islevi pilden tasarruf saglayabilir;

Opsiyonel 6lgim platformu, kiigtk delikli prob, egimli ylizey probu, uzatma gubugu ve diger aksesuarlar.

1.1 Olgiim Prensibi

Yizey puruzliluginu dlgerken, lutfen prob kullanimina dnem veriniz. Prob, yerlesik keskin ug araciligiyla test ylzeyinin
purdzlaligunu hissedecek ve endilktans bobinlerinin endiktans degerini degistirecek, bodylece redresorin cikis
ucundaki test ylizeyi purizliligu ile orantili analog sinyal Gretecektir. Bu sinyal, veri toplama sistemine girecektir. ARM
¢ipi, toplanan veriler igin dijital filireleme ve parametre hesaplamasi yapacaktir, 6lgiim sonucu LCD'de gérintilenecektir.

1.2 Standart Aksesuarlar

Description Picture Description Picture
Main unit Height support :

General purpose Calibrate specimen

probe

Probe holder Calibrate specimen

holder

Screw driver Charger




1.3 Cihaz
1.3.1 Ana Unite
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1.3.4 Tuslarin Fonksiyonlari

-

v

Baslatma tusu: prob hareketini saglamak igin bir kez basin ve ardindan dlgiime baslayin.

6

Parametre tusu: bir kez basin, bir parametreyi degistirin.

S

Filtre / Metrik ve ingiliz / Yukari Ok (Filtre): bir kez basin, bir filtreyi degistirin; Uzun basis Metrik ve Ingiliz
Sistemini degistirebilir; Diger islevlerde yukari ok olarak kullanin.

-

Kalem konumu / asagi ok: Kalem konumunu gostermek icin bir kez basin, tekrar basin ve ardindan ¢ikarin.
Diger islevlerde asagi ok olarak kullanin.

(=]

Arka i1sik tusu: Bir kez basin, arka isik agilir; tekrar basin, arka i1sik kapanir.

. Ornekleme uzunlugu (Ir): Bir kez basin, bir érnekleme uzunlugu degerini degistirin.

@ Olgiim araligi degisikligi / Gosterge degeri kalibrasyonu (Aralik): Bir diciim arali§ini bir kez degistirmek igin

basin; deger kalibrasyon surecini géstermek igin uzun basin enter tusuna basin.

1.4 Temel Baglanti Yontemi

1.4.1 Probun Montaji ve De Montaji

Sekilde gosterildigi gibi, prob ana gdvdesinin baglanti kismini tutun (igne asagdi dogru), ana gergevenin baglanti soketini
sekil baglanti hatti ydnine gore takin, sabit baglantiya kadar uca hafifce bastirin. Cikarma sirasinda litfen probu
baglanti soketinden ayirin, ardindan probu yavascga surticiden gikarin. Prob kirilmasini énlemek igin tim operasyon
sureci dikkatli olmalidir.

Not: 1. Prob temel aksesuaridir, litfen kullanirken ona ¢ok dikkat edin.

|(@ 2. Probun montaji ve sokilmesi islemi sirasinda, dlgimu etkileyebilecek kirilmalari énlemek igin lltfen prob
W ucuna dokunmayin.

3. Prob montaji islemi sirasinda, lGtfen baglantinin givenilir oldugundan emin olun.
1.4.2 Sarj Cihazi ve Pil Sarji

Cihazin LCD'sinin pil simgesi diisuk voltaji hatirlatiyorsa veya cihaz baslatilamiyorsa, litfen cihazi sarj edin. Sarj
ederken, lutfen sarj cihazini 220V / 50Hz ana beslemeye baglayin, ardindan sarj cihazinin fisini cihazin arka
tarafindaki mikro USB soketine takin. Sarj sirasinda kirmizi isik sarj oldugu anlamina gelir; yesil 151k tam dolu oldugu
anlamina gelir. TUm sarj suresi yaklasik 3-4 saattir, cok uzun sure sarj edilemez. Sarj cihazinin giris voltaji 100 ~
240V, 50 / 60Hz DC'dir ve maksimum akim 0.2A'dir; Cikis voltaji 5V DC, maksimum sarj akimi yaklasik 500mAH Bu
cihaz Li-polimer pil kullanir. Enstriman sarj olurken caligabilir.



Not: 1. Litfen disuk voltaj durumunda mimkiin olan en kisa slirede sarj edin ve tam sarjdan sonra mimkiin olan en
kisa surede gucu kesin.

2. Cihaz diizgin galisiyorsa ve makineyi kapatmak / agmak sorunu ¢ézmeye yardimci olamazsa, litfen cihazin arka
tarafindaki pil anahtarini kapatin ve 10 saniye sonra yeniden baglatin.

2 Olgiim islemi

2.1 Olgiimden Once Hazirlik

a. Latfen cihazi baglattiktan sonra pil voltajinin diizenli olup olmadigini kontrol edin.

b. Pargasinin test ylizeyini yumusak temizleme beziyle temizleyin;

c. Prob, élcim sirasinda test ylzeyi ile paralel kalacaktir.

d. Lutfen 6lgiim sirasinda 6lgiim sonucunu etkileyebilecek sallama, manyetik alan ve riizgar gibi dis ortamlardan uzak

tutun.
) = = = =
Ra=0.38 LSR210 -
e RCPC-RC GAUSS P CAL ]
== S Y
G ! )

OPTC30995 =TT z5

o = O
S0°
Test Yénii I —

Talimat: Dogru ve normatif calisma, hassas 6lgim elde etmenin 6n kosuludur.

2.2 Agma

Aleti actiktan sonra, asagida sekilde gosterildigi gibi LCD otomatik olarak varsayilan kurulum parametresini, birimi,
filtreyi, 6lciim araligini, érnekleme uzunlugunu ve prob ucu konumunu gdsterir:

Talimat: 1. ik galistirmadan sonra LCD'nin gériintiilenen igerik cihazin fabrika ayarlaridir. Bir sonraki acilista, LCD, son
kapatmadan 6nce kullanicinin kurulum igerigini ve dlgim tarihini goérintileyecektir.
2. Litfen prob montajindan sonra ve 6lgimden 6nce prob ucunun konumunu gdzlemleyin, prob ucu "0" konumuna
yakin olmalidir.

3260

Baslangi¢ ekrani
Olglime baglamak igin Baglat tusuna basin, prob dlgllen yiizey izerinde hareket edecektir. LCD'nin érnekleme sembolii
---", probun proses dinamik durumuna gére adim adim gdésteriyorsa, probunun sinyal topladigi anlamina gelir (Soldaki
sekilde gosterildigi gibi); Ornekleme sembolli "----" ¢ok hizli degisirse, bu, islemin bittigi ve filtre ile parametreyi
hesapladigi anlamina gelir (Sagd alttaki sekilde g6sterildigi gibi). Olglim sonucu, o6lgimden sonra LCD'de
goruntulenecektir (Baslangi¢ ekrani seklinde gosterildigi gibi). Agma / kapama tusu haricinde, dlgiim durumunda diger

e

Loy v }
Prob hareket halinde m G G 025 A3 (L5 prob geri donlyor

tim tuslar gecersizdir.




Not: Cihaz, olgim sirasinda gig¢ tusuna yanhslikla dokunarak kapatilirsa, alet probu yeniden baslatildiktan sonra

baslangic konumuna geri dénecektir. Litfen bu siire icinde prob son konumuna geri donene kadar alet igin
"\@ herhangi bir iglem yapmayin.

/AN

2.3 Olgiim Kosullarinin Degistirilmesi
2.3.1 Parga Uzunlugu

Lr tusuna bastiktan sonra cihaz, malzeme uzunlugu kurulum imlecine gére gerekli uzunlugu segene kadar 0.25 mm, 0,8
mm ve 2,5 mm'lik 3 érnekleme uzunlugunu periyodik olarak degistirebilir.

+ RC
m
) J V

0,25 mm'yi segin (Baslangig tolerans 6lgiim arahgi + 40 ym)

+— RC +— RC
m
i 4 V ’ ! V

0.8 mm'yi
2.3.2 Olgiim Arahigi

Olglim araligi tusuna (Aralik) bastiktan sonra cihaz, LCD'nin élgiim aral@ kurulum imlecine gore gerekli 6lgiim
araligini segene kadar 4 élgiim araligi olan £ 20um, £ 40um, + 80um ve £ 160um Uzerinde periyodik olarak degisebilir.

+ RC + RC + RC
) ! V ) 1 V : l V

2.5 mm'yi segin

+20um segin +40um segin
1 160um secildiginde, £ 20pm ve + 40um'lik iki imle¢ ayni anda goérintilenecektir.

2.3.3 Filtre

Filtre tusuna bastiktan sonra cihaz, LCD Ust yerinin filtre sembolinu gore gerekli filtreyi segcene kadar RC, PC-RC,
Gauss ve D-P'nin 4 filtresini periyodik olarak degistirebilir.

+80um segin



PC-RC

+ RC +
) 1 V ) ! y

Sec¢ RC. Se¢ PC-RC.
+ GAUSS . D-P
wm m
-~ addi ~~ 0496
: I 7 | ! V
Se¢ GAUSS. Se¢ D-P.

2.3.4 Parametre
Parametre tusuna (Ra) bastiktan sonra cihaz, LCD ekranina gore gerekli parametreyi se¢ene kadar Ra, Rz, Rq ve Rt'nin

4 parametresini periyodik olarak degistirebilir.

+ RC + RC
. 1 7 - { v

Sec Ra. Sec Rz.

. RC + RC
0—<
- Rt
) 1 V
) 1 V

Se¢ Rq. Sec¢ Rt.
2.3.5 Sistem Ayari

2.3.6 Birim sistemi
Filtre / metrik ve in¢ / yukari okuna (Filtre) uzun sire basildiktan sonra, cihaz, gerekli birimi segene kadar metrik birim

ve ingiliz birimi arasinda periyodik olarak gegcis yapabilir.

+ RC + RC

-~ 245 = 9R57.
in

. ! 7 ) ! V

Metrik birimi segin. ingiliz birimini segin.



2.1 Fonksiyon Seg¢imi

2.1.1 Prob Konumu

Prob tusuna basin, cihaz prob konumunu gdsterecektir; Tekrar basin ve birakin. Prob ucu konum imleci 0 konumunun
altindaysa, bu, denge noktasinin altinda oldugu anlamina gelir; Prob ucu konum imleci 0 konumunun tzerindeyse, bu,
denge noktasinin Gzerinde oldugu anlamina gelir; en iyi 6lgiim sonucunu elde etmek igin prob ucu konumunun 0'a yakin
oldugundan emin olun. Prob ucu konumu élgiim araligini asmadigi sirece tiim élgiimler gegerlidir. Olgiim iglemi
sirasinda, lutfen prob ana gdvdesinin test ylzeyine paralel oldugundan emin olun (gdrsel inceleme yeterlidir). Bu sirada,
prob ucu pozisyonu dlgiim araligi icindeyse tim oélgimler gegerlidir.

+— RC @
pm
{ ] (e} (o]
- J v

Prob pozisyonu

Yukseklik destegi, yikseklik standi gibi alet aksesuarlarinin dogru kullanimi, giivenilir 6lgim sonucu elde etmek igin
prob ucunun konumunu ayarlamaya yardimci olabilir.
2.3.7 Gosterge Degerinin Kalibrasyonu

Kalibrasyon moduna girmek i¢in 6lcim araligi / gosterge degeri kalibrasyon tusuna uzun basin. Cihazin LCD Ust
tarafinda "CAL" semboll varsa, yukari ve agagdi oklara basilmasi degeri ayarlayabilir. Negatif sayilarin 6niinde
sembolu olacaktir. "CAL" durumunda, tim ayar degeri yuzde, Maksimum ve Minimum deger +% 20'dir. Her

kalibrasyon degeri yalnizca segilen 6lgiim arahdini kalibre edebilir.

+ RC CAL
pwm
o o o
- 1 v

Bu durumda, 6lgiim araligi tusuna basiniz, farkh 6lgim araliklarinin gésterge deg@erlerini sirasiyla kalibre edebilir. Deger
kalibrasyon durumunu gdsteren kalibrasyon degerini devre disi birakmak igin ayarladiktan sonra dlgiim araligi / gésterge
degeri kalibrasyon tusuna tekrar basin, "CAL" semboll kaybolur ve normal

Olctiim alabilir.

+ RC CAL
Kalibrasyonun gergek sapmanin% 3'line goére yapildigi anlamina gelir.
Kalibrasyonun gercek sapmanin -% 5'ine gore yapildidi anlamina gelir. 0« Ra EEBEPW
. 4 v

Talimat: 1. Dogru 6lcim ydntemiyle test ederken, gergek dlgcim degeri kalibrasyon degerinin £% 10'unu agarsa, gdésterge
degeri kalibrasyon iglevi gercek sapmanin ylzdesine gore kalibre edebilir ve kalibrasyon araligi +% 20'den buyuk
degil.

2. Tum cihazlar fabrikadan ayrilmadan dnce test edilir, gosterge deger sapmasi £% 10'dan ¢ok daha azdir. Yukaridaki
bilgilere gore, lutfen goésterge degeri kalibrasyon fonksiyonunu sik sik kullanmayin.

3. Gosterge degeri kalibrasyon degeri "00" olarak ayarlanirsa, tim ayar kalibrasyonu kaldirilir ve cihaz fabrika ayarlarina
geri doner.

10



3 istege Bagl Aksesuarlar ve Uygulama

3.1 Yukseklik Destegi ve Prob Tutucu

Parganin test ylizeyi probun alt ylizeyinden daha kuigikse, élgimu bitirmek igin [itfen yardimci destek olarak prob tutucu
ve yukseklik destegi gibi alet aksesuarlarini kullanin (Asagidaki sekilde gosterildigi gibi).

Yukseklik destegi ve prob tutucu uygulamasi

—

Not: 1.0lglim sirasinda probun parcadan diismesi ve geri ddndigiinde pargaya dayanmasi durumundan kaginmak igin,
"‘(@ parga yuzeyi prob rotasindan daha kigik olmamalidir.

2. Yiikseklik desteginin kilitli oldugundan emin olunmalidir.
3. Lutfen 6lgum yaparken prob ucu konumunu ayarlamak i¢in yikseklik destegini kullanmayin.

3.2 Yukseklik Standi

Yiikseklik standinin kullaniimasi, cihaz ve test pargasi arasindaki konumu tam olarak ayarlayabilir. islem daha giivenilir

ve kararli olacak, uygulama arali§i daha genis olacak ve buylk boyutlu pargalarin ylzey purizlGligini élgebilecektir.
Dikey olarak baglanirken, prob ucu konumunu tam olarak ayarlayabilir ve dlgim daha kararli olacaktir. Test ylizeyi Ra
degeri klclkse latfen dik kullanin. Kigik delikli prob, derin ¢entikli prob ve egimli ylizey probu gibi profesyonel prob
kullaniyorsaniz litfen dik kullanin.

Yukseklik standi

3.3 Prob Uzatma Aparati
Uzatma aparati kullanilmasi, probun parcaya girdigi derinligi artirabilir. Aparatin uzunlugu 50 mm'dir.

Probe Extension rod Main unit
A A S
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3.4 Prob

3.4.1 Genel Amagh Prob
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3.4.2 Egimli Yiizey Prob
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3.4.3 Kiguk Delikli Prob

3.4.4 Super Kiiguk Delikli Prob
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4 Teknik Parametreler

Model SR210 SR220
7 Axis (Vertical) 320pm (Ra=80yum)
Measuring range
X Axis (Horizontal) 17.5mm
0.0Tpm/=£20pm
Resolution 7 Axis (Vertical) ggim;iggm
0.08pm/£160um
Ra, Rg, Rz, Rt, Rp, Ry, RS, RSm, Rz(JIS), Ry(JIS), RSk, R3z,
Parameters Ra, Ry, Rz, Rt Rmax, Rpc, Rmr, Rku, RAa, RAg, Réc, Ry, Rk, Rpk, Rvk,
Mr1, Mr2, A1, A2, V0,
Measurement item
Standards [SO, ANSI, DIN, JIS
Graphic - Roughness profile, Material ratio curve, Direct profile
Filter RC, PC-RC, Gauss, D-P
Sampling length (ir) 0.25/0.8/2.5mm
Assessment length (In) Ln=1lrxn n=1~5
principle Differential inductance
Stylus Natural Diamand, 90° cone angle, 5um tip radius
Farce <4mN
Probe Skid Ruby, Longitudinal radius 40mm
[r=0.25, ¥t=0.15mm/s
) Ir=0.8, Vt=0.5mm/s
Traversing speed r=2.5, Vt=1mm/s
Return ~ Vt=Tmm/s
Accuracy Less than or equal to +10%
Repeatability Less than or equal to 6%
Built-in Lithium ion
Power supply battery, AC adapter 5V, Built-in Lithium ion battery, AC adapter 8.4Y, 800mA
1000mA
Dimension 112x50x47mm (LxWxH)
Weight approximately 360g

4.1 Puruzlulik Parametresi ve Goruntiuleme Araligi

Parametre Gérantileme arahdi
Ra
Rq 0.005um 16um
Rz
Rt 0.02um 160um

4.2 Sicakhik / Nem Arahgi

Calisma ortami: sicaklik: 0 °C~ 40 °C
Nem: <% 90 Bagil Nem
Depolama ve nakliye ortami: sicaklik: - 25 °C~ 60 °C
Nem: <% 90 Bagil Nem

4.3 Yazici ile Baglanti

Yaziciya baglanirsa tim 6lgiim parametreleri yazdirilabilir. Yazici istege baglidir.

5 Gunluk Bakim ve Onarim

Lutfen carpisma, yorucu titresim, agir toz, nem, yagh kir ve gugli manyetik alan gibi durumlardan kaginmaya c¢alisin;
Prob, cihazin hassas pargasidir, litfen dikkatlice bakimini yapin. Litfen her élgimden sonra ambalaj kutusuna geri
koyun.
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5.1 Ariza

Cihazda herhangi bir ariza varsa, litfen ariza mesajinin asagdidaki boliminde belirtilen énlemlere gére islem yapin;
Hala dizgin ¢alismiyorsa onarim igin fabrikaya geri gdnderin.

5.2 Hata Mesaji

Ariza goriintiileme Nedeni

EO1 Donanim devresi hatasi
E11 Olglim araligini agiyor
E12 Elektrik hatasi

E13 Prob ¢ikarma iglemi

E14 Litfen Gst makineye kurun

6 Pil ACMA / KAPAMA anahtari

Asagidaki sekilde gosterildigi gibi, cihazin arka tarafindaki anahtar pil ACMA / KAPAMA anahtaridir.

Not: 1. Uzun sire kullanmayacaksaniz litfen pil anahtarini kapatin. Bu, pilin

Charging port “’@

/TN

calisma émrini uzatmaya yardimci olabilir.
2. Cihaz fabrikadan ¢iktiginda, pil ACIK / KAPALI anahtari KAPALI konumdadir.

SD card socket

ON/OFF Switch

Extension ports

7 Kaynaklar

7.1 Profil ve Filtre

7.1.1 Profil

Cihaz, parametreyi filtreleme profili ve dogrudan profil temelinde hesaplar. Tum hesaplamalar GB / T 3505-2000
Geometrik Urlin Spesifikasyonu Yiizey Yapisi Profil Metodu Yilizey Yapisinin Tahmini, Tanimi ve Parametresine
uygundur.

7.1.2 Filtre

RC: Geleneksel iki seviyeli RC filtresidir ve eski standarda uygun ve giris ve ¢ikis sinyali faz farkina sahiptir.

PC-RC: RC filtre bazinda dijital faz diizeltmesi almig olan filtredir.

GAUSS (Gauss filtresi): En yeni puriizlilik filtresidir. GB / T18777-2002 GEOMETRIK URUN OZELLIKLERI YUZEY
YAPISI PROFIL YONTEMI, FAZ DUZELTME FILTRESININ METRO-LOJIK KARAKTERI ile uyumludur.

D-P: Dogrudan profil.
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® RC Filtre

Approach
Travel [=\c
0.5mm Pre-travel Assessment length
‘ ‘ d ‘ [ Xn
|l< Traversing length >||
|:| Origin End
® PC-RC Filtre
[=Ac
Approach
travel Pre-travel Assessment length Post-travel
0.5mm r [ Xn [
|l4 Traversing length =||
|:| Origin End
® GAUSS Filtre
[=Ac
Approach
travel Pre-travel Assessment length Post-travel
0.5mm lr/2 [ Xn 02
|l4 Traversing length =||
|:| Origin End
@® D-P direk profil
Approach
travel Assessment length
0.5mm [ Xn
|l< Traversing length =|‘
End

H Origin



7.2 Parametre Tanimlari

7.2.1 Profil Ra'nin Aritmetik Ortalama Sapmasi

Dikey koordinatlarin uzunlugu igcindeki mutlak degerinin aritmetik ortalama degeri.
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7.2.2 Rq Profilinin Karekok Ortalama Sapmasi
Dikey koordinat degerinin karekdk-ortalama degeri.

(g0
-(327)

7.2.3 Profilin Maksimum Yuksekligi Rz
Maksimum profil tepe ylUksekligi Rp ile maksimum profil vadi derinligi Rv arasindaki toplam ytkseklik.
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7.2.4 Toplam Tepeden Vadiye Yukseklik Rt

Y

Ra (um) Rz (um) Sampling length (mm)
>5~10 >20~40 25
>2.5~5 >10~20 '
>1.25~2.5 >6.3~10
>0.63~1.25 >3.2~6.3 0.8
>0.32~0.63 >1.6~3.2
>0.25~0.32 >1.25~1.6
>0.20~0.25 >1.0~1.25
>0.16~0.20 >0.8~1.0
>0.125~0.16 >0.63~0.8
>0.1~0.125 >0.5~0.63
>0.08~0.1 >0.4~0.5 0.25
>0.063~0.08 >0.32~0.4
>0.05~0.063 >0.25~0.32
>0.04~0.05 >0.2~0.25
>0.032~0.04 >0.16~0.2
>0.025~0.032 >0.125~0.16
>0.02~0.025 >0.1~0.125
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