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1 Genel Bakis

2,7 "OLED, Bluetooth, SD kart, dlgtimlerin kablosuz uzaktan kumandasi, MICRO-USB baglanti noktasi ile kapsamli bir
yukseltme ve iyilestirme elde etmek icin en yaygin islemci c¢iplerini ve ylksek teknolojileri benimser. Enstrimanin
kalitesini 6nemli dl¢lide artirir. Bu cihaz, en son uluslararasi standartlarin ana parametrelerini lgmek icin kullanilabilen,
Uretim sahasi 6lcimi ve mobil dlgiim, kullanimi kolay, kapsamli iglev, hizli élgiim, dogru ve kararli, tagimasi kolay,
kiguk el tipi bir tiptir. Bu Urln, uluslararasi standarda tam uyum igindedir. Bu Urlinin istege baglh ¢oklu aksesuarlari
vardir ve bir PC'ye ve kablosuz Bluetooth yaziciya baglanabilir.

1.1 Olgiim Prensibi

Yuzey puruzltligind dlgmek igin, parganin ylizeyine yerlestirin ve ardindan cihazini galistirin. Cihazin igindeki hassas
surlcu, Olclulecek ylizey boyunca tekdize dogrusal hizda kaymasini saglayacaktir. Yerlesik keskin ug araciligiyla
Olcllecek yuzeyin purtzlGligind hissedecektir. Bu sirada olgllecek parganin ylzeyinin purtzlGliga, bashgin
purdzlaliga ile orantih olan faza duyarli detektoriin ¢ikis analog sinyalini olusturarak, pikap bobininin enduiktans
miktarinda degisiklige neden olan prob ucunun yer degdistirmesine neden olacaktir. Bu sinyal, ampflikasyonu ve seviye
dénusuminden sonra veri toplama sistemine beslenir. Toplanan veriler filtrelenir ve parametreler ARM yongasi
araciigiyla hesaplanir. Olgiimler OLED' de gériintiilenir. Bluetooth yazici kablosuz olarak baglanabilir. Tim élgiim
parametreleri yazdirilabilir. Bu test cihazi, PC yazilimini kullanarak gelismis analizler gergeklestirmek icin veri kablosu
araciligiyla PC ile de iletigsim kurabilir.

28 olgim parametresi: Ra, Rq, Rz, Rt, Rp, Rv, RS, RSm, Rz (JIS), Ry (JIS), RSk, R3z, Rmax, RPc, Rmr, Rku, RAa,
RAg, Rdc, Ry; Rk, Rpk, Rvk, Mr1, Mr2, A1, A2, VO;

320pum genis aralikli hassas enduktif alici;

RC, PC-RC, GAUSS, D-P filtreleme;

ISO, DIN, ANSI, JIS standardi;

2,7 "genis ekran 128 x 64 nokta vuruslu OLED ekran, tim parametreleri ve grafikleri gériintiileme, Cince / ingilizce
mentiler;

cihaz kontroli ve veri isleme icin ortak gip;

20 6lgim grubunun saklanmasi igin dahili hafiza;

Verilerin genisletilebilir yigin halinde depolanmasi icin harici SD kart;

Uzaktan 6lgtim igin dahili kablosuz uzaktan kumanda moduli;

Tam parametreleri ve grafikleri yazdirmak igin Bluetooth yazicinin kablosuz baglantisi igin yerlesik standart Bluetooth
moduly;

Olglim sonuglarinin analizi igin 6zel yazilim ile PC ile iletisim igin yerlesik standart MICRO-USB arayiizi;

Danhili lityum polimer garj edilebilir piller ve sarj koruma devresi;

Entegre, kompakt, taginabilir;

Otomatik kapanma ve galistirma istemi;

Eksiksiz aksesuarlar / baglanti parcalari. Opsiyonel egri ylizey alma, oluk alt toplama, klgik delik alma, stper
kiguk-kii¢uk delik alma, dis ylizeyi alma, kolon, dizeltme platformu, uzatiimis gubuk, yanal transfer gubugu vb.



1.2 Standart Paket
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1.3 Cihazin Diizeni
1.3.1  Ana Unite

UP / Parameter

Set / Menu
Right / Print

OLED Display Return

Start

Left / Graphic

Down/Store

Pickup

SD card socket

ON/OFF Switch

Micro USB

Extension ports

1.3.2 Prob

Guidance . Connector
part SE Fickup bty to main unit
1.3.3 Ekran
Time
Storage
Date Battery indicator
m‘ﬁl'ﬂl ﬂBﬂB DBB = Measuring
Parameters /_ value
Sampling length —— Ra 0 L 00 0 I"’I I I l
X:0.8mm*5  S:ISO
Z: £40um F:Gauss
Measurement Filter

range



1.3.4 Tuslarin Ozellikleri

li: Bagslat: 6lcimi baslatmak igin.

“ : Yukar / Parametre:

1, Parametrelerin tim 6l¢ctimlerini gérintiileyen Parametreler ekranina girmek igin ana ekranda bu digmeye basin.
Cikmak icin Set tusuna basin;
2, Diger ekranlara girdikten sonra digme Yukari ok olarak ayarlanacaktir.

. :Asag / Magaza:

1, Kayit Saklama ekranina girmek i¢in ana ekranda bu digmeye basin;
2, Diger ekranlara girdikten sonra, digme asagi ok olarak ayarlanacaktir.

. : Sol / Grafik:

1, Grafik ekrana girmek, gesitli 6lgim grafiklerini gérintilemek ve hiz egrilerini vb. Desteklemek igin ana ekranda
bu diigmeye basin;
2, Diger ekranlara girdikten sonra digme Sol ok olarak ayarlanacaktir.

™
. : Sag / Yazdir:

1, Tum o6lgcimleri yazdirmak lzere kablosuz Bluetooth yaziciyl baslatmak igin ana ekranda bu digmeye basin;
2, Diger ekranlara girdikten sonra digme Sag ok olarak ayarlanacaktir.

. : Menlyu ayarla:

1, Hizlh 6lcim kosullarinin ayarlarina girmek, imleci takip eden cesitli 6lcim kosullarini ayarlamak ve degistirmek
icin ana ekranda bu diigmeye basin;

2, Ana menuye girmek i¢in bu dugmeyi basil tutun;

3, Diger ekranlara girdikten sonra, digme genel olarak Cikis ve Geri D6n olarak ayarlanacaktir.

' : Dénus:

1, Kalem konumunu goériintilemek igin ana ekranda bu digmeye basin. Kalem konumundan ¢ikmak igin bu
digmeye tekrar basin;

2, Diger ekranlarda, ayari / degisikligi onaylamak veya bu ekrandan ¢ikmak igin bu diigmeye basin;

Oklarla ilgili not:

Yukari / Asagi / Sol / Sag oklarin iglevi: Ana ekran digindaki ekranlarda: 6geyi degistirmek ve segmek i¢in Yukari /
Asagi oklara basin; Ayar numarasini ve degerini ayarlamak igin Sol / Sag oklara basin.
1.4 Temel Baglanti Yontemi
1.4.1 Toplayicinin Montaji ve Sokiilmesi
Sekilde gosterildigi gibi, Ust kilavuz tepsisinin baglanti kismini ve ana gdvdeyi tutun (igne asagi dogru), ana ¢ergevenin
baglanti soketini sekil baglanti hatti ydonine goére takin, sabit baglantiya kadar uca hafifge bastirin. Cikarma sirasinda,
lGtfen toplayicinin baglanti soketiyle olan baglantisini kesin, ardindan toplamayi surliciden yavasca ¢ikarin. Pikabin
kirilmasini énlemek igin tim operasyon suireci dikkatli olmahdir.




Not: 1. Pikap kalemi cihazin temel aksesuaridir, litfen kullanirken ona ¢ok dikkat edin.
. 2. Toplayicinin montaji ve sokiilmesi islemi sirasinda, 6lcim etkileyebilecek kirilmalari énlemek igin lGtfen prob
""@ ucuna dokunmayin.
: 3. Toplayici montaji igslemi sirasinda, lutfen baglantinin givenilir oldugundan emin olun.
1.4.2 $arj Cihaz ve Pil Sarij
Ekrandaki pil azaldiginda veya test cihazi 6nyiikleme yapamadiginda sarj edin. Sarj etmek igin, sarj cihazini 220V /

50Hz sebeke gliciine baglayin ve ardindan sarj cihazinin fisini cihazin arkasindaki mikro USB soketine takin, sarj
islemi baslayacaktir. Sarj sirasinda LED (kirmizi) ACIK durumdadir; Pil tamamen sarj olduktan sonra LED (yesil) ACIK.
Gucu kesin. Sarj olmasi yaklasik 3 ila 4 saat sirer. Sarj cihazinin giris voltaji 100 ~ 240V, 50 / 60Hz AC, maksimum
akim: 0.2A; c¢ikis 5V DC, maksimum sarj akimi yaklasik 500 mA. Bu cihaz bir lityum polimer pil kullanir, hafiza etkisi
yoktur. istediginiz zaman sarj edebilirsiniz ve test cihazi sarj sirasinda normal sekilde calisabilir.

Not: 1.Lutfen disuk voltaj durumunda mimkin olan en kisa sirede sarj edin ve tam sarjdan sonra mimkuin olan en

A~ kisa sirede glci kesin.

“@ 2.Cihaz duzgun galisiyorsa ve makineyi kapatmak / agmak sorunu ¢ézmeye yardimci olamazsa, litfen cihazin
arka tarafindaki pil anahtarini kapatin ve 10 saniye sonra yeniden baslatin.

2 ilk Kullanim igin Ayar

ilk kez kullanimda, ényiiklemeden sonra Saat Ayari ekrani goriiniir. Ogeler arasinda hareket etmek icin Sol / Sag
tuslarina basin. Saati ayarlamak icin Yukari / Asagi tuslarina basin. Ayarladiktan sonra onaylamak ve gikmak icin Enter
tusuna basin. Saat ayari tamamlandi.

Asagidakiler, 6nylklemeden sonra veya 6lciimden 6nce / sonra gorliinen ana ekrandir.

20101 ) Doy -

Ra 0.000um

X: 0.8mm*5  S:ISO
Z: £40um F:Gauss

2.1 Saat Ayari
Ana menlye girmek icin ana ekranda Set butonuna basili tutun. “Sistem Ayari” ni segin ve Sistem Ayari menusine
girmek icin Geri Dénus'e basin, ardindan “Saat Ayari” ni secin ve Saat Ayari ekranina girmek i¢in Geri Dén digmesine

basin.
1 Memory Data 1 Auto Off: 10Min
Language Clock Set
System Set Screen Bright
About software S J Noise Redu.: Off
Clock Set
SLLLLLLLSS LSS LSS L1111
2000-01-01
00:00:00

Genel olarak, 6geyi degdistirmek ve segmek icin Yukari / Asagi ok tuslarina basin; Numarayi ayarlamak icin Sol / Sag
oklara basin.



2.2 Olgii Birimleri

Measure Set 1 C(Rmr): 50+/*Rt
Print Result C(Rpc): 000.00pum
Calibration Rmr(Réc): 50+/+

Jd Memory Data N Unit: Metric

Ana ekranda, ana meniiye girmek igin Set tusuna basin ve basili tutun; ardindan “Olgii Seti” ni segin ve geri don
diigmesine basin. Uniteyi segcmek igin Yukari / Asagi tuslarina basin. Olgii birimlerini dogrudan degistirmek igin return
tusuna basin. Cikmak icin Set'e basin.

2.3 Dil Secimi

1 Memory Data English
Language
System Set
About software

>

Ana ekranda, ana meniye girmek i¢in Set tusuna basin ve basili tutun. Yukari / Asagi digmesine basin ve "Dil" i segin.

Dil Segimi ekranina girmek icin Geri Don digmesine basin. Onaylamak igin Geri D6n digmesine, gikmak igin Ayar
digmesine basin.

3 Olgiim

3.1 Ol¢iim Oncesi Hazirhk

a. Onyiiklemeden sonra akii voltajini kontrol edin;

b. Olgllecek parganin yiizeyini yumusak, temiz bir bezle silin;

c. Toplayicinin kayma izini parganin dlgulen yizeyinin isleme dokusuna dik tutun.

d. Olgiim sirasinda cihazi ve toplayiciyi élgiilen yiizey ile paralel tutun.

e. Olgiim sirasinda, élglimleri etkileyecek titresim, manyetik alan, riizgar ve diger dis ortamlardan uzak tutun.

Olglim Yéni

3.2 Agma

20181 B8 Dop -

Ra 0.000um

X: 0.8mm*5  S:ISO
Z: £40pm F:Gauss

Acllis sayfasi



Onyiiklemeden sonra, asagidaki sekilde gdsterildigi gibi varsayilan parametre ayarlari, 8lglim birimleri, filtre, aralik,
o6rnekleme uzunlugu vb. otomatik olarak géruntilenecektir:

Talimat: Varsayilan ayar ilk 6nylkleme ekranindan sonra goériintiilenecek ve énceki kapatmadan énce kullanici tarafindan
ayarlanan igerik ve dlgiimler bir sonraki 6nyiklemeden sonra goérinttlenecektir.

+

8

3.3 Prob Konumu
Probu, kontrol etmek i¢in geri don butonuna basin. Genel olarak, diiziemde 6lgiim yapmak igin, prob ucunun gevirmek
igin gerekli degildir. Olgiimden sonra, sonuglarin hatasi aletin araligi icindedir.
Probu, ylizeye temas edip etmedigini 6lclilen ylizeye temas etmesini 6grenmek icin yukari / ayarlamak asagi igin stitun
igin kullanilir. Olgiim, nokta sifir yakin oldugu igin uygulanabilir.

4 Kalibrasyon

Olgiimden énce, kalibrasyon plakasi kullanilarak cihazin kalibrasyonunun kontrol ediimesi tavsiye edilir.

Olgiim ile kalibrasyon numunesinin degeri arasindaki fark enstriimanin araligini asarsa veya kullanici daha yiiksek
Olgim dogruluguna ihtiyag duyarsa, dogrulugu iyilestirmek icin o&lguimleri dlzeltmek igin kalibrasyon islevini
kullanabilirsiniz.

4.1 Kalibrasyon Prosediirii

Measure Set
Print Result
Calibration

J Memory Data

Ana meniye girmek igin ana ekranda Set butonuna basili tutun. “Kalibrasyon” u segmek icin Yukari / Asagi tuslarina
basin. Ekran Kalibrasyon Ayari ekranina girmek icin Geri Doén digmesine basin.

+20pm: 87
+4Bpm: a0

t80pum: (5 15 23
+168pum: 00

Satiri degistirmek icin Yukari / Asagl digmesine basin. Kalibre etmek icin istenen araligi secin. Ayari diizenlemek icin

Sol / Sag tuslarina, ardindan degisikligi onaylamak i¢in Geri Donus tusuna basin.

Olglimlerin hatasina bagli olarak diizeltme degerini tahmin edin. Olgiim arali@ini girin ve ardindan gikin. Tekrar 6lgiin ve
Olcumler tatmin olana kadar ayarlayin. Kalibrasyon her bir araliga tabidir. Her araliyi bagimsiz olarak kalibre edin.
Kalibrasyon sonuglari cihazin belleginde saklanir ve kapatildiktan sonra kaybolmaz.

Not: 1,Kalibrasyon plakasini uygun 6lgim yontemini kullanarak test etmek igin, gergek élgim numunenin kalibrasyon
degerinin +% 10'unu asarsa, +% 20'den daha az aralikla gercek hata ylzdesine goére kalibrasyon islevini
kullanarak kalibre edin.

2,Cihaz fabrikada titizlikle test edilmistir ve ekran hatasi +% 10'dan azdir. Bu durumda, kullanicilarin kalibrasyon islevini
kullanarak test cihazini sik sik kalibre etmemeleri dnerilir.

3,Kalibrasyon degeri "00" olarak ayarlanip onaylandiktan sonra, fabrika ayarlarina geri dénmek igin tim kalibrasyon
ayarlari temizlenir.




4.2 Teste Baslangi¢

421 Olgiim

Yukaridaki adimlari tamamladiktan sonra 6lgiime baslayabilirsiniz. Olglime baslamak igin ana ekranda baglat
digmesine basin.

Ornekleme tamamlandiktan sonra, érneklenen verilerin filtrelenmesi baglar.

Filtreleme tamamlandiktan sonra tim parametreler hesaplanir.

ipuglarl: Olgiim durumundayken yanlhslikla glic diigmesine dokunursaniz, cihaz kapanacaktir. Onyiiklemeden sonra,
“’@ alma sifirlanacaktir. Pikaba simdi midahale etmeyin. Sifirladiktan sonra, cihaz yeni bir baslatma komutunu
~ bekler.

4.3 Sonug Ekrani
Olgtiikten sonra tiim élgiimler su sekilde gézlemlenebilir:
431 Parametreler
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Ana ekranda, tim parametre goriinimu ekranina girmek igin Yukari tusuna basin. Sayfa Yukari / Asagi igin Yukari /
Asagdl digmesine basin. Ana ekrana donmek igin Ayarla ‘ya basin.

4.3.2 Profil Grafigi

Ana ekranda, Profil Grafigi ekranina girmek i¢in Sol ok tusuna basin. Her sayfada bir érnekleme uzunlugu goérintilenir.
Diger 6rnekleme uzunluklarina gegcmek icin Sol / Sa§ oklara basin. Bu ekranda, gorintilenen profili Yakinlastirmak /
Uzaklastirmak icin Geri D6n diigmesine basin. Ana ekrana donmek igin Set / Menu diigmesine basin.

Destek Egrisi ekranina gegmek icin Yukari / Asagdi oklara basin. Profil Grafigi ekranina dénmek icin Ayar / Menl
digmesine basin.

Br .

4.3.3 Olgiimleri Saklama / Okuma
Ana menuye girmek icin ana ekranda Set butonunu basil tutun. “Hafiza Verisi’ ni segcmek icin Yukari / Asag tuslarina
basin. Hafiza Verileri ekranina girmek icin Geri Ddén digmesine basin.

Measure Set Save Mea. Data

Print Result Load Mea. Data

Calibration Del. One Group
4 Memory Data N Del. All Group

1) Mevcut verileri kaydedin
Ana ekranda, dogrudan Kaydet / Oku ekranina girmek icin Asagi oka basin. Mevcut verileri saklamak i¢in Yukari /
Asagi oklara basin. Magaza ekranina girmek i¢cin Geri Don digmesine basin.
Gegerli verileri onaylamak ve saklamak i¢in Geri D6n diigmesine basin. Grup numarasini degistirebilirsiniz.

Save Data No. 01
SLLLLLALLLL LA LA LS LS L1
0.8mm*5  +40um
2000-01-01 00:00
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Alan doluysa, "Hafiza Verileri" menusinde sil segenegini secin. Herhangi bir hatadan kaginmak igin verileri silerken
dikkatli olun. 20 grup dlgiim saklanabilir.
2) Gecmis verilerini ytikle

Load Data No. 01
LILLLLLLLLL LD 010000001.
0.8mm*5  +40um
2000-01-01 00:00

Gecmis verilerini yiiklemek igin, "Hafiza Verileri" meniisiine girin ve ardindan "Mea Yiikle" yi segin. Veri". istenen grup
numarasini bulun. Verileri yiklemek icin Geri Don diigmesine basin.
4.3.4 Yazci

Cihaz, dosyalama igin tim Olgiimleri yazdirmak igin istege bagl kablosuz Bluetooth yazici ile takilabilir.

Olgiim tamamlandiktan sonra, élglimleri kablosuz Bluetooth yazici araciligiyla yazdirmak igin Yazdir diigmesine basin.
Yazdirilacak igerik kullanici tarafindan belirlenebilir. Menl Ayari moduna girin, ardindan "Baski Sonucu" menu 6gesine
girin. Zamandan ve kagittan tasarruf etmek igin farkli 6n ayarlar segebilir veya yazdirma igerigini 6zellestirebilirsiniz.
Yazdirmadan énce uygun bir yazici segin. Once istege bagli yaziciyi kurun ve glicli agin. Yaziciy cihazin yakinina
yerlestirin. Ardindan, "Sonuglari Yazdir" meni 6gesinden "Yazici Cifti" ni segin. Yazici ile purtzltlik test cihazini
eslestirmek icin Geri Don digmesine basin. Yaklasik 3 saniye sonra "Eslestirme basarili" ifadesini goérintileyin. Ana
ekrana dénmek igin Ayarla ‘ya basin ve yazdirabilirsiniz.

Ana ekranda, dlguim parametrelerini ve profil grafiklerini yaziciya yazdirmak igin Sag oka basin.

Print Ra, R.. 1 Print Self R..

Print R & PROF Self R.. Set

Print Self R.. PROF: Ordinary
J Self R.. Set Printer Pair

1) Kagit
SR200 Surface Roughness
Tester
Date 2008-01-01
Time 13: 08: 09
Ir 0. 8mm
n 4mm
Filter Gauss
Ra Hm
Rq nm
Rz um
Rt nm
Rp Lm
Rv um
RSm mm
RS mm
) i
bm
RS
R3z bm
Rmax bm
RPc m
Rmr(ci= um %
Rmr(c2- um %
Rmr(c3= um %
Rmr(c4- um %
Vv X5000
Vh X500
Ver. 2.0 1 m/10mm
Hor.  20.0 pm/10mm

>

Yazici Ayarlari

1



4.3.5 PC'ye Baglama
Cihaz, veritabani yonetimi, grafik ekrani, parametre ekrani, dlgim, baski yénetimi, belge ydnetimi ve diger islevlere
sahip istege bagll PC analiz yazilimi ile uyumlu olabilir.

e Rovghnexs 1.0
e My SFw AED IAD
Joad

A3Wn T

4.3.6 Uzaktan Olgiim

Olgiimii baslatmak igin bir uzaktan kumandaya sahiptir. Bazi durumlarda, élgiimiin kararlilig iyilestirilebilir.

Uzaktan kumandayi kullanmadan énce eslestirin. Ana ekranda, Menu Ayari moduna girmek igin Ayar dugmesini basili
tutun. "Sistem Ayari" ni segin. "Sistem Ayari" menlu 6gesine girmek igin Geri Don diugmesine basin. "Uzaktan
Eslestirme" yi segin. Uzaktan kumandayi eslestirmek icin Geri D6n digmesine basin. Yaklasik 3 saniye sonra
"Eslestirme basarih" ifadesini gortintileyin. Ana ekrana donmek igin Set'e basin ve uzaktan kumanday kullanabilirsiniz.

4.3.7 SD Kart

Cihaz, uzaktan yazihm ylkseltmesi i¢in bir SD kart ile donatiimistir.

Yikseltme proseduir(:

1, Yaziimin yeni strimunu Ureticiden e-posta ile alin;

2, yazihmi SD karta kopyalayin; (SD karti bir adaptor araciligiyla bilgisayarin USB baglanti noktasina takin).

3, SD karti ¢ikarin ve cihazin arkasindaki SD kart yuvasina takin;

4, test cihazini baslatin ve ana meniye girin. "Yaziim Hakkinda" segenegini segin. Yikseltme ekranina girmek igin
Enter digmesine basin;

5, “Yazilim Giuincellemesi (mSD) 6gesini secin. Yikseltmeyi baslatmak igin Enter tusuna basin. Birka¢ dakika
beklemelisin. ilerleme gubugu doldugunda ve yanip séndigiinde, yiikseltme tamamlanmistir.

6, Kapatin ve yeniden baslatin.

5 Ana menu

Ana ekrana girmek i¢in Set butonuna basin.

E’I‘rj

Ra 0. UUUum

XeB. Smm¥*3 S: IS0
Zr+4B8um F:Gauss

Ana menU
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5.1 Olgiim Ayari

Olgiim kosullarini ayarlamanin ve degistirmenin iki yolu vardir. Biri hizli ayar, digeri ise men( tizerinden ayarlama.
Hizh ayar, verimliligi artirmak i¢in rutin 6lgim sirasinda kisa ve sik degisiklik yapmak igin kullanilir. Ana ekranda, hizli
ayar moduna girmek igin Set tusuna basin. imleci takip edin ve karsilik gelen 6lgiim kosulunu degistirmek icin Yukari /
Asagdi / Sol / Sag oklara basin. Onaylamak ve ¢ikmak icin Geri Dén digmesine basin.

Ana ekranda, Menii Ayari moduna girmek igin Ayarla tusunu basili tutun. "Ornekleme Uzunlugu", "Degderlendirme
Uzunlugu", "Aralik", "Filtre", "Standart", "Parametreler”, "C (Rmr)", "C (RPc)", "Rmr ( R&c) ”,“ Olgii Birimi.

Measure Set Ir(Ac): 0.8mm

Print Result In: Ir*5

Calibration Range: +40um
4 Memory Data J Filter: Gauss

5.2 Sistem Ayarlari

Key Buz: On

Warning Buz: On

PowerSave: 1Min
J Auto Off: 10Min

Ana ekranda, Menl Ayari moduna girmek igin Ayarla tusunu basili tutun. "Sistem Ayarl" menl 6desine girmek igin
"Sistem Ayari" 6gesini segin. Bu meni altinda asagidaki icerikleri ayarlayabilirsiniz:
Anahtar

Uyari

Gug tasarrufu suresi

Otomatik kapanma suresi

Saat Ayari

Dusuk guarultald élgimler

Ekran testi

Uzaktan kumanda esleme

Yizey tipi secimi

Onaylamak ve gikmak igin Geri Don digmesine basin.

5.3 Yazilim Bilgileri

Yazilim bilgileri, cihazin modelini, yazihm strimun, seri numarasini ve kimlik bilgilerini icerir.

6 Bakim

1) Olgtiikten sonra, cihazi kutuya koyun;

2) Alma, 6lgum sinyalini hassas, hassas ve kirilgan olarak elde etmek i¢in anahtar bir bilesendir. Dikkatli tutun.
3) Ylizeyi temiz tutun. Tozu gikarmak i¢in yumusak kuru bir bezle temizleyin;

4) Cihaz, hassas test cihazlaridir. Ciddi titresimlerden veya bu sekilde meydana gelen hasarlardan kaginmak igin
dikkatlice tutun.

6.1 Batarya

1) Pili sik sik kontrol edin. Pil zayifsa zamaninda sarj edin;

2) Sarj suresi yaklasik 3 ila 4 saattir;

6.2 Kalibrasyon Numunesi

1) Ylzeyi temiz tutun;

2) Kalibrasyon numunesi ¢alisma alani ylizeyini gizmekten ve yanls kalibrasyona neden olmaktan kaginin.
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7 Hata

Ariza Sebepleri Onlemler

Menzil diginda Govde Olgllecek ylzeye paralel degil Genis alana gegin
Test verisi yok Calistirmadan sonra 6lgliim yok Tekrar 6lgln
Motor problemi Siricl bloke oldu Tekrar 6lgln
Calistirma sirasinda hata Anormal kesintiye ugradi Yeniden Baslatma

8 Aksesuar

8.1 Yukseklik Destegi ve Tutucusu
Olglilen yiizeyi aletin alt ylizeyinden daha kiigiik oldugunda, dlgimii tamamlamayi desteklemek icin asagidaki istege
bagl aksesuarlarda bulunan toplayici tutucuyu ve yikseklik destegini kullanabilirsiniz (asagida gosterildigi gibi).

r

Yukseklik destegi ve pikap tutucusu

ipuglari:1. Yikseklik destegi giivenilir bir sekilde kilittenmelidir.
2. Olgiim sirasinda yikseklik destegini kullanarak kalem konumunu ayarlamayin. Olgmeden énce ayarlanabilir
E ayaklari istenen ylkseklige ayarlayin.

8.2 Yiikseklik Standi
Daha guvenilir ve kararli galisma igin, 6lgiim alanini genisletmek ve daha blyuk pargalari 6lgmek igin cihaz ile parga

arasindaki konumu daha dogru ayarlamak i¢in bir ylkseklik standi kullanin. Bir yukseklik sehpasi kullanmak igin,
toplayicinin ariza nedeniyle hasar gérmesini 6nlemek i¢in pargaya yakin oldugundan dikkatli olun.

Toplama, parganin yiizeyine yakin oldugunda, ekrandaki prob ucunun konumunu dikkatlice kontrol edin. Isaretci
ekranin ortasinda kaldigdi igin sorun degil. Olgllen yiizeyin Ra degeri kiigiik oldugunda élgiim platformunun kullaniimasi
tavsiye edilir. Dig ortamin élgliimler lzerindeki etkisini azaltmak icin 6lgimU bir uzaktan kumanda ile baslatin. Agiklik,
derin oluk ve egimli yizey alicilari vb. Gibi 6zel alicilari kullanmak igin sutun yuksekligi cetveli yikseklikdlgeri veya
diger ayarlama ekipmanini kullanin.

Yukseklik Standi
8.3 Standart Prob

En diz, egimli, konik ylzeylerin, i¢ deliklerin, oluklarin ve diger ylzeylerin purtzltligunid dlgebilen standart prob daha
cok kullanilir. Elde élgim mevcuttur. Standart alicilar disinda, diger alicilar i¢in dlgim platformu gereklidir.

14



8.3.1 Ebatlan

245 23 46

Lﬂ_[ﬂ T %7 @i
57 ?
r‘ 80.5

!

8.3.2 Kullanim Talimatlan

1) Elde 6lgiim

Probu cihaza yerlestirdikten sonra, dogrudan parganin ytzeyinde 6lgtin. Dogru 6lgim kosullarini ayarlamanin yani sira,
sunlardan da emin olun: Baglatma seviyesinin gévdesini koruyun; kayma ydnunu pargaya dik tutun.

2) Yikseklik standini kullanin

a. Standart probu dikkatlice cihaza takin ve ardindan kolon konektérlerine monte edin. Guvenilir bir sekilde kilitleyin;

b. Sutun tasiyicisini biraz daha yiksege ayarlayin. Pargcaya temas edene kadar algaltin.

c. Prob konumunun merkeze yakin olup olmadigini kontrol edin.

d. Toplayiciyl dogru yénde kaldirin. Yanlig yon, proba zarar verir.

8.3.3 Kalibrasyon

1) Numuneyi 6lgun;

2) Ra degerini okuyun;

3) Kalibrasyon 6érnegiyle karsilastirin.

8.3.4 Onlemler

1) Probu cihaz gévdesine yerlestirirken dikkatli olunuz.

2) Kullanim sonrasi ¢gantasina geri koyunuz.

8.4 Egri Yuzey Alma

3 mm'den daha bliylik bir yarigapa sahip puriizsiz silindirik ylizeyin purtzliligini élgmek icin kullanilir. Egrilik yarigapi

ne kadar blylkse, ylzey ne kadar purlzstzse, 6l¢gim o kadar iyi olur.

8.41 Ebadi
20 46 ‘

/8

A
!

8.4.2 Kullanim Talimatlar
1) Egri ylizey probunu dikkatlice cihaza yerlestirin ve guvenilir bir sekilde Kkilitleyin;
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2) Kolon taglyiclyl biraz daha yiksede ayarlayin. Parcayl temas edene kadar algaltin. Ozellikle pargayla temas
ettiginden dikkatli olun;
3) Probu yari egri yuzeyinin en yiksek (veya en disik) noktasiyla hizali tutun;
4) Baslatma seviyesinin govdesini ayarlayin ve gorsel olarak kontrol edin. Prob konumunun merkeze yakin olup
olmadigini kontrol edin.
8.4.3 Olgiim

Olgiimden énce, probu hareketin yarisina kadar hareket ettirin. Olgiimii baglatmak icin Bagslat'a basin. Bu, ylizeyin
en yuksek noktasini (en disuk nokta) merkez olarak alarak tim 6lgim hareketinin simetri olmasini saglamak igindir.
8.4.4 Kalibrasyon
1) EQgri yizey alimini tek hatli bir numune kullanarak kalibre edin;
2) Kalibre edin.

Kalibrasyon
Sekilde gosterildigi gibi, tek ¢izgili modeli belirli bir agiyla egin, bdylece prob ayni anda degil sirayla ¢izgiyi gegsin (bu
gergek derinlik degildir). Olgtiikten sonra profil grafiklerini inceleyin. Dikdértgen bir derin oluk vardir ve oluk derinligi tek

¢izgi degeridir, derinligini okumak i¢in birka¢ yéntem vardir:

a. Konum uygun olmadigi i¢in hatali olabilecek Rt degerini okuyun;

b. Yazilimi kullanarak bu derinligi 6lgun;

c. Yazicidaki ana hattin gergek derinligini bayuterek dl¢in.

8.4.5 Onlemler

1) Egri ylzey alicilari ile diger alicilar arasindaki temel fark, prob ucunun paralel olmasidir.

3) Egri ylzey alma, yapisi nedeniyle ¢ok hatli bir kalibrasyon numunesi kullanilarak kalibre edilemez.

8.5 Oluklu Prob

Prob standart proba yakindir, ancak derinlik artar. Diz, egimli, konik yizeylerin, i¢ deliklerin, oluklarin ve diger
ylzeylerin purtzlGligina olgebilir. Elde 6lgiim mevcut degildir. Standart prob disinda, diger problar i¢in 6lgim platformu
gereklidir.

8.5.1 Ebadi
4.5

23 46

142 | JH }
W 80.5 %
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8.5.2 Kullanim talimatlari

1) Probu dikkatlice cihaza yerlestirin ve glvenilir bir sekilde Kkilitleyin;

2) Kolon taglyiciyl biraz daha yiksege ayarlayin. Parcaya temas edene kadar algaltin. Parganin temas ettiginden
dikkatli olun.

3) Baslatma seviyesinin gbévdesini ayarlayin ve goérsel olarak kontrol edin. Prob konumunun merkeze yakin olup
olmadigini kontrol edin.

4) Toplayiciy1 dogru yonde kaldirin. Yanhs yon, proba zarar verir.

8.5.3 Kalibrasyon

1) Kalibrasyon numunesini dlgtn;

2) Ra degerini okuyun;

3) Numune ile karsilastirin.

8.5.4 Onlemler

1) Probu takarken dikkatli olun.

2) Toplayiciyi galistirdiktan sonra ¢antasinin igine koyun.

8.6 Kucuk Capli Prob

2,5 mm veya daha buyuk ¢apl i¢ deliklerin ylizey purtzIGliguni 6lgmek igin kullanilir. Diger kullanimlar standart probla
aynidir.

8.6.1 Ebad
19.6 46 *

8.6.2 Kullanim Talimatlan

8.7 Ayarlama

a. Probu dikkatlice cihaza takin ve ardindan guvenilir bir sekilde kilitleyin;

b. Situn taglyicisini biraz daha yiiksede ayarlayin ve temas edene kadar algaltin. Ozellikle probun pargayla temas
ettiginden dikkatli olun; Genel olarak, énce toplayici gdévdesini diiz tutun ve ardindan prob ucunun konumunu ayarlayin;
c. Prob, standart ve oluklu prob ile ayni degildir. Pargaya temas ettiginde, prob 6nce yiiksek, sonra algaktir;

2) Olguin

3) Probu merkeze yakin bir yerde ayarlayin

8.7.1 Kalibrasyon

1) Cok hath kalibrasyon numunesini kullanarak probu kalibre edin;

a. Cok hatl kalibrasyon numunesini 6lgiin;

b. Ra degerini okuyun;

c. Kalibrasyon numunesi ile kargilastirin.

8.7.2 Onlemler

1) Probu takarken dikkatli olun.

2) Probu caligtirdiktan sonra paketin igine koyun.

8.8 Prob Cubugu

Prob uzunlugu: 50 mm.
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9 Temel Teknik Parametreler

isim

icerigi
Olgiim aralig Z ekseni (dikey) 320pum(Ra=80um)
X ekseni (yatay) 17.5mm

Coziinlrlik Z ekseni (dikey) 0. 01um/+20um
0. 02pum/+40um

0. 04pum/+80um

0. 08um/+160um

Ogeler Parametreleri Ra, Rq, Rz, Rt, Rp, Rv, RS, RSm, Rz(JIS), Ry(JIS), RSk, R3z, Rmax, Rpc, Rmr, Rku,
RAa, RAqg, Réc, Ry; Rk, Rpk, Rvk, Mr1, Mr2, A1, A2, VO;
Standart ISO, ANSI, DIN, JIS
Grafik Purazlaluk profili, destek egrisi, dogrudan profil

Filtre

RC, PC-RC, Gauss, D-P

Ornekleme uzunlugu (/r)

0.25, 0,8, 2.5mm

Degerlendirme uzunlugu (/n)

Ln=[rxn n=1~5

Baslatma

Olgiim prensibi

Yer degistirme diferansiyel indiktor

Malzeme Dogal elmas, 90° koni acisi, 5um ug yaricapi
Zorluk <4mN
Kilavuz Yakut, kayma yonu yaricapi 40 mm
Kayma hizi Ir=0.25, Vt=0.15mm/s

Ir=0,8, Vt=0. 5mm/s

Ir=2.5, Vt=1mm/s

Return Vt=1mm/s

Deger hatasi

1% 10'dan fazla degil

Deger dalgalanmasi

6% dan fazla degil

Gig Dahili lityum polimer sarj edilebilir pil, 8.4V, 800mA sarj cihazi
Boyut 112x50x47mm
Agirlik Yaklasik Approx 360g
9.1 Standart
Kod adi Kod adi
ISO 4287 Uluslararasi standart
DIN 4768 Alman standardi
JIS B601 Japonya endustriyel standardi

9.2 Puruzlulik Parametreleri Araligi

Parametre Arahg

Ra Rq 0.005pum ~ 16um
Rz R3z Ry Rt Rp Rm 0.02pum ~ 160um
Sk 0~ 100%

SSm 1mm

tp 0~ 100%

10 Hareket Uzunlugu

® RC Filter

Approach
travel
0.5mm

Pre-travel

Assessment length

‘ ‘ ‘ r Xn \

»
|
|:| Origin

Traversing length >||

End
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@® PC-RC Filter

[=Xc
Approach
travel Pre-travel Assessment length Post-travel
0.5mm f G Xn lr

—

L|
'|

Traversing length

»
|

|:| Origin End
® GAUSS Filter
Approach
travel Pre-travel Assessment length Post-travel
0.5mm lr/2 b Xn [r/2
|l: Traversing length >||
|:| Origin End

10.1 Parametrelerin Tanimi
10.1.1 Profil Ra' nin Aritmetik Ortalama Sapmasi
Dikey koordinatlarin uzunlugu igindeki mutlak degerinin aritmetik ortalama degeri.

ll
Ra = ;_([|Z(x)’dx

IR A

L -

10.1.2 Rq Profilinin Karekok Ortalama Sapmasi
Dikey koordinat degerinin karekdk-ortalama degeri.

10.1.3 Profilin Maksimum Yliksekligi Rz
Maksimum profil tepe ylksekligi Rp ile maksimum profil vadi derinligi Rv arasindaki toplam yuksekilik.
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10.1.4 Toplam Tepeden Vadiye Yiikseklik Rt

Maksimum profil tepe ylksekligi ile maksimum profil vadi derinligi arasindaki toplam ylkseklik.

10.1.5 Maksimum Profil Tepe Rp
Maksimum profil zirvesi Zp.

I m =

. Zps
Center Ilne/\ Zp A

T
VUV

10.1.6 Maksimum Vadi Derinligi Rv
Maksimum vadi derinligi Zv.

AERY

Iy
Zvs

Centerine /\ . A A f /\
')

Zyq)

10.1.7 Profil Tek Tepe RS'nin Ortalama Mesafesi
Profil tek tepe X'lerin ortalama mesafesi.

Xso Xs1

Center line

10.1.8 RSm Profil Biriminin Ortalama Genisgligi
Profil biriminin ortalama genisligi Xs.

RSm = lf:)(Si

nio
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Center line

l
—

10.1.9 Profil Mikroskobik Diizensizlikleri igin on Nokta Yiikseklik RzJIS

Maksimum profil tepe ylksekliginin ortalamasi ile maksimum profil vadi derinliginin ortalamasinin toplami.

1 1
RzJIS =—> " Yp, +—- D W,
53 53
10.1.10 Maksimum Profil Yiiksekligi RyJIS
9.2.3 Rz ile ayni.

10.1.11 Profil E§imi Rsk

Ordinat deg@erlerinin kubik Z (x) ortalamasinin ve Rq'nin kiibik oraninin orani.

{%IZ%x)dx}

Rsk =

1
3

10.1.12 Tepeden Vadiye Ortalama Yiikseklik R3z

Tepe ile vadi arasindaki dikey mesafelerin ortalamasi.

i=n
R3z=) R3zi
i=1
Not: Degerlendirme igin bes érnekleme uzunlugu énerilir.

Center line, | | f R3f2 .:‘\I‘ R3A
A RN A A

L il | e e« R3 ."4".
B e g U
[ IRIENR RN ‘

VY HiRan I"‘"I"‘::'; TRy

VIRTRY \
| YLy RN
| f I“'l “ y ‘I“ I\I‘ I‘g.‘
V il V
x J
in
[ —
10.1.13 Rmax
Rt ile ayni.
10.1.14 Pik Sayimi Rpc
RPc
Zp Zpw 7
ip, Zps Z,p' ZPS ZDGZ? Z ) Zp“ZPu Zpns ZPM w‘?ls
Center line| | ! o o ||:|a‘|‘ ” . A
ol il | 1 A I | | by
Ty nniInmy T I
NI INITEE o
L AR A A DR B ]
TR RARY 'RBI IR AN
'\; i ! | | I\I‘ [ v
I \
In

Sekildeki C degeri, merkez gizgiye goére ve merkez cizgiye paralel iki gizgi simetrisi arasindaki mesafedir. iki tiir C
degeri vardir: biri gercek mesafenin mutlak degeridir; digeri goreceli yiizdedir. Once degerlendirme igin gerekli C
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degerini belirleyin. Ardindan RPc tepe sayilarini hesaplayin. C degerinden daha yiksek bir tepe ve C degerinden daha
dusuk bir bitisik vadi, bir dizi RPc tepe sayisi olusturur. RPc, asagdidaki formUl kullanilarak dederlendirme uzunluguna
gore hesaplanir ve degerlendirilir:

RPc = Peak count = Peaknumber / cm

* Evaluation length (cm)

10.1.15 Profil Destek Orani Egrisi Rmr
Profil destek orani v.s. egrisi yatay pozisyonlar.

Center line

m D 2 4 60 8 190 Bmc %

!
10.1.16 Profil Destek Uzunluk Orani Rmr (c)

C pozisyonundaki malzeme uzunlugunun ve degerlendirilen uzunluguna orani.
S rtl h
Rmr(c) = upportlength(c)
Evaluated length
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