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1 TEKNIK OZELLIKLER
Mil

Mil Calisma Mesafesi

Kafa Donme

Mil Hizi

Mil Hizi Menzili

Tabla Calisma Ylzeyi

Maks. Tablo Yatay Hareket
Maks. Masa Capraz Hareket
Maks. Dikey Hareket

T Yuvasi Adeti

T Yuvasi Boyutu

Motor

Net Agirlik (yaklasik)

Nakliye Agirligi (yaklasik)

1.1 Standart aksesuarlar

1 Yag Tabancasi

2 Cift Uglu Anahtar (29mm)

6 Altigen Lokma Anahtar (3.5.8,10mm)

ER 25 mm tutucu

16-16,5 pens

1 adet U kanal acici bigak (sert karbir 50 HRC <)
1 adet V kanal acici bigak (sert karbiir 50 HRC <)
1 adet U ve V kanal sifirlama aparati

1 adet Charpy numune althg

1.2 Asagi Besleme Kollari

MT2 veya R8
50mm /2"
+90°
Degisken
50-2250 rpm
500x180mm / 700x180mm
20 "x7" / 28 "x7"
280mm
175mm /7"
380mm /15"
3
12mm/1/2"
750W, 1Ph, 230V
103 /115kg
125 /140 kg

Kafanin sag tarafinda bulunur. Saat yoniiniin tersine hareket, ucu tablaya dogru ilerletir. Geri tepme yayi kollari geri
ceker. Kollari kullanmadan 6nce topuzun gevsek olmasi gerekir. Tutma tabanindaki dereceli kadranlar, dogru ve
rahat hareketler yapmak icin indekslenebilir veya "sifirlanabilir".

1.3 Ince Ayar Besleme

Kafanin éniindeki ince ayar topuzunu kullanmak icin, sagdaki topuzu saat yoniinde gevirin.
Asagl dogru hareket etmek istiyorsaniz, ine ayar topuzunu saat yoniinde gevirin. Geri gekmek igin ters yonde hareket

ettirin.

1.4 Kafa Rotasyonu

Kafa, sola veya saga 90 ° yatirmak icin tasarlanmistir, Kafa altindaki kilit somunlarini gevsetin. Kafayi istediginiz gibi
cevirin referans kilavuzunu kullanarak pozisyonu ayarlayin. istenilen pozisyonda, somunlari tekrar sikin.
Not: Kafa destegi sagladiginizdan emin olun. Bu ylizden beklenmedik bir sekilde kendi kendine dénmesin. Daima

kafanin kontrollni saglayin.

1.5 Yiiksek / Diisiik Hiz Diigmesi

Kafanin saginda bulunur. Digmeyi saga veya sola hareket ettirerek H / L hizi segebilirsiniz.

Matkap dakikada donus hizi:

L=50-1125

H= 100-2250

2 ELEKTRIK BAGLANTILARI
DC Motor - tiirti 93ZYT005

230V veya 110V,
5600rprn, 2.7A, 750W



Motoru calistirmak icin "I" isaretli yesil digmeye, motoru kapatmak icin "0" isaretli kirmizi digmeye basin.
Hiz Kontrol Diigmesi saat yoniinde ¢evirin donis hizini arttirin, azaltmak icin ters g¢evirin. Makinenin her
durduruldugunda topuzu sifira cevrilmelidir. Makineyi daima digme 0 da iken galistirin.

F/R anahtarinin konumunun degistirilmesi motorun yoninu tersine cevirir.

F-ileri yon, R-geri yon.

Kafanin arka plakasinda bulunan Sigorta Kutusu icinde 8A degerinde sigorta bulunur. Agmak icin diigmeyi saat
yonlnin tersine cevirin ve sigortayi degistirin, tekrar sikmak igin ters cevirin.

3 Takim Degistirme

1. Makinenin fisini ¢ekin.

2. Ceki demiri kapagini gikarin.

3. Ceki demirini gevsetirken, alt kissimdaki diiz ucu 25mm anahtar ile tutun.
4. Cekme cubugunu yaklasik {i¢ ila dort tur arasi gevsetin.

5. Cekme kafasina lastik tokmakla dokunun.

6. Takimi bir elinizle tutarken, ¢eki demirini gevsetin.

7. Yeni takimi kuru bir bezle silip yerine oturtun. Ceki demirini yerine oturtun ve sikarken ucu 25 mm anahtar ile
tutun.

Lastik tokmakla vurmadan 6nce, ¢ceki demirini gevsetmezseniz dislilere zarar gelebilir!
4 Sabitleme Civata Ayari

Bir siire sonra, tabla hareketi normal asinmaya neden olur. Bu asinmayi telafi etmek icin civatalari ayarlayin.
1. Yatay ayar vidasi tablanin arkasinda sagda bulunur.

Capraz ayar vidasi tablanin altinda sagda bulunur.

Dikey ayar vidasi stitunun Ustlinde bulunur.

2. Vidalari, inceden kalina kaydirip sikistirin. Tabla kolunu gevirip ve gerginligi kontrol edin.
3. Gerektigi gibi yeniden ayarlayin.




