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1. MAKINE HAKKINDA BILGi
1.1. PARCA LISTESI

1. | Dokunmatik Panel Pc 9. | PC sistemi A¢/Kapa
2. | Govde 10. | Motor Sistemleri A¢ / Kapa
3. 112 Volt, 10 Watt Halojen Lamba Siddet Ayar1 |11. | Ana Mil
4. |Isik Ag/ Kapa 12. | Ana Mil Somunu
5. | U¢ Koruyucu 13. | Ana Mil Somunu Kolu
6. | Sertlik Olgme Ucu 14. | Emergency (Acil Durum) A¢ / Kapa
7. | Numune
8. | Test Tablasi
2. TEKNIK BILGILER
2.1. TEKNIK OZELLIKLER
Loadcell Teknolojili Sistem
Test Yiikleri (kgf) 3-250
Test yiikii secimi Otomatik
Test Metodu Rockwell, Rockwell Superficial, Brinell, Vickers
Yiikiin uygulanmasi Otomatik
Olgiim sistemi Dijital kamera
Bogaz acgiklig 180 mm
Maks. test yliksekligi 300 mm
Gli¢ kaynagi 220V, 50Hz
Makine ebadlar1 1075(yiik.) x 750 ( der.) x 320( gen.) mm
Ambalaj ebadlar1 1500 (yiik.) x 1000 ( der.) x 500( gen.) mm
Agirlik (net/briit) 350/450 kg
Dil Tiirkce, Ingilizce
2.2. STANDART AKSESUARLARI
Rockwell Elmas koni ug 1 | Cihaz kilifi
Vickers elmas piramid uc 1| Alyen anahtar takimi
1/16" bilya ug tutucusu 1 | Kullanma kilavuzu
2.5mm karbiir bilya ug tutucusu 1| Kalibrasyon sertifikast
HRC test mastari 1 | USB data aktarim kablosu
HRB test mastar1 1| Lens2,5X
HB 2.5/ 187.5 Brinell test mastari I | Lens5X
Vickers tes mastari 1| Lens 10 X
Diiz parga tablasi 1
Yuvarlak parcalar i¢in "V" kanalli test tablasi 1
Sertlik ¢evirim tablosu 1
Aksesuar kutusu 1




1. Dokunmatik
Panel Pc

2. Govde

3. Isik A¢/ Kapa

a. 12 Volt, 10 Watt Halojen
Lamba Siddet Ayari

5. Uc Koruyucu

‘; ] | 6. Sertlik Olcme Ucu
7. Numune :

9. Ana Mil

10. Motor Sistemleri A¢ / Kapa

11. Ana Mil Somunu
Kolu

12. PC Sistemi A¢/ Kapa

/

Ana Mil Somunu
13.

"
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14. Emergency (Acil Durum)
Ac¢ /Kapa
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3. CIHAZIN AMBALAJINDAN CIKARILMASI

Cihazin ambalajini, uygun sekilde ¢ikariiz. Cihazi, alt ambalaj plakasina tespit eden civatalari ¢ikararak,
cihazin resme uygun olan 6zel masasina elle oturtunuz ve civatalarla tespit ediniz.
( bkz.cihaz detayli resmi )

CIHAZ MASASI ’

3.1. KURULUM DEVREYE ALMA

Diiz parga tablasinin {izerine bir su terazisi koyarak, masanin alt ayar
civatalar1 yardimui ile cihazin diizgilin olarak masaya tespitini saglayiniz.
Ana milin rahatlikla inmesi i¢in suntalam iizerine delik agmay1
unutmayiniz.

4. GENEL BILGILER
4.1. Rockwell Sertlik Olgme Metodu (EN 6508, ASTM E-18)

120° elmas koni ug¢ veya degisik captaki bilya uglarin yaptig1 dalma derinliginin sertlige ¢evrilmesi

metodudur. Lnla;iszt;?rqael
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No |Sembol Anlam1
1 0 Elmas u¢ agis1i= 120°
2 0 Elmas koni ucun radyiis degeri= 0,2 mm
3 FO On yiik
4 F1 Ek yiik
5 F Toplam yiik=FO+F1
6 t0 On yiik altindaki penetrasyon, mm
7 tl Ek yiik altindaki penetrasyon, mm
8 tb F'den F0'a gecildikten sonra 6l¢iilen penetrasyon derinligindeki artma, mm
9 e Penetrasyon derinligindeki artmanin 0,002mm karsilig1 olarak degeri e= tb / 0,002
10 |HRC/HRA |Rockwell sertligi= 100-e
Yine asagida belirtilen sekilde ise Rockwell B ve F nin dlgim sistemi beIiTr;tSitlrEigtir.
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No Sembol Anlam1

1 D Bilya ¢ap1 = 1/16” (1,5875 mm)

3 FO On yiik

4 F1 Ek yiik

5 FO Toplam yiik=F0+F1

6 t0 On yiik(F0) altindaki penetrasyon

7 t1 Ek yiik (F1) altindaki penetrasyon

8 tb F'den FO'a gecildikten sonra 6lgiilen penetrasyon derinligindeki artma, mm
9 e Penetrasyon derinligindeki artmanin 0,00 1mm olarak degeri e=tb / 0,001
10 gg;g% HR45T Rockwell sertligi= 130-¢

4.2. BRINELL SERTLIK OLCME METODU( EN 6560, ASTM E-10)

Brinell metodu, malzeme kalinligi, cinsi ve uygulanan yiike gore secilen, ¢esitli caplardaki bilyalarin, testi
yapilan malzeme tizerindeki izlerin ¢apinin, cihaz tizerindeki optik sistemle dl¢iilmesine dayanir.

Asagidaki tablo 1 de, Brinell testlerinde test edilecek malzeme cinsine gore secilen yiikler ve bilyalarla, test
malzemesi arasindaki bagint1 gosterilmistir.

Asagidaki tablo, Brinell metodunda, testi yapilan malzemenin et kalinligina bagh olarak, secilmesi

oerekli yiikleri ve bilya uclari gosterir.

4.3. Vickers Sertlik Olcme Metodu (EN-6507,ASTM E-384)

Malzeme P=30D? Celik, |P=10D? P=5D?
- Bilya cap1(D) |demir, dokme Piring, bronz, Yumusak P=2.5D?*Kursun
kalinligi(mm) . .
demir bakir, aliminyum | bakir
3 mm ve yukarist |5 - - 125 kgf 62,5 kgf
1,2 mm ve yukarisi | 2,5 187,5 kgf 62,5 kgf 31,25 kgf 15,625 kgf
0,5 mm ve yukarist |1 30 kgf 10 kgf 5 kgf -
Tablo 1

Vickers metodu, 136° Elmas piramid u¢ kullanarak, malzeme cinsine, kalinligina bagh olarak secilen test
yiikiine(5, 10, 20, 30, 50, 100 kgf) gore olugan piramid izin ebadinin 6l¢iilmesi esasina dayanir.
4.3.1. Vickers Testinin Yapiligi

Elmas piramid ucu yerlestirin. Optik sistem mikroskobunda 10X objektif yerlestirilmelidir.

OLCUME HAZIRLIK

4.4.

v" Once PC sistemini, sonra, motor sistemini acin.

v Dokunmatik ekrandan OPTOBUL programini ¢alistirin. Cihaz otomatik olarak kendini
konumlandirir.(optik 6l¢iim pozisyonuna gecer.)
Uygun metot ug tutucusunu, yerlestirin.

Kullanim sahasinda titresim yaratabilecek durumlardan kaginilmalidir.

YUKLERIN SECIMI
Ekranda, ayarlar meniisiinde, istenilen test metodunu ve yiikiinii se¢in.
( Bkz OPTOBUL programi —Sayfa 24)
Test tablasina parcay1 yerlestirin.

Ana mili, ana mil somun kollar1 yardimiyla, testi yapilacak parcanin yiizeyinin, optik sistem ug

AN N

koruyucusunun dayama noktasina degene kadar kaldirin.

(\

Bu esnada, OPTOBUL programindaki, ekranda goriintiiniin net olarak alinmasi gerekir.




4.6. TESTIN YAPILMASI

v" START diigmesine basin.

v’ Cihaz, optik pozisyondan, yiik uygulama pozisyonuna gegerek, yiikiin uygulanmasi baslar.

v Yiikiin uygulanmas: bittiginde, yiikte bekleme siiresi devreye girer ve bu siire bitince, cihaz otomatik
olarak, optik pozisyon durumuna geger.

Bu esnada, OPTOBUL programindaki ekranda, brinell veya vickers izi goziikiir.

Bundan sonraki 6l¢iim islemler i¢in, OPTOBUL programini takip ediniz.

Olgiimiin saglig1 agisindan, malzeme yiizeyinin temiz ve piiriizsiiz olmas1 gerekmektedir.

ANENEN

5. KULLANMA TALIMATI
OPTOBULS3 Sertlik Olcme Cihazi vazilimi

Program kurulduktan sonra ilk acildiginda Aktivasyon Kodu giris penceresi ekrana gelir.
Bu kodu girdikten sonra ,,Devam‘ diigmesine basiniz.

Kurulum Aktivasyonu

Aktivasyon kodu

== |

Uriin kodu
|DBJ;1-3‘I 30-4710 /

Aktivasyon kedu

Aklivasyan icin Kalan giin zaws 65 |
Liitien Aktivazyon kodunu alimz.

Tel: 0605 422 18 48

Devam I Kapat

To Purchase software please cantact with
the following email address;
brns@bulutmak.com

Builut Makina - ISTANBUL/TURKEY
Tel: +30 212 671 02 24

Secili Dil

Tuirkge j

Backspace

Tab

Enter,

Caps | s

Shft [l Z

Oturum Ag penceresinde, ilk kurulumda asagidaki pencereye Kullanici: bms, Sifre: bms olarak girin. (Daha
sonraki girislerde, 6nceden tanimlanmis kullanici ad1 ve sifrelerini giriniz).



i, Dturum Ag

Oturum Ag
Ibms
Cifre
il
[2009 M 2
Oturum Ag
Il:ums
Sifre
Secili Dil
ITi.jrkl;e j
Oturum Ag Vazgeq
" | ] | 2 3 4 4] E 7 a 9 1] & | Backzpace
Tlab 0 | i | E R T i L I | 0 F 3 | L
Enter
Caps A 5 1] F G H J K [& S i
Shift (S z b4 E i B M M g E | ; | Shiift |




Optobul3 Ana Penceresinde asagidaki goriilen menii bashklari bulunmaktadir;
1-Adres bilgileri girisi,
2-Misteri Bilgileri girisi,
3-Sertlik Olgme Test islemleri,
4-Oturum ag; program kullanici girisi,
5-Kullanict yonetimi,
6-Veritaban1 Yedekleme ve Geri Yiikleme,
7-Dil Se¢imi,
8-Program giincelleme,
9-Programdan ¢ikis

=
=

&, Kullama Ydnetimi

.

+J

Yfeni Kaydet Sil [l Secimi Kapat
Oturum Ag Sifre
IbmS Aok
Aciklama
isim Soyad
|BMS LTD
Kullanmici haklan
M Supervisor ¥ Yedekleme
F Mustern Kart ¥ Kullanici Yonetimi
Oturum Ac | Aciklama
| 1 | 2 3 4 ] B Fi a 3 0 | Backspace
Tak B} | L | E R T bl L | | 0 B ] | L
Enter
Caps | & 5 D F G H J | K L g | [ |
Shift [zt Z # E i B M b 1] [ | : | Sihift |




):' Sertlik Olcme Cihaz Test Progranm siiriim 1.0

> T T 3
- 3
Adres FMigkeri Test Oturum A Kullamo Yedeklerme Dil Secimi Gincelle Kapat
1 2 3 4 5 6 7 8 9
[ [ [1.28 | 0B08.2003 | 11:20

[k adimda, Ana Pencereden Kullanici meniisiine gidip ve programi kullanacak kisilerin tanimlarini yapin.
Burada yazilacak Ad ve Soyadi bilgileri, test raporlarinda “testi yapan” bilgisi olarak kullanilacaktir.

Yeni Kullanici tanimlamak i¢in dnce Yeni diigmesine = *®" | basin, daha sonra Oturum Ag, Sifre, Isim ve
Soyad1 kutularin1 doldurun. Kullanic1 haklarini belirleyin ve kaydet diigmesine basin.

Kayitli bir kullanicinin bilgilerini degistirmek i¢in asagidaki listeden adin1 secin ve istediginiz degisikligi

yapip kaydet diigmesine - 7%=t | bagin,
5.1. Adres
Ana meniiden Adres diigmesine basarak, firmanizin adres bilgilerini girin.
i ¢
Once Yeni diigmesine = "M | basin, bos alanlar1 doldurun ve Kaydet diigmesine - *#*%t_| bagin,

10



im, Adres Bilgileri

Eﬁi‘(‘u‘u

-

3

Kawdet Sil Kapak

—Yem Adres kaydi igin Yem dugmesine basimz

Yeni Dil Secimi

Mugteri IBHS Bulut Makina San. ve Tic Ltd. Sh.
Adres 1 |

Adres 2

irtibat

Eposta

il
ke

!
!
| |
lige I
|
!
!
|

LOGO
Logo ze;

Logo =l

i

aklagik oliiler
1B =729 cm

" | 1 | 2 3 4 5 B 7 8 9 0 % | Backzpace
Tab d | s | E R T i ] I | 0 P G | 1
&
[Caps | A 5 ] F G H J | K L g | | |
Shitt | -l 2 >< C v B M M fi C | : | Shift |
|
5.2. Miusteri
Ana meniiden Miisteri diigmesine basarak, Miisteri adres bilgilerini girin.
Once Yeni diigmesine = "1 | basin, bos alanlari doldurun ve Kaydet diigmesine. 33t | bagin.

11



i, Miisteri Karki E3 |

3 4 % - - .
Yeni K.aydet Sil Yenile Dil Secimi K.apat
—Yeni Migteri kaydi icin Yeni dugmezine basimz

Miigteri [BMS Bult Makina San. ve Tic Lid. 5t =]

Adres 1 |

Adres 2 I

irtibat I

Eposta |

Ulke |

il |

ilge |

Tel |

Faks |

b Ligteri | Adrez 1 | Adres 2 | irtibat

BMS Bulut Makina San. ve Tic Ltd. Sti.

1] | 3
" | 1 | 2 3 4 5 53 i 2 9 0 * | Backzpace
Tab [ | s | E A T T 1 I | 0 P G | ]

Enter
[Capz | fit 5 D F E] H J | K. L S | i |
it [Zrl il # C W B i k4 1] [ | : | Shift |

|
5.3. Sertlik Olgme Testi

Ana meniiden Test diigmesine basin ve dl¢giim yapacaginiz ekrana gecis i¢in ekrana gelen asagidaki
penceredeki alanlar1 doldurun ve “ileri” diigmesine basin.

Sistem, Yiik kalibrasyonu ve Kalibrasyon ile Goriintii ayarlar1 yapilmis olarak gelecektir. ilk kurulumda
bunlar1 yapmaya gerek yoktur.

12



#
Segili Dil
Tilrkee j

Step Motar avarlan

Lutfen ne yapmak istediginiz seginiz

 Yuk Kalibrasyonu
¢ Goruntu Kalibrasyonu

" Rockwell Kalibrasyonu

& Olgum

Test Yapilacak Mugten Adi

aob

Test yapllacak Parca adi veya no

rty

Test samsi Yukte Bekle

I I R

f.apat |

2 | 1 | 2 3 5 = 7 3 9 1] x | Backszpace
Tab [ | W E T B U I 0 E G U
Enter
Capz I ' B 5 F G H J K. £ ]
Shift Cirl =, # W B i M 1] [ | | Shift |
Space |

Test metodu boliimiinde istenilen Olciim metodunu, Kg, objektif, Alt Limit ve Ust Limit degerlerini

kontrol edin.
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B3 aoh, Malzeme: rty

NE

Sira Sonug AltLimit | Ustlirnit | Tarih Saat
1 9.54 Diiguk. 200,00 45000  14.042. 092517

= O >
] Qlglim
ITUere j
— Test Methodu
i+ Vickers  Brinell © Rockwell
Focus

Metod
HV 5 v|
Kamera Bekleme

2500 - |

|10x *l

— Settings
AltLimit UstLimit
| 200,00 | 450,00

— Grafik

— K.amera

Toupcam

— Taret

f+ Otomatik
 Manual

| | Sistem Marmal |

| 8

Olgiim sekmesine basin ve Test yapacagmiz pencereye gecin. Asagidaki pencerede bulunan Start diigmesine
basarak malzeme iizerinde izin olusturulmasini saglayin ve iz ekranda goriilene kadar bekleyin.( Bkz.7.4)
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3 ach, Malzeme: rty

kI
i

i+

TF

ot

& X

g

Diisiik

T o
7\

AltLimit

200,00

UstLimit
450,00

Sonug-

f'“ Tam Saw

Bilgiler

|Jg Hareket

 Controller -
Diurum

Loadeel
Ust Sensir
Alt Sensdr
Ust Switch
At Switch
Acil Durug

Taret

Sira ] Jonug |

| AltLimit | UstLimit | Tarih

J Saat J

1 5.59

(%437

Diigiik

Y206

200,00

460,00  14.042.

[Sistem Naormal

09:25:17

Malzeme
tizerinde iz
olusturarak
Olglim
islemini
baslatir.

Iz olusturma
islemini
durdurur ve
cihaz baslama
pozisyonuna
doner.

Hassas
Kilo : 0,000
Step -0

0
SW1:104
SW2:88
Emerc. 248

Stop
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Asagidaki penceredeki gibi bir iz goriintiisli olusacaktir. Soldan sagdan yukaridan ve asagidan iz kenarlarina
parmaginizi uygun sekilde degdirerek dlgiimii gerceklestirin.

B ach, Malzeme: rty

1Ny

Nl s=iaialo]

Sira

Sonug

%437 . 2,06
ykandan
>
soldarn
— K
agafidan

>

Diisiik

AltLimit | UstLimit | Tarih

200,00 [450.00 [14.042.

Saat

Ayarlar T

VICKERS HV 5

9.59

D1
1.016,2 pm - 950,7 pm
AltLimit UstLimit
200,00 450,00
Sonug
; : * Ondalk
(" Tam Saw

Dbje ktif

Bilgiler |U|;Hareket Test | Haszzas ‘
Ay Yl

Nisan ~| feo17 -+
Test Hr Klavys Oigek

2017-04-14_091954 -| [150 -]

BB

Sistern MNarmal

N

AV

Min. Ortalama  Max Std.Sapma
| 959 I | 959 | 0
AliLimit  UstLimit
| 20000 | 450.00
i ‘ c ‘ Reset
T c ‘ Fzcat
Cevinm B Ciham
tablosu . DL;u] m baslanzig
cm . PoTsyona
Cevnmlen cafirir
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Hassas 6l¢iim yapmak i¢in 6nce normal 6l¢iim yapmalisiniz, daha sonra hassas 6l¢lim sekmesinden

Ol¢limiiniizii daha dogru yapmanizi saglayan hassas yaklagim diigmelerini kullanabilirsiniz.
B3 aob, Malzeme : rty — *

ok BOHESX[T @ e | o

VICKERS HV 5

9.5

D1
1.016,2 pm - 950,7 pm
; AltLimit UstLimit
200,00 450,00
Sonug-
{* Ondahk
" Tam Sawm

Objektif
1 0]

Test T HassasL

—

Bilgiler T g Hareket

. 4

Hassas
0.1 -

€=

Sira Sonug AltLimit | UstLimit | Tarih Saat | Q:l‘ Q‘ @‘ ﬁ‘

1 9,58 Dugulk. 20000 45000 14042, 092517

w4 37 [%%Z.06 Sistern Mormal

Soldan hassas 0l¢u sagdan hassas olgim
m\ /
<3 € -

Yukaridan yaklagim_——t” v

Asagidan yaklagimm—/,

€=




5.4. Rapor

Olgiim isi tamamlandiktan sonra {ist meniideki yazic1 resmi olan diigmeye basin ve raporunuzu hazirlayin.

PC nizde Microsoft excel programi yiiklii ise excel raporu degilse rapor penceresi ekrana gelecektir.

B3 Onizleme

Musten aob
Tezh Yapan brizz bulut makina
Tarih 14,0427
Parca adi veya no 1ty
TEST SONUCLARI
Sira No Olciim Test Metodu

Sonug

JPEG olarak Kaydet |

' azdir |

=y 1 959 Hw &

Diiglik

Alt Limit

200,00

Ust Limit

| 45000 |

Ortalama

| HsE |

=i

Std. Sapma

I

D2O0ODO0DDDDDE
)

+

= P W & h O~ D

[=]

—*Ml‘.ﬂ-‘l-ll-I'.|‘|lﬂ‘l---ll.‘.*clr.ﬂll:—___lL

=]

Testi Yapamn imzasi

Onaylayan imzasi

Sonug

NN
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6. BAKIM TALIMATI

e Tiim bakimlar yetkili ve ehliyetli personel tarafindan asagida belirtilen periyodlarda diizgiin sekilde
yapilmalidir. A

Herhangi bir bakim, yapilmadan 6nce mutlaka elektrik kesilmelidir.

Periyodik Kontroller ve Bakimlar:
Giinliik kontrol ve bakimlar:

o Cihaz kullanim1 bitince tozlanmamasi i¢in kilifini {izerine gegiriniz.
o Cihaz, kullanilmiyorsa fisini prizden ¢ikartiniz.
o Olgiim bittikten sonra test tablasini temizleyiniz.

Alt1 ayhik kontrol ve bakimlar:
o Cihazda kablo veya baglant1 gevsemis olup olmadigini kontrol ediniz.
o Ana mili tozdan koruyunuz, gerekirse ince yagla yaglayiniz.
o Yillik kontrol:
o Yilda bir kez cihaz1 kalibrasyonu dogrulamak i¢in kalibre ettirmek gerekmektedir.

7. GARANTI SARTLARI

1-Garanti malin teslim tarihinden itibaren baslar ve 1 yildir.
2-Malin garanti stiresi igerisinde, gerek malzeme ve is¢ilik gerekse montaj hatalarindan dolay1 arizalanmasi
halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir {icret talep
etmeksizin tamiri yapilir.

Garantinin gecersiz sayllacagi durumlar:
Cihazda yapilacak onarim, revizyonlarin firmamizin bilgisi dahilinde yapilmamasi,
Cihazin yanlis kullanilmasindan dolay1 olusan hatalar
Gerekli kontrol ve bakimlarin ihmal edilmesi.
Test uclari, dokunmatik ekran ve bilgisayar sistemi, optik sistem, kamera sistemi, load cell sistemi, step
motor sistemi gar anti kapsami disindadir.
Sebeke voltajindaki voltaj degisiklikleri topraklama hatalarindan olusacak hatalar da garanti
kapsaminda degildir. Dolayisiyla, cihazin online UPS gii¢ kaynagina baglanarak ¢ahstirilmasi
zorunludur.
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