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WDW-10 Bilgisayarli Elektronik Universal Test Cihazi metal, kaucuk, plastik, yay, tekstil ve bilesen vb. ilgili
numunelerin gerginlik, sikistirma, blikme, kesme ve diistik devir testlerinde kullaniimak tzere Uretilmistir.

1 Standart

ASTM, ISO, DIN, GB ve diger uluslararasi standartlara uygun calisma prensibine sahiptir.

2 Teknik Ozellikler

Model WDW-10
Maks. Yiik 10 KN
Yapi Dort Situnlu Zemine Sabit Model (lst kisim basma, alt kismi ise cekmedir)

Calisma Prensibi

Otomatik Bilgisayar Kontrolli

Yiik Hassasiyeti

1 Class

2%~100% FS

Yuk Arahg (0.20KN~10KN)
Motor TaiWan TECO
AC Servo Motor
Sensor Cin Uretimi
Cozanarluk 1/300000
Deformasyon Ol¢iim Aralig 2%~100%
Deformasyon Dogruluk Gostergesi <+1%
Hata orani <+1%
Mesafe Coziunrligu 0.04um
Yiik Kontrol Hizinin Ayarlanmasi 0.005~5%FS/S

Yiik Hizinin Kontrol Hassasiyeti

Hiz <% 0.05 FS / s oldugunda, hassasiyet ayar degerinin +% 2'sidir.
Hiz 2% 0.005 FS / s oldugunda, hassasiyet ayar degerinin +% 1'idir.

Deformasyon Oranini Ayarlama

0.005~5%FN/S

Deformasyon Hizi Dogruluk

Test Hizi <% 0,05 FN / s, 6nceden ayarlanmis degerin £% 2'si icindedir.
Test Hiz1 2% 0,05 FN / s, 6nceden ayarlanmis degerin +% 0,5'i icindedir.

Deplasman Hizi Araligi Ayari

0.05~1000mm/min (Kisisellestirilebilir)

Deplasman Hizinin Kontrol Hassasiyeti

Hiz <0.5mm / dak iken, ayar degerinin +% 1'i icerisindedir
Hiz > 0.5mm / dak ise, ayar degerinin +% 0,5'i dahilindedir.

Yiik Deformasyonu ve Deplasman
Kontrolii Kapsami

0.5%~100%FS

Yikiin Dogruluk Deformasyonu ve
Deplasman Kontrolii

On ayar degeri -% 10 FN, 6n ayar degerinin +% 0,1'i icerisindedir
On ayar degeri <% 10 FN, 6n ayar degerinin +% 1'i icindedir

Cekme Deplasmani

800mm (Kisisellestirilebilir)

Basma Deplasmani

800mm (Kisisellestirilebilir)

Etkili Aralik

400mm (Kisisellestirilebilir)

Load Cell Ozellikleri

1 adet-Musteri istegine gore daha fazla yik hiicresi eklenebilir.

Gug¢ Kaynagi

AC 220V+10%, 50Hz (Kisisellestirilebilir)

Ceneler Musterinin talebine gore (Kisisellestirilebilir)
Cihaz Boyut 740*420*1720mm
Cihaz Agirlik 160 KG




3 Ana Unite Ozellikler

Yiiksek Sertlik, cekme icin alt, sikistirma icin tst kisimlar kullanihr.

Rulman destekli olan ana millerde hicbir bosluk olmadigindan, segcili kuvvetin ve deformasyon hizini kontroliinden
emin olunuz.

Sinir mekanizmali stitin hareket araligini kontrol etmek icin kullanilan koruyucu plaka hareket mesafesi nedeniyle
sensor hasar gorebilir.

Cihaz govdesi, hareketli miller, yalnizca yliksek kalitede hassas isleme ¢elik malzemeden yapilir. Numune kirilmasi
sirasinda olusan titresimi azaltin, ayni zamanda sertligi de

Ana miller goévdeyi saglamlastirir ve 6lcimin tekrarlanabilirliginde min. sapma yasanir.

Cekme islemii¢in 2 adet ¢cene yer alir.

AC servo siirticli ve AC servo motor benimseyin kullanilan cihazda, asiri akim, asiri voltaj, asiri hiz, asiri yik koruma
sistemi bulunur.

4 Yazihm

Kullaniciya gore, farkl malzeme 6zellikleri, farkl test standartlari ve farkli diller ile test gereksinimlerini karsilamaya
izin verir.

Testten 6nce numunelerin veya tek bir numunenin giris parametrelerini programa girebilir, test sonrasinda numune
parametreleri degistirebilirsiniz

Veri egrisi her numene igin hazirlanabilir ve veri egrisi analizi islevini anlasiimasini ve malzeme analizini kolaylastirmis
olur.

4.1 Yazilim Ozellikleri

Test basladiginda, sistem otomatik olarak sifirlama yapar.

Sistem, kalibrasyonun deger dogrulugunu otomatik olarak algilar.

Testi tamamladiginizda, otomatik olarak baslangi¢ pozisyonuna déner.

Kullanilan kuvvete gére otomatik olarak test verilerinin dogrulugunu saglamak i¢in uygun araliga gecer.
Sutunlarin hareket hizi, test islemi sirasinda otomatik olarak degisebilir veya manuel olarak kullanici degistirebilir.
Test sonrasi verileri ilgili egriyi otomatik kayit eder.

Test bittiginde, elastik modiili otomatik olarak hesapla, akma dayanimi ve uzama stresi, vb. otomatik analiz
yapabilir.

Coklu test sonuglari egrisi, farkh renkler kullanarak test sonuglarinin ayirt edilmesini saglar.

Kullanicinin ihtiyaclari dogrultusunda yaklasik 40 cesit ulusal standart veya test yontemi entegre edilmistir.
Kullanicinin istedigi formatta raporlama ve toplu veri yazdirabilir.

Mekanik ve Programlanabilir olmak iki seviye limit koruma fonksiyonu vardir.

Yik maksimumdayken % 3-5 oraninda aslyorsa, otomatik durur.

Asiri ylk, asiri akim, asiri voltaj, ist ve alt limit ve acil stop koruma fonksiyonu.

4.2  Yazilim ArayizU
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Yiik uzatma, Kuvvet zamani, kuvvet-mesafe vb. secimler icin birden fazla edri kullanilabilir.
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Excel, word ve sablon test raporlari 6zellestirilebilir.
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5 Standart Aksesuarlar

Yiksek mukavemetli ana linite
Yiiksek hassasiyetli ark senkron yavaslama sistemi
Yiiksek hassasiyetli bilyali miller
Tayvan TECO AC Servo Motor ve Kontrol Sistemi
Yiiksek Hassasiyetli Yiik Sensori
Cekme testi icin aparatlar ------------- ®4-9mm, 0-7mm

1 set
1 set

2 adet

1 set

1 adet

1 set

®9-14mm, ©14-20mm (istege bagh); Diiz: 7-14mm, 14-20mm (istege bagh)

Sikistirma c¢eneleri
Biikme aparatlari (istege bagli)
Ekstansometresi (istege bagli)

Maksimum deformasyon: 800mm, 6lcme uzunlugu: 10mm

Yazilim

Bilgisayari

Yazici

Isaret ingilizce Anlami Tiirk¢ce Anlamm

FM Max tensile strength Maks. Cekme mukavemeti

RM (mpa) Tensile strength Cekme mukavemeti

feH(kn) Upper yielding force Yukar1 akma sinirt yiikii

ReH(mpa) Upper yielding force strength Yukar1 akma sinirt mukavemeti
Fel(kn) Down yielding force Asagi akma sinirt yiikil

Rel(mpa) Down yielding force strength Asagi akma sinirt mukavemeti

fp(kn) Non-proportional extension Orantis1z uzama

RP(mpa) Non-proportional extension strength Orantisiz uzama mukavemeti

Ft(kn) Prescribed total tensile force Ongoriilen toplam ¢ekme mukavemeti
Rt(mpa) Prescribed total tensile elongation strength Ongoriilen toplam ¢ekme uzama mukavemeti
E(GPa) Tensile modulus Cekme modiilii

At (%) Total elongation at break Kirilma anindaki toplam uzama

Agt (%) Max Total elongation at break Kirilma anindaki maks. toplam uzama
So(mm”2) The area of the sample Numune alani

Lo(mm) Original gauge length Orijinal numune boyu

Lu(mm) Post-break gauge length Kirilma sonu numune boyu

A (%) Elongation after break Kirilma sonu uzama

Su(mm”2) Area after break Kirilma sonu alan

Z (%) Shrinkage after break Kirilma sonu biiziilme




