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1 Kullanim Alanlari

Hidrolik sistemli cekme cihazi olup bilgisayar destegi standart olarak verilmektedir. Esas olarak metal malzemeler i¢in
gerginlik, sikistirma, egme, bikiilme vb. testleri yapmak i¢in kullanilir. Diger opsiyonel aksesuarlar ile ahsap, beton,
¢imento, lastik vb. test etmek mimkdnddr. Farkli yiikleme kuvvetlerine karsi yiiksek mukavemet ve sertlik araliginda
farkli metal veya ametal malzemelere test yapmak icin cok uygundur.

2 Standartlar
1SO6892, BS4449, ASTM C39, ISO75001, ASTM A370, ASTM E4, ASTM ES ve BSEN

2.1 Genel Ozellikleri

Hidrolik yag cihazin altina monte edilmis olan hazne iginde yer alir.

Toplamda 4 adet slitun ve 2 adet numune tutma ¢eneleri yer almaktadir.

Orta kiris ara bosluklari ortadan kaldirarak ve 6l¢ciim performansini iyilestirerek ayarlanabilir bosluk vida somunu
mekanizmasini kullanir.

Hidrolik yag seviyesi her daim ayni diizeyde kalmasi, 6lcim dogrulugunu arttirir ve ayrica servis 6mrini uzatir.
Kullaniciyr koruma amacli test sirasinda kullanilmasi zorunlu olan koruyucu kapak ve cihazi ortam sartlarindan
minimum dizeyde etkilenmesini saglayan tozdan ve diger yabanci maddelerden koruyan korikler yer almaktadir.

3 Asiri Yiklemeye Karsi Onemler

Test kuvveti, maksimum test gliciinlin % 2-% 5'ini astiginda asiri ylikin engellenmesi icin otomatik olarak kendini
koruyama alacak ve duracaktir.

Ust gene, piston st limit konumuna yiikseldiginde, pompa motoru durur.

3.1 Teknik Ozellikler

Model WEW-300D

Yapi 6 slitlin (4 slitlin 2 adet rulman destekli siitiin)
Kontrol Testler Manuel Kontrol olup verileri otomatik olarak bilgisayara aktarir.
Max. Yik 300 KN (30 TONS)

Ylikleme Hassasiyeti <t 1%

Yikleme Aralig 2%~100%FS (6KN~300KN)

Yikleme Cozun(rluga 1/300000

Deformasyon Olgiim Araligi 2%~100%FS

Deformasyon Dogrulugu Orani <t 1%

Deplasman Cozunirlugi Orani 0.01mm

Deplasman Hata Orani <+0.5%

Max. Piston inme Mesafesi 200mm

Max. Hareket Hizi 0-140mm/min Manuel ayarlama

Cenelerin Cekme Hizi 200mm/min

Max. Cekme Alani

650mm (ayarlanabilir)

Max. Basma Alani

500mm (ayarlanabilir)

Sutlnler Arasinda Mesafe 490mm
Kolon etkili bosluk mesafesi 430mm
Cene Sikistirma Metodu Hidrolik

Capli numune

D10-O20mm,D20-O32mm(Opsiyonel:O4-O10mm)

Diiz Numune Cekme Boyu

0-15mm (Opsiyonel: 15-30mm)

Diiz Numune Cekme Eni

75mm
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Capli Numune Basma O 160mm

Rulman Destekli SUtliin Mesafesi A50mm

Rulman Destekli Stlin Mesafesi Eni[120mm

Elektrik 3-phase, AC380V, 50Hz (ayarlanabilir)

3.2 Standart Ozellikler

4 adet ana situn olmak lizere 2 adet rulman destekli toplamda 6 adet sitiin

Cekme, basma ¢eneleri 1 ¢ift

WEW-100D, WEW-300D: Yuvarlak: ®10-©20mm, ©20-O32mm (Opsiyonel: ®4-O10mm); Diiz: 0-15mm (Opsiyonel:
15-30mm)

WEW-600D, WEW-1000D: Yuvarlak: ®13-026mm, ©26-O40mm (Opsiyonel: -6-O13mm, ®40-O50mm), Diiz: 0-
15mm (Opsiyonel: 15-30mm)

Basma fikstlrld (0160mm) - 1 cift

Ozel biikme fikstiiri-1 cift

Ozel kesme fikstiirii (opsiyonel) -1 ift
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Hidrolik yag kontrol kabin-1

Disli pompa-1 set

“WNM” Motor-1

Hidrolik geneler igin hidrolik valf-2

Hidrolik kelepgeler cihazi-1

Tek yonld vana-1

Hassas yag filtresi-1

Hidrolik yag vanasi-1

Kapali tip hidrolik yag dénis vanasi-1

Arp yag kaynagi kontrol kabini-1

Olgii ve kontrol sistemi-1

Hassas sensor-1

YSJ50 / 10 yuksek hassasiyetli elektronik ekstansometre-1
Lenovo bilgisayar-1

HPA4 renkli mirekkep puskirtmeli yazici-1
Yazici-1

4 Yazilim Fonksiyonu ve Ozellikleri

Farkli kullanicilara, malzeme 6zelliklerine, test standartlarina ve test gereksinimlerini karsilamak icin programlama
imkani saglar.

Metal cekme testinde, otomatik olarak Fel, Feh, Fp, Ft, Fm, Rel, Reh, Rp, Rt, Agt, Z, A, Rm vb. ayrica Fel, Fm, vb.
sonuclarin ciktisi alinabilir. ihtiyaca gore rapor ve egrinin farkli icerik yazdirabilir.

Program, istenilen standartlar (ISO, ASTM, JIS, DIN) opsiyonel olarak entegre edilebilir, ayrica istege bagli olarak
Ozellestirebilir.



Tam donanimli veri sorgulama fonksiyonu, baski fonksiyonu, test verilerinin dogrulugunu garanti etmek icin disa
aktarma fonksiyonu, givenilirlik, gercek cisim ve malzeme test verilerinin dogasini ve 6zelliklerini yansitir.

Egri nokta gecis fonksiyonlari: Her bir noktanin c¢esitli parametrelerini elde etmek icin, kuvvet ve deformasyon
degerlerinin egrisi Gzerine tiklayin.

Veri tabani yonetim kolay kontroliiniin saglanmasi, test verilerini ve testten sonra otomatik olarak kaydeder.
Sistem ve istatistiksel test sonuglari otomatik analiz

Raporlama icin formata gore ve toplu veri yazdirabilir.

Isaret Ingilizce Anlam Tiirkce Anlam

FM Max tensile strength Maks. Cekme mukavemeti

RM (mpa) Tensile strength Cekme mukavemeti

feH(kn) Upper yielding force Yukar1 akma sinir1 yiiki

ReH(mpa) Upper yielding force strength Yukar1 akma sinirt mukavemeti
Fel(kn) Down yielding force Asag akma sinir yiikii

Rel(mpa) Down yielding force strength Asagi akma sinirt mukavemeti

fp(kn) Non-proportional extension Orantisiz uzama

RP(mpa) Non-proportional extension strength Orantisiz uzama mukavemeti

Ft(kn) Prescribed total tensile force Ongoriilen toplam ¢ekme mukavemeti
Rt(mpa) Prescribed total tensile elongation strength Ongoriilen toplam ¢cekme uzama mukavemeti
E(GPa) Tensile modulus Cekme modiilii

At (%) Total elongation at break Kirilma anindaki toplam uzama

Agt (%) Max Total elongation at break Kirilma anindaki maks. toplam uzama
So(mm”2) The area of the sample Numune alani

Lo(mm) Original gauge length Orijinal numune boyu

Lu(mm) Post-break gauge length Kirilma sonu numune boyu

A (%) Elongation after break Kirilma sonu uzama

Su(mm”2) Area after break Kirilma sonu alan

Z (%) Shrinkage after break Kirilma sonu biiziilme
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